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产品详情

抛丸喷砂工艺对压铸件表面产生压应力的喷丸加工

抛丸喷砂工艺

对要求压铸件表面产生压应力的喷丸加工而言，必须要有足够的覆盖率。而且难以作出定
量的判断，所以常采取控制喷丸强度的办法，也就是要求达到一定的喷砂强度以后，才能
得到所要求的应压力值。

(1) 喷丸大小:喷丸越大，冲击能量越大，则喷丸强度也越大，喷丸的覆盖率降低，因
此，在能产生所需喷丸强度的前提下，尽量减小喷丸的尺寸。另外，喷丸尺寸的选择也受
喷丸处理零件形状的限制，其直径不应超过沟槽内圆半径的一半，抛丸喷砂加工费，喷丸
粒度一般在0.2-0.30mm 的选用

(2)喷丸的硬度: 当其硬度大于零件的硬度时，喷丸硬度值的变化不影响喷丸强度，反
之，喷丸硬度值的降低，将使喷丸强度降低。

(3)喷丸速度:喷丸速度，喷丸强度便加大，但速度过高会使其破碎量增多。

(4)喷射角度:呈垂直状态时，喷丸强度，因此一般均以此状态时，进行喷丸处理，若受压
铸件形态的限制 必须以小角度喷丸时，应适当加大喷丸尺寸与速度。



(5)喷丸的破碎量:破碎喷丸的喷丸强度低，因此应经常清除碎丸，要保证喷丸的完整不低
于85% 此外，带尖角的碎丸还会划伤零件。

金属材料一般用拉伸强度(屈服，抗拉)表示材料性能的原因

研究表明，抛丸喷砂加工工艺，就破坏而言，金属材料表面存在拉应力时比压应力要容易
的多，表面呈压应力时，材料的疲劳寿命大大提高，因此，对于轴类等容易疲劳断裂的部
件通常采用喷丸形成表面压应力，提高产品寿命，此外，金属金属材料对拉伸很敏感，这
就是材料的拉伸强度比压缩强度低的多的原因，天津抛丸喷砂加工，这也是金属材料一般
用拉伸强度（屈服，抗拉）表示材料性能的原因。我们日常乘坐的汽车的钢板的工作面就
是用喷丸来强化的，可以显著的提高材料的强度。 喷砂是利用压缩空气把石英砂高速吹
出去对零件表面进行清理的一种方法。工厂里也叫吹砂，不仅去锈，还可以顺带除油，对
涂装来说非常有用。常用于零件表面除锈；对零件表面修饰（市场卖的小型的湿式喷砂机
就是这个用途，砂粒通常是钢玉，抛丸喷砂加工处理，介质是水）；在钢结构中，应用高
强螺栓进行联接是一种比较先进的方法，由于高强联接是利用结合面之间的摩擦来传力的
，所以对结合表面的质量要求很高，这时必须用喷砂对结合表面进行处理。 

喷砂是利用压缩空气把石英砂高速吹出去对零件表面进行清理的一种方法。工厂里也叫吹
砂，不仅去锈，还可以顺带除油，对涂装来说非常有用。常用于零件表面除锈；对零件表
面修饰（市场卖的小型的湿式喷砂机就是这个用途，砂粒通常是刚玉，介质是水）；在钢
结构中，应用高强螺栓进行连接是一种比较先进的方法，由于高强连接是利用结合面之间
的摩擦来传力的，所以对结合表面的质量要求很高，这时必须用喷砂对结合表面进行处理
。喷砂工艺分为干喷砂和湿喷砂。

干喷砂有机械喷砂与空气压力喷砂两种，每一种又分手工、非自动或连续自动多种方式，
国内广泛使用的是手工空气压力喷砂机，它还用各种复杂形状的中、小型零件。

湿喷砂所用磨料与干喷砂相同可将磨料与水混合成砂浆磨料一般占20%—35%，并不断搅
拌以防沉，用压缩空气压入喷嘴喷向零件，也可以将砂与水分别置入罐中，在流向喷嘴前
混合后再喷向零件，为防止钢铁零件锈蚀，须在水中加入亚等缓蚀剂，另外，砂子下次使
用之前应进行烘干。湿法喷砂机的设备也有很多种形式，的也是喷砂室。

抛丸喷砂加工费-
华衡金属(在线咨询)-天津抛丸喷砂加工由天津华北衡器有限公司提供。天津华北衡器有限公司是天津
天津市 ,金属线、管、板制造设备的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针
，满足客户需求。在华衡金属领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创华衡金属更加美好的未
来。
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