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喷嘴直径的大小，直接影响保护区的范围，一般根据钨极直径来选择。按生产经验:2倍的钨极直径再加
上4mm即为选择的喷嘴直径。经验公式D=(2.5~3.5)d

3.喷嘴至焊件的距离 这里指的是喷嘴断面和焊件的距离，距离过大，管件起鼓机报价，气体保护效果差:
若距离过小，虽对气体保护有利，管件起鼓机厂家，但能观察的范围和保护区域变小，喷嘴与焊件间的
距离以5~14mm为宜。

4.钨极伸出长度 为了防止电弧

、光纤激光切割机电光的转化效率更高

凭借光纤激光完整的固态数字模块、单一设计，光纤激光切割机拥有高于二氧化碳激光切割的电光转换
效率。CO2激光切割机的各个电源单元，实际一般利用率约为8%至10%，而光纤激光切割机，这一数值
大约在25%至30%间，光纤激光切割系统整体消耗的能源比二氧化碳切割系统少约3至5倍，使得能效提高
至大于86%。



、提，确保高速焊接。

企业在生产中送餐机器人意味着追求率、高焊接质量，湖南管件起鼓机，因此在焊接速度上寻求突破，
管件起鼓机公司，而机器人在轨迹控制上的是高速焊接的可靠保证。

2、双机协调焊接功能。

有时我们会遇到长形工件，焊缝分布在工件的两端，若采用1台机器人进行焊接，会出现因两端不同时焊
接而造成焊接变形不一致，从而使工件在长度方向上扭转变形，焊接后的工件难以符合尺寸要求。针对
这种类型的工件，我们常采用2台机器人同时协调焊接的方式，这就促生了两台机器人双机协调焊接技术
。

湖南管件起鼓机-湖北峰佑大厂出品有保障-管件起鼓机厂家由湖北峰佑高端装备制造有限公司提供。“
激光切割弯管一体机,自动管路环缝焊设备,自动管端起筋设备”就选湖北峰佑高端装备制造有限公司，公
司位于：襄阳高新区大型科技园区襄阳科技城(高新区深圳工业园西经五路)，多年来，湖北峰佑坚持为
客户提供好的服务，联系人：赵继安。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。湖北峰佑
期待成为您的长期合作伙伴！
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