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产品名称 金属表面处理加工 河北金属表面处理
华衡金属公司

公司名称 天津华北衡器有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市西青区杨柳青工业园浴杨道88号

联系电话 13821531970 13821531970

产品详情

线材在抛丸清理过程中，整捆线材作“上下起伏左右摆动正反旋

线材在抛丸清理过程中，整捆线材作“上下起伏+左右摆动+正反旋转”的复合动作，使
得整捆线材的每一根线材的全部外表面均能处于弹丸的抛射范围内，受到弹丸束的有效打
击，抛丸室一般配置不同角度和不同断面位置布置的6~8台抛丸器，电机功率22~30 kW。
弹丸抛射在整捆线材的外圈，并抛射到线材与线材间经起伏摆动产生的间隙中，完成对每
圈线材的覆盖。

这种方式的抛丸处理效果受到线材直径影响较大。线材线径越小（小于10 mm），依
靠线材起伏摆动产生的间隙越难，导致成捆线材内圈的除锈效果越差，氧化皮局部残留不
受控制，还会造成线材表面的硬度不均匀，被充分抛丸的表面极易被氧化，生成一层薄薄
的表面氧化膜，以至于影响线材后续磷化处理工序中的钝化层，因此，线材整捆抛丸不能
与拉丝机联线使用，也不能完全替代酸洗。

线材经过开卷、放线、预矫直以单根形式进行抛丸处理，河北金属表面处理，抛丸室一般
配置不同角度不同断面位置布置的4台抛丸器，电机功率11~22 kW，弹丸抛射可完全均匀
覆盖线材的整个圆周表面，是目前较为广泛应用的线材表面处理（抛丸除锈）形式。这种
形式的线材抛丸表面处理方式，表面质量均匀统一、处理效果好。

抛丸除锈设备原理及构成



表面除锈是线材加工过程必不可少的重要工序。传统线材表面除锈工艺采用化学酸洗的方
法，影响这种工艺的因素较多，如配酸比例、酸洗一定量后酸液中金属含量变化(俗称酸
液钝化)、温度、时间等，线材的表面质量难以保证。此外，酸洗过程产生的酸雾、含酸
废水需处理达标排放，不仅技术难度大且投资运行成本高。因此，这种传统的工艺逐渐被
升级改造，甚至被替代。基于抛丸技术可以避免酸洗工艺的诸多难点，作为一种替代工艺
，其技术与装备已日趋成熟。目前，国内金属制品行业选择抛丸工艺用于线材表面除锈已
被广大钢企所接受。抛丸除锈设备原理及构成抛丸除锈原理采用物理打击方式，利用抛射
丸粒打击线材表面使附着在线材表面的氧化皮脱落，达到清理的要求。线材进入抛丸区域
时，定量的经过抛丸器高速旋转抛射出来的弹丸密集击打在钢材表面，造成对钢材表面的
强力冲击和摩擦，使其表面的氧化皮、锈层及其它粘着的污物迅速被击打、脱落，线材表
面获得一定粗糙度的光洁表面，达到所需要的清除表面氧化层的效果。

采用传统化学酸洗工艺处理的线材表面质量不稳定，且环保运营成本高，作为替代的抛丸
表面清理工艺近年来得到了快速的发展应用。介绍抛丸除锈设备工作原理、形式、结构及
特点。着重对常用单线抛丸设备的结构、工艺参数和处理后线材表面质量进行分析。以Φ
7.0 SUM24L快削钢为例，金属表面处理方法，经单线抛丸的线材表面均匀一致，粗造度为
Ra14.10，氧化物的残留为ASa2.5~3，符合线材产品后续加工要求。线材抛丸工艺技术解决
了传统化学酸洗处理表面质量不易控制的难点，解决了广大中小企业环保不过关的续存难
题，也为线材生产线实现在线探伤、热处理、连续拉拔等全工序、全流程的连续生产线的
整合创造了条件。

金属表面处理加工-河北金属表面处理-华衡金属公司由天津华北衡器有限公司提供。天津华北衡器有限
公司是一家从事“金属表面处理,钢结构件喷漆”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经
营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“华衡金属”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用
户至上”的原则，使华衡金属在金属线、管、板制造设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业
形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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