
数控车床CAK63285 江苏创扬机电设备

产品名称 数控车床CAK63285 江苏创扬机电设备

公司名称 江苏创扬机电设备股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新吴区湘江路2-3金源国际大厦18楼

联系电话 13771557958 13771557958

产品详情

在走刀箱靠近操作者的一边的床身侧旁有两根贯穿全车床的可以旋转的轴，一根是有圆形截面带键槽的
有正六边形截面的光杆轴，一根是全丝杆轴，当做一般的车削加工时，数控车床CAK63285厂家，是将走
刀箱上光杆轴的离合器合上，让光杆轴驱动走刀箱进给进行车削加工，当需要车削螺纹时，将丝杆的离
合器合上，让丝杆驱动走刀箱进行车削加工，这种加工状态是专门用来车削螺纹的。但是这其中有几点
是需要注意的地方，例如1、丝杆与光杆之间的离合器是互锁的，也就是说每次只能选用一种方式，它们
之间会进行机械互锁，光杆与丝杆是不会同时转动的。2、丝杆与机床主轴的转速是有一定比数关系的，
也就是说主轴每转一周，丝杆要带动走刀箱走设定多少距离，这样就可以在工件上车削出螺纹来了。3、
主轴转速与丝杆转速之间的比数关系是可以进行调配的，数控车床CAK63285，进给箱变速：在床头箱下
面有一个用于改变走刀箱驱动速度的变速调整档位，在此可以改变走刀箱丝杆的转速;在床头箱进行挂轮
的配比调整，这一点主要是用于加工英制螺纹的。

测出每盘轴承的状况后，要选配两盘相一致的轴承(高度差在0畅02mm内均可)，同方向装配，这样就可
以确保这两盘轴承的内、外圈端面全部接触无间隙(这一点非常关键，数控车床CAK63285公司，详见图2)
。再测出第三盘轴承的上口和下口的高度差，此时就可以考虑第三盘轴承和前两盘轴承背对背装配时的
中间隔套尺寸。内隔套和外隔套的厚度是否相同取决于第三盘轴承和另一盘背对背轴承的高度差。当背
对背的两盘轴承内外圈高度差均为0时，内外圈厚度相同。当背对背两盘轴承中，其中一盘轴承外圈比内
圈减公差时，内圈的厚度比外圈的厚度薄一个公差值。当两盘背对背的轴承外圈比内圈都减公差时，内
圈的厚度比外圈的厚度薄两个公差值。

1．禁止用手接触刀尖和铁屑，铁屑必须要用铁钩子或毛刷来清理。

2．禁止用手或其它任何方式接触正在旋转的主轴、工件或其它运动部位。

3．禁止加工过程中量活、变速，更不能用棉丝擦拭工件、也不能清扫机床。



4．车床运转中，操作者不得离开岗位，供应数控车床CAK63285，机床发现异常现象立即停车。

5．在加工过程中，不允许打开机床防护门。

6．工件伸出车床100mm以外时，须在伸出位置设防护物。

7．要在操作步骤完全清楚时进行操作，遇到问题立即向教师询问，禁止在不知道操作规程的情况下进行
尝试性操作，操作中如机床出现异常，立即向负责人报告。

8．手动原点回归时，注意机床各轴位置要距离原点-100mm以上，机床原点回归顺序为：首先+X轴，其
次+Z轴。

9．使用手轮或快速移动方式移动各轴位置时，一定要看清机床X、Z轴各方向“＋、－”号标牌后再移
动。移动时先慢转手轮观察机床移动方向无误后方可加快移动速度。

数控车床CAK63285-江苏创扬机电设备(推荐商家)由江苏创扬机电设备股份有限公司提供。江苏创扬机电
设备股份有限公司是从事“M1332A外圆磨床,1000外圆磨床”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”
的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：华经理。
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