
医药纯化水设备反渗透纯水设备超纯水设备

产品名称 医药纯化水设备反渗透纯水设备超纯水设备

公司名称 淮北源一净水科技有限公司

价格 58000.00/套

规格参数

公司地址 淮北市相山区梅苑路15号华佳梅苑50#104铺

联系电话 15856115500 15856115500

产品详情

医药纯化水设备 反渗透纯水设备

一、医药行业用超纯水概述 

    《中国药典》（2000年版）规定：“纯化水为采用蒸馏法、离子交换法、反渗透法或其他适宜的
方法制得供药用的水。”而不再仅局限于“蒸馏”这一种工艺。药典这一改变是我国制药用水生产发展
史上的一大进步。药典将注射用水规定为“纯化水经蒸馏所得的水”。而USP已连续在7个版本中明确规
定反渗透（reverse osmosis,RO）法可以作为制取注射用水的法定方法，显示了人们对采用膜技术生产制
药用水的信心。膜分离法生产制药用水是制药用水技术发展的必然趋势。 目前，国内、外多数制药企业
采用离子交换及反渗透、离子交换联合等方法制得纯化水，再经蒸馏的方法制取注射用水。上述制药用
水生产工艺中，离子交换技术作为深度除盐手段仍被普遍采用。但离子交换树脂再生时会产生大量废酸
、废碱，严重污染环境，发展受到制约。反渗透膜对水中的细菌、热原、病毒及有机物的去除率达到100
％。二级反渗透虽可以免除使用离子交换树脂，但对原水的含盐量要求极高，因为目前反渗透装置的系
统脱盐率为98％左右，如果原水含盐量高，则产水电导率就会超过控制指标。  医药用纯水对水质要求
相对来说更加严格，更加高。常要求超纯水的电阻值应高于15兆以上。为保证医药用超纯水的用水安全
，超纯水的处理设备整个系统也都由全不锈钢材质组合而成，而且在用水点之前都必须装备杀菌装置。
我们公司从整个医药行业用超纯水的特点出发，针对不同用户对高纯水的不同要求，采用反渗透，EDI
等新工艺，比较有针对性地设计出成套高纯水处理工艺，以满足药厂、医院的纯化水制取、大输液制取
的用水要求。

二、医用超纯水的水质标准 

    2000版药典标准 GMP标准 电阻率：≥15MΩ.CM 电导率：≤0.5μS 氨≤0.3μg/ml
硝酸盐≤0.06μg/ml 重金属≤0.5μg/ml  

三、制备医用纯化水设备,医药纯化水设备,纯化水生产设备超纯水的工艺大致分成以下几种：

1、原水→原水加压泵→多介质过滤器→活性炭过滤器→软水器→精密过滤器→一级反渗透设备→中间水
箱→中间水泵→离子交换器→纯化水箱→纯水泵→紫外线杀菌器→微孔过滤器→用水点 



2、原水→原水加压泵→多介质过滤器→活性炭过滤器→软水器→精密过滤器→一级反渗透 →PH调节
→中间水箱→第二级反渗透（反渗透膜表面带正电荷）→纯化水箱→纯水泵→紫外线杀菌器→ 微孔过
滤器→用水点   

 3、原水→原水加压泵→多介质过滤器→活性炭过滤器→软水器→精密过滤器→一级反渗透机→中间水
箱→中间水泵→EDI系统→纯化水箱→纯水泵→紫外线杀菌器→微孔过滤器→用水点 

四、三种医用纯化水设备,医药纯化水设备,纯化水生产设备,医药行业用超纯水的工艺比较 

    目前制备电子工业用超纯水的工艺基本上是以上三种，其余的工艺流程大都是在以上三种基本工
艺流程的基础上进行不同组合搭配衍生而来。现将他们的优缺点分别列于下面： 

1、采用离子交换树脂其优点在于初投资少，占用的地方少，但缺点就是需要经常进行离子再生，耗费大
量酸碱，而且对环境有一定的破坏。 

2、第二种采用反渗透作为预处理再配上离子交换设备，其特点为初投次比采用离子交换树脂方式要高，
但离子设备再生周期相对要长，耗费的酸碱比单纯采用离子树脂的方式要少很多。但对环境还是有一定
的破坏性。 

3、第三种采用反渗透作预处理再配上电去离子（EDI）装置，这是目前制取超纯水经济，环保用来制取
超纯水的工艺，不需要用酸碱进行再生便可连续制取超纯水，对环境没什么破坏性。其缺点在于初投资
相对以上两种方式过于昂贵。

我公司专业生产经营工业水处理设备，单级反渗透设备，双级反渗透设备，去离子水设备，直饮水设备
，山泉水设备，天然矿泉水设备，饮用纯净水设备，超纯水设备，高纯水设备，医药纯化水设备，桶装
水厂设备，瓶装水厂设备，桶装灌装机，三合一小瓶线，刷桶拔盖机，瓶盖消毒机，风淋室，空气净化
器，净化工作台，灯检箱，化验室设备,QS认证设备以及水处理药剂阻垢剂，详情来电咨询！
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