
电阻率对点焊机的影响

产品名称 电阻率对点焊机的影响

公司名称 洛阳吉尚机电科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 洛阳市伊滨区李村镇南寨村4组（注册地址）

联系电话  17335990591

产品详情

电阻率对点焊机的影响：   当工件和电极一定时，工件的电阻取决与它的电阻率.因此，电阻率是被焊
材料的重要性能.电阻率高的金属其导电性差（如不锈钢）电阻率低的金属其导电性好（如铝合金）。因
此，点焊不锈钢时产热易而散热难，点焊铝合金时产热难而散热易.点焊时，前者可用较小电流（几千安
培），而后者就必须用很大电流（几万安培）。电阻率不仅取决与金属种类，还与金属的热处理状态、
加工方式及温度有关。   为了保证熔核尺寸和焊点强度，焊接时间与焊接电流在一定范围内可以相互
补充。为了获得一定强度的焊点，可以采用大电流和短时间（强条件，又称硬规范），也可采用小电流
和长时间（弱条件，也称软规范）。选用硬规范还是软规范，取决于金属的性能、厚度和所用焊机的功
率。对于不同性能和厚度的金属所需的电流和时间，都有一个上下限，使用时以此为准。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

