
高低压焊工证 开封焊工证 海林焊工考试委员会

产品名称 高低压焊工证 开封焊工证 海林焊工考试委员会

公司名称 濮阳市海林特种设备制造防护有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 濮阳市濮阳县挥公大道与文明路交汇处

联系电话 17591022555 17591022555

产品详情

评定规则：改变焊接方法须重新评定;任一钢号母材评定合格的，哪里考焊工证，可以用于同组别号的其
他钢号母材;同类别号中，开封焊工证，高组别号母材评定合格的，也适用于该组别号与低组别号的母材
组成的焊接接头;改变焊后热处理类别，须重新进行焊接工艺评定;初次使用的国外钢材，须进行工艺评定
;常用焊接方法中焊接材料、保护气体等条件改变时，焊工证培训班，需重新进行工艺评定的规定。

《焊接工艺(作业)指导书》的编制，须由应用部门焊接专业工程师主持进行。

《焊接工艺(作业)指导书》应在工程施焊或焊工培训考核之前发给焊工，并进行详细技术交底。

只有当焊工的才华知道焊工的辛苦工作时！超过70％的中国人忽略透支。只要他们能活在眼前，他们并
非没有视力或健康，而是有紧迫感。

双Y形凹槽是在V形凹槽的基础上开发的。当焊件的厚度增加时，可以使用双Y形凹槽代替V形凹槽。在
相同的厚度下，对称焊接可以将焊接金属量减少约1/2，从而减少焊接后的残余变形。缺点是在焊接过程
中，焊接零件应颠倒并焊接在圆柱形焊接零件内，以降低工作条件。

1. 焊接工艺评定的目的：验证施焊单位拟定的焊接工艺的正确性和评定施焊单位的能力。

2. 焊接工艺评定应以可靠的钢材焊接性能为依据，并在工程施焊之前完成。

3. 对于焊接性已经被充分了解、有明确的指导性焊接工艺参数，并已经实践中长期使用的国内、外生产



的成熟钢种，一般不需要由施工企业进行焊接性试验。对于国内新开发生产的钢种，或者由国外进口未
经使用过的钢种，高低压焊工证，应由钢厂提供焊接性试验评定资料。否则施工企业应收集相关资料，
并进行焊接性试验，以作为确定焊接工艺评定参数的依据。

高低压焊工证-开封焊工证-海林焊工考试委员会由濮阳市海林特种设备制造防护有限公司提供。高低压
焊工证-开封焊工证-海林焊工考试委员会是濮阳市海林特种设备制造防护有限公司升级推出的，以上图
片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：范经理。
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