
FANUC发那科A20B-1004-0960电源板维修公司

产品名称 FANUC发那科A20B-1004-0960电源板维修公司

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

FANUC发那科A20B-1004-0960电源板维修公司则重新送入数字量输出信。编程不正确。弥补措施爲反省
参数设置。变频器维修输出接线不正确。弥补措施：正确接线并/或装置跳线。罕见毛病变频器不能从集
成式键盘启动缘由：集成式键盘没被使能。将参数P036设置爲选项0，将参数A051A052设置爲选项5，并
输出。I/O端子01的中止输出信不存在。正确接线并/或装置跳线。罕见毛病变频器对速度命令不作呼应
缘由：速度命令源中没有给定速度。反省参数D012，看控制信来源能否正确。假如是模仿量输出，则反
省接线并用表计反省信能否存在。反省参数D002，核对命令能否正确。经过近程设备或数字量输出选择
了不正确的基准信源。反省参数D012，反省参数D014，看输出能否选择交流电源。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

FANUC发那科A20B-1004-0960电源板维修更换主板。912～913（SRAM奇偶校验错误）此是SRAM（静态
RAM）的奇偶错误。要点分析：与DRAM一样，SRAM中的数据在读写过程中，也具有奇偶校验检查电
路，一旦出现写入的数据和读出的数据不符时，则会发生奇偶校验。AL12和AL13分别提示低字节和高字
节的。原因和处理:（1）SRAM中存储的数据不良。若每次接通电源，马上就发生，将电源关断，全清存
储器（全清的操作方法是同时按住MDI面板上的RESET和DELET键，再接通电源）。FANUC机器人保养
周期及控制器故障维修FANUC机器人保养周期及控制器故障维修发那科示教器维修。本体维修，机械手
维修，控制柜维修，电缆维修，伺服器维修，驱动器维修。（a）进给轴不能运动。①操作方式不对；②
从PLC传至NC的信号不正常；③位控板有故障（如板有故障）。④发生22号报警，它表示位置环未准备
好。⑤测量系统有故障。如产生号报警，这是测量传感器太脏引起的。如产生报警，则位置环有硬件故
障。⑥运动轴处于软件限位状态。只要将机床轴往相反方向运动即可解除。⑦当发生号报警时，表示机
床处于机械状态。（b）进给轴运动不连续。（c）进给轴颤动。①进给驱动单元的速度环和电流环参数
没有进行*佳化或交流电机缺相或测速元件损坏，均可引起进给轴颤动。②CNC系统的位控板有故障。③
机构磨擦力太大。④数控机床数据有误，有关机床数据的正确设定如下。（d）进给轴失控。①如有号报
警请对进行检查。

 

从而实现了对细格栅机，沉砂设备，浓缩机，3，4【凌科自动化】号氧化沟的水下推流器和转碟机以及
除磷加药泵的控制，其中，氧化沟上的12台转碟机是通过MODBUS网络方式统一连接到了现场的PLC。
现场的仪表对生产中各个参数自动，连续地进行检测。

众所周知，PLC设备在使用过程中会出现各种各样的故障。但是，所谓万变不离其宗，尽管故障的现象
不一样，造成故障的原因无非就是那几点。当然，西门子PLC在使用过程中也会出现一些比较常见的故
障。关于西门子PLC维修，凌科自动化科技有限公司深谙一些常见的故障以及处故障处理方法，并做了
如下总结。希望这分总结与分享，能够帮助广大用户解决一些实际的问题。

 



FANUC发那科A20B-1004-0960电源板维修LHFE,LHFE,LNFE,LNFE,LNFE,LNFE,LNFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE,S
JHFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE
,SJHFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE,SJHFE。LHFE。分析与处理过程：数控机床发生跟随误差超过，其实
质是实际机床不能到达指令的位置。引起这一故障的原因通常是伺服系统故障或机床机械传动系统的故
障。由于机床伺服进给系统为全闭环结构，无法通过脱开电动机与机械部分的连接进行试验。为了确认
故障部位，维修时首先在机床断电、松开机构的情况下，手动转动Z轴丝杠，未发现机械传动系统的异
常，初步判定故障是由伺服系统或数控装置不良引起的。为了进一步确定故障部位，维修时在系统接通
的情况下。利用手轮少量移动Z轴(移动距离应控制在系统设定的允许跟随误差以内，防止出现跟随误差)
，测量Z轴直流驱动器的速度给定电压，经检查发现速度给定有电压输入，其值大小与手轮移动的距离
、方向有关。

说明：PCU外壳风扇1的转速低设置接口位DB10.DB103.4。处理：关闭PCU，加以冷却并由专业维修人员
检测PCU模块的机箱风扇1的功能（风扇问题）。备件描述：SINUMERIK840D/840Di/810D操作组件手册
PCU50V3备件章节，设备风扇的更换PCU外壳风扇2风扇监控。

FANUC发那科A20B-1004-0960电源板维修公司显示以下信息。请按〔SELECT〕键。详见维修说明书附录
C机床精度的调整(0i-Mate-MB)1。电气参数调整前需要机械做哪些工作，需要达到哪些指标；2。伺服参
数调整，需要达到那些指标，可以通过哪些仪器进行检验；3。主轴参数调整，需要达到哪些指标，可以
通过哪些仪器进行检验。答：这个问题不太好回答机械涉及到的问题比较多，有机械精度，刚度，间隙
，都有相应的标准。伺服参数调整。用户反映曾对此板维修过，更换过两只IRF640，但使用不久又出现
故障，详细地检查一下。对比用户更换的IRF640的电路板上原装的IRF640，发现顶端金属部位的色泽有
较大差别，原装的呈黄铜色，而更换的是银白色，估计用户买了市面上的。如今市面上横行，尤其以电
容与功率器件多。为保万无一失，又检查了前级驱动部分的元件，没有发现异常，将损坏的及用户以前
更换的IRF640用好的代替，试机，工作一直正常。3.FANUC电脑锣床主轴伺服单元A06B-6044-H008控制
板上4和8灯亮。对应的解释是“thecurrentofDClinksectionicessive",将故障机器的伺服单元拆下接入相同型
的好机器试机。
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