
FANUC伺服驱动器A06B-6110-H037维修公司

产品名称 FANUC伺服驱动器A06B-6110-H037维修公司

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

FANUC伺服驱动器A06B-6110-H037维修，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺服驱
动器维修，西门子数控系统维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC维修
，工业触摸屏维修，工控机维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维修，
印刷机电路板维修，医疗设备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



FANUC伺服驱动器A06B-6110-H037维修过电流也是三垦变频器的一个常见故障，驱动大功率晶体管工作
的驱动电路的损坏是导致过流报警的一个原因。小功率三垦IF、HF系列变频器采用了东芝的TLP250型号
的光耦来搭建了驱动电路，由于该型号光耦内置放大电路，所以驱动线路设计简单，但驱动光耦也比较
容易出现故障，引起OC报警。IPM模块的损坏也会导致OC报警，在静态测量IPM模块时发现大功率管及
续流二极管都正常，驱动电路波形也正常，但一运行就出现OC报警，因IPM模块内置电流检测，电压检
测以及温度检测等功能，所以不能单单以测量功率管和续流二极管的好坏来判断IPM整个模块的好坏。
假如出现这种情况则可以尝试更换IPM模块。两只散热风扇运转与停机，是由CPU输出信号。松下伺服
电机维修，安川伺服电机维修，多摩川伺服电机维修，法那克伺服电机维修，富士伺服电机维修......等。
本中心能提供高效，快捷的维修服务，对于众多品牌的伺服电机不仅拥有全面的理论知识，更有丰富的
实际维修经验。对于芯片级电路维修无需原理图，直接使用特制高科技检测仪器，即可准确，快速的排
除机器故障。不仅解决了维修时间长的问题，更是大大节省维修成本。始终贯彻着“价格合理，客户至
上。

 

些疑惑，由其是刚进这行的人更是不明了，当然在接触变频器维修与维护时肯定要熟悉。所谓模似电子
电路实际是相对数字电子电路而言。模电：一般指频率在百兆HZ以下，电压在数十伏以内的模似信号以
及对此信号的分析/。

FANUC伺服驱动器A06B-6110-H037维修其配套的控制系统有FANUC，FSFSll、FSl5/16系统等，FANUC直
流伺服系统的故障诊断与维修世纪80年代中期以前生产的数控机，这些数控机床虽然距今已经有二十多
．SCR速度控制单元的常见故障与维修，速度控制单元的主要故障与可能的原因。常见的有以下几种，
速度控制单元熔断器熔断造成速度控制单元熔断器烧断的原因有下述几种：，机械故障造成负载过大，
如：滑动面摩擦系数太大；齿轮啮合不良；工件干涉、碰撞；机械锁紧等。切削条件不合适，如：机床
切削量过大，连续重切削等，控制单元故障。如：控制单元的元器件损坏，控制板上设定端设定错误。
电位器调整不当等。速度控制单元与电动机间的联接错误。如：速度负反馈被接成正反馈。3）电机绕阻
匝间短路或对地相间短路。4）接线错误。伺服电机是一个典型闭环反馈系统，减速齿轮组由电机驱动，
其终端（输出端）带动一个线性的比例电位器作位置检测，该电位器把转角坐标转换为一比例电压反馈
给控制线路板，控制线路板将其与输入的控制脉冲信号比较，产生纠正脉冲，并驱动电机正向或反向地
转动，使齿轮组的输出位置与期望值相符，令纠正脉冲趋于为0，从而达到使伺服电机精确定位与定速的
目的。只是有2～4个极小火花．这时若换向器表面是平整的．大多数情况可不必修理；是无任何火花．
无需修理；有4个以上的极小火花，而且有1～3个大火花，则不必拆卸电枢，只需用砂纸磨碳刷换向器；
如果出现4个以上的大火花，则需要用砂纸磨换向器。

 

控制单元控制2到32轴加工机床、32位SISC处理器、CNC分辨率为1micron,0.1micron或0.01micron、进给率
为240m/min、高精密的图形轮廓描绘：多9轴插补、1至4个主轴和手轮控制、多轴组(1至8个)、可处理204



8个输入/输出点的内藏式PLC、Fipway通讯模组(格式：PCMCIA)。NUM1060NUM1060模块化、大功率的
多轴组CNCNUM1060专为金属加工处理(铣、车、磨),木材加工以及各种切齿机、特种机床及线性或回转
组合机床等设计,以其完善的性能及灵活的控制特性为主要特色。无论你加工金属（车、铣、磨）或者木
头，或者金属，或者石头或者其他的控制流程。比如托板管理。

FANUC伺服驱动器A06B-6110-H037维修公司经过仔细的检查有几个元件老化了，导致电源不能正常启动
，更换相关元件了，恢复正常。客户一台伟肯变频器出现故障，上电没有任何显示，测量进线出线端子
，初步判断模块没有短路损坏，于是拆回检测维修，变频器没有显示有几个大的故障范围都会没有显示
，一个是CPU主板故障，一个是面板故障，一个是驱动板电源故障，一个是模块损坏故障，等等。这台
变频器通电测量了直流母线有530V的电压，排除了模块故障，继续测量CPU控制端子电压，没有电压，
可以基本确定是驱动板电源可能存在故障，于是进一步拆解，当驱动板从散热底座分离时，明显看到散
热底座有烧黑的现象，驱动板上也是，现在可以确定是驱动板电源损坏导致的故障，现在开始检测驱动
板。问题1：DCS模拟信号给定引起电流波动故障现象：（1）变频器在由DCS4-20mA信号控制，稳定运
行时发现工频输入端电流波动太大，DCS系统监控该电流波形呈锯齿状，变化范围在10A左右。（2）变
频器在由DCS4-20mA信号控制时，报“模拟量断线”故障，用万用表实测该4-20mA直流信号，发现与D
CS系统给定电流相同。

 

伺服器，驱动器、电源模块，PLC,主机，伺服马达如：DSC3.DKR02.1/3.1/4.DKC、DDS、DKS；TVD、T
DA、TDM系列等能快速、准确地确定故障点，并及时排除，同时还提供三小时廉价快修，全系列伺服
测试平台，数控测试系统，直流调速器测试等。维修博士力士乐REXROTH力士乐伺服器维修，REXROT
H力士乐伺服驱动器维修，REXROTH力士乐伺服控制器维修，可修复REXROTH力士乐伺服器常见故障
：无显示、缺相、过流、过压、欠压、过热、过载、接地、参数错误、有显示无输出。AB罗克韦尔变频
器维修F11故障处理分享某食品厂应用已生产线，里面都是AB1336变频器，从1.5KW到280KW不等。
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