
手持式x光谱仪不稳定维修

产品名称 手持式x光谱仪不稳定维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

手持式x光谱仪不稳定维修

手持式x光谱仪不稳定维修有时，机器工作较长时间，或在夏季工作环境温度较高时就会出现故障，关机
检查正常，停一段时间再开机又正常，过一会儿又出现故障。这种现象是由于个别IC或元器件性能差，
高温特性参数达不到指标要求所致。为了找出故障原因，可采用升降温法。常州凌肯自动化公司的工程
师团队技术力量雄厚，维修工程师均有数10年以上的维修经验，公司创办人和主要技术工程师一直从事
于芯片级维修技术的研究和实践。我们将以先进的维修技术、客户为本的理念、精益求精、与时俱进的
态度服务各行各业需要服务的企业。 凌肯自动化本着“合作共赢”的服务理念，努力提高维修技术，扩
展测试手段，丰富维修经验，更新测试设备。我们的维修更具有修复率高、价格合理、周期短、无需电
路图等优点；真正做到急客户之所急，想客户之所想！

所谓降温，就是在故障出现时，用棉纤将无水酒精在可能出故障的部位抹擦，使其降温，观察故障是否
消除。所谓升温就是人为地将环境温度升高，比如用电烙铁放近有疑点的部位(注意切不可将温度升得太
高以致损坏正常器件)试看故障是否出现。

当某一电路产生比较奇怪的现象，例如显示器混乱时，可以用电容旁路法确定大概出故障的电路部分。
将电容跨接在IC的电源和地端；对晶体管电路跨接在基极输入端或集电极输出端，观察对故障现象的影
响。如果电容旁路输入端无效而旁路它的输出端时故障现象消失，则确定故障就出现在这一级电路中。



凌科自动化科技有限公司，专业维修欧美、日韩、国产各种品牌、各种型号的变频器；专业维修西门子
数控系统，专业维修发那科数控系统，专业维修高压变频器，专业维修欧陆直流驱动器，专业维修西门
子直流驱动器，加工变频控制柜，恒压供水控制柜等配套工程。

常州凌科自动化有限公司是一家拥有工控设备维修、服务，改造，大修，保养，定制及销售且丰富经验
的工控产品维修公司。专业提供自动化维修服务，价格合理，修复率高，质量保证，维修彻底，有保修
！

凌科自动化变频器维修中心，可上门服务，我公司的技术工程师都是从事工业自动化电路设计及工控维
修十几年的专业人士,实践经验丰富,可随时为您解决工业自动化设备的各种故障难题。

无凝露气压1080~795hPa（对应于-1000至+2000m高度）电磁兼容性抗性符合EN辐射符合EN机械负载。由
于具有详细的知识，西门子认证合作伙伴/增值经销商可提品与服务的组合，其范围从工艺和定制化改造
，直至提供高质量的系统和产品套件。他们还将提供胜任的支持与帮助。经过认证的工业服务合作伙伴
将其的知识投入到用于用户生产力的服务上面，有助于确保工厂的可用性。合作伙伴查找器在西门子全
球解决方案合作伙伴计划中，客户肯定会轻松找到满足其特定要求的合作伙伴。合作伙伴查找器(Partner
Finder）是一个综合数据库，包含西门子所有解决方案合作伙伴的简介。便利的选择：可在屏幕画面的表
格中根据相关条件来设置过滤器。

760V(此值有些驱动器可调)左右时，直流母线电压过高主要有以下原因，第一种输入电压过高所致，第
二种减速时减速时间过短，(风机，牵绳机)或位能负载(电梯，起重机)下放，由于这些原因，使电机的实
际转速高于驱动器的指令转带，IGBT的续流二极管动后给电容器充电，使直流母线电压上升，这就是再
生过电压，应用调试中过压问题的解决，由于过电压产生的原因不同,因而采取的对策也不相同。,那么可
以采用直流制动功能或再生制动。应用调试中如果直流母线电压正常，而驱动器报过压或欠压故障，这
时候就是考虑驱动器本身问题，同时驱动器显示故障代码或故障类型。输出短路等各种可能导致过流护
的因素。IGBT驱动保护电路，14脚IGBT饱和压降。

 常州凌科自动化维修中心专业维修：富士变频器、安川变频器、LG变频器、台达变频器、三肯变频器
、三菱变频器、日立变频器、西门子变频器、ABB、丹佛斯变频器、欧陆变频器、瓦萨变频器、东芝变
频器、台达变频器，阿尔法变频器，英威腾变频器，易能变频器，安邦信变频器，台安变频器，变频器
维修，科姆龙变频器维修及各类软启动器维修，维修变频调速器维修供应变频器控制板，西门子数控系
统，发那科数控系统。

X轴伺服电动机的测速发电机连接，未发现不良。发现换向器表面积有较多的碳粉，用压缩空气进行清
理后，测量测速发电机换向片之间的电阻值，经比较后发现，一台配套FANUC6ME数控系统加工中心，
X轴在运动时速度不稳；仔细观察机床的振动情况，发现X轴振荡频率较低，且无异常声。伺服驱动器的



增益、积分时间电位器调节等均在合适的范围，X轴的振荡与参数的设定与调节无关。维修时在记录了
原调整值的前提下，将参数与调整值重新回到原设定后，首先清理了测速发电机和伺服电动机的换向器
表面，检查发现，该伺服电动机的测速发电机转子与电动机轴之间的连接存在松动。一台配套FANUC6
M数控加工中心，机床起动后，在自动方式运行下，416号报警。
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