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产品详情

环氧煤沥青防腐钢管除锈方法

（1）原浆型环氧煤沥青防腐钢管机械除锈法：作机械将锈层除掉，一般用浸有机油或煤油的细所属单位
经铁砂布打磨，或用机械抛光后清洗 ，涂防锈脂。

（2）原浆型环氧煤沥青防腐钢管化学除锈法：用化学的方法把锈层溶解掉，

化学除锈的一般工艺：除油→热水洗→冷水洗→除锈→冷水洗→中和→流动水洗→钝化→干燥→油封防
锈。

其他：

（1)手工除锈，多用于圆钢，角钢等小构件。

（2）喷砂、抛丸除锈。这种除锈方法比较彻底，效率也很高，目前的钢结构厂家普遍采用这种方式。

（3）酸洗除锈

（4）酸洗磷化除锈，效果好的除锈方法，北京环氧煤沥青防腐钢管，薄壁型钢结构好采用这种方法，以
延长其使用寿命。

当前，在国内外地下管道防腐领域中对于钢管和铸铁管的防腐，大多是用各类性质的防腐涂料或油漆对
其内外壁进行喷涂或刷涂形成内外防腐层。由于一般油漆防腐性能较差，用于地下管道的防腐油漆已经
很少见了，原浆型环氧煤沥青防腐钢管，而现在常用的防腐涂料中，高分子环氧树脂类防腐涂料使用很
普遍，也称为陶瓷环氧涂料。

陶瓷环氧涂料一般都是高分子环氧树脂、增韧剂、流平剂、石英粉及固化剂按一定比例混合而成，虽然
这种传统的陶瓷环氧涂料应用很广泛，但也存在着如下的缺点：为了降低粘度，涂料中只能使用低分子



量的环氧树脂，并加入大量溶剂，导致固化后的涂层柔韧性差、粘结力低，涂层中数量多，影响了涂层
的防腐质量。

SSAW 螺旋埋弧焊管

制管标准执行<<螺旋缝埋弧焊钢管>> GB9711.1。

埋弧焊（含埋弧堆焊及电渣堆焊等）是一种重要的焊接方法，其固有的焊接质量稳定、焊接生产率高、
无弧光及很少等优点，使其成为压力容器、管段制造、箱型梁柱等重要钢结构制作中的主要焊接方法。
近年来，虽然先后出现了许多种、的新焊接方法，但埋弧焊的应用领域依然未受任何影响。从各种熔焊
方法的熔敷金属重量所占份额的角度来看，埋弧焊约占10%左右，且多年来一直变化不大。

 

防腐保温钢管是指的:原浆型环氧煤沥青防腐钢管，沧州万荣专用生产：环氧煤沥青防腐，三油二布防腐
钢管，五油三布防腐钢管，六油二布防腐钢管，防腐保温钢管是指的保温钢管在不同的工作环境中保证
工作钢管内温度与表面温度同时为减缓或防止在外介质的化学、原浆型环氧煤沥青防腐钢管电化学作用
下或由微生物的代谢活动而被侵蚀和变质的保温防腐措施。 

防腐保温钢管/防腐保温钢管知识

1、防腐保温钢管，保温性能好，热损失仅为传统管材的25%，长期运行可节约大量能源，显著降低能源
成本。 

2、通防腐保温钢管具有很强的防水和耐腐蚀能力，不需附设管沟，可直接埋入地下或水中，施工简便迅
速，综合造价低。 

3、防腐保温钢管在低温条件下也具有良好的耐腐蚀和耐冲击性，可直接埋入地下冻土。 

4、防腐保温钢管使用寿命可达30-50年，正确的安装和使用可使管网维修费用极低。 

5、通防腐保温钢管可设置报警系统，自动检测管网渗漏故障，准确指示故障位置并自动报警。

产品广泛用于电力、化工、制药、炼油、、造船、冶金、矿山、保温管道、供热管道、水处理、环保等
诸多行业。

 

环氧煤沥青防腐钢管，沧州万荣专用生产：原浆型环氧煤沥青防腐钢管环氧煤沥青防腐，三油二布防腐
钢管，五油三布防腐钢管，原浆型环氧煤沥青防腐钢管六油二布防腐钢管，

六油二布防腐螺旋钢管用环氧富锌防腐施工方法螺旋钢管用环氧富锌防腐施工方法

1、环氧煤沥青防腐钢管推荐膜厚：每遍的涂层厚度60-80um。2、被涂物表面必须无氧化皮，铁锈，油污
，水分等杂质。3、用量：每平方0.2-0.25千克（不含损耗）4、油漆混郃後在6h内用完。5、刷涂、空气喷
涂、滚涂均可。6、涂装过程中必须不断搅拌，以免沉淀。7、涂装间隔：底材温度℃5-1015-2025-30间隔
h482412间隔不超过7天。8、底材温度须高於3℃以上，当底材温度低於5℃时，漆膜不固化，环氧煤沥青



防腐钢管厂，故不宜施工。9、甲组份开桶後，必须搅拌均匀，然後在搅拌下按配比要求将乙组倒入甲组
份中，充分混郃均匀，大口径环氧煤沥青防腐钢管，静置，熟化30min后，加适量稀释剂，调至施工粘度
。 

北京环氧煤沥青防腐钢管-万荣防腐-原浆型环氧煤沥青防腐钢管由沧州万荣防腐保温管道制造有限公司
提供。沧州万荣防腐保温管道制造有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的
肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿
我们今后的合作愉快！
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