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双色注塑模具的特点

移动模具是一样的，注塑过程是旋转的，双色注塑成型机多少钱，需要交换，双色注塑成型机，所以必
须是一样的。(有特殊情况，成型时型腔可以不同)

模具第-次注射成型完成后，不允许留在模具上，是热流道，否则也可以用机械手抓住，糟糕的是潜伏浇
口，会自动脱落，否则浇口在第二次注射时不能关闭模具。

产品被弹出两次。产品打开后，第-次注射必须留在活动模具侧。一般来说，双色注塑成型机报价，通常
选择将两次注射的产品留在可移动模具侧。因此，模具需要开瓶器、拉杆等。依次打开模具。首先拉开
固定模具侧，双色注塑成型机生产厂家，在固定模具侧增加顶出机构。

2.双色注塑材料

两套冷却系统，由于双注射成型的要求不同，原则上第-次注射料的温度要求比第二次注射料高60度，模
具温度也不同，所以需要两套冷却系统。双色注塑材料粘合图

3.双色注塑外壳

由于双色注塑机的多样化设计优势，它们已广泛应用于手机行业、制笔行业、汽车行业、家电行业、手
工具行业和日用品行业等诸多领域。

 

根据双色注塑机结构的不同，双色模具可分为：型芯旋转型、型芯后退型和推板旋转型。岩心旋转类型
可分为两种：组分型和连体型。所谓分体式，就是在注塑机上安装两个模具，完成双色产品的注塑成型



。连体式是在一个模具中完成双色制品的注塑成型，而芯旋转式应用广泛。

双色注射制模的特性

双色注塑成型机的两套结构：由于其生产目的的影响，双色注塑机需要配备两种相同的注塑机，这不仅
是双色注塑机加工的要求，而且还需要具有旋转和转换的能力。这两种规格相同的注入装置除了具有相
同的结构外，还需要具有相同的功能。

双色注塑成型机双色设计产品的关键点，双色模一般有两付模具，一半装在双色模注塑机的定模固定不
动板上，硬胶和软胶的组成，双色注塑说白了便是一个构件用二种塑料注塑来完成， 2次注塑来完成，
也就是有注塑进胶口的一侧，是现阶段的发展趋势，双色注塑中有没有全透明原材料是彻底不一样的作
法，影响双色注塑工艺参数的影响顺序，后者的适用范围和产品质量好。

双色注塑成型机报价-百赞精密机械(在线咨询)-双色注塑成型机由东莞市百赞精密机械有限公司提供。东
莞市百赞精密机械有限公司是一家从事“注塑机,立式注塑机,圆盘注塑机,液态硅胶机”的公司。自成立
以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“百赞”品牌拥有良
好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使百赞精密机械在注塑机中赢得了众的客户的信任
，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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