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淬火炉网带的寿命？

很多热处理厂家购买高温网带的时候，问到很实际的一个问题就是你们网带保多久？其实这个问题对于
我们网带厂家来说挺难回答的。先来了解一下影响高温网带的因素有哪些，一，耐高温网带额材质，高
温网带的材质有sus304  sus310s  sus314  进口sus314材质。二，网带炉里面工件的大小形状。三，网带
炉的气氛纯度，有无渗碳，碳势高低。三，淬火的介质。四，就是日常的维护，淬火提升网带价格，使
用等。

所以耐高温网带的寿命跟这些息息相关。

关于回火炉网带的介绍

回火的热处理工艺

操作方法：将淬火后的钢件从头加热到Ac1以下某一温度，经保温后，于空气或油、热水、水中冷却。

意图：1.下降或消除淬火后的内应力，削减工件的变形和开裂；2.调整硬度，进步塑性和耐性，取得作业
所需求的力学功能；3.安稳工件尺度。

运用关键：1.坚持钢在淬火后的高硬度和耐磨性时用低温回火；在坚持必定韧度的条件下进步钢的弹性



和屈从强度时用中温回火；以坚持高的冲击韧度和塑性为主，又有满足的强度时用高温回火；2.通常钢
尽量防止在230~280度、不锈钢在400~450度之间回火，淬火提升网带，因为这时会发生一次回火脆性。

回火炉网带因为温度不是很高，所以大多采用201材质

高温网带的安装方法

高温炉的网带安装，如果是更换旧网带，将原来的旧网带断开以后和新网带对接，用旧网带把新网带 带
入炉中即可，转至一周将旧网带断开，新网带对接。调整托辊，使网带不跑偏，不锈钢淬火提升网带，
平稳运行，才能上料运转。炉内的高温以及网带的重载运行，会使人字形网带出现拉长的现象，因为人
字形网带的编制工艺有伸缩率，油槽淬火提升网带，这个时候需要将拉长的网带截断。在粉末冶金，热
处理，钎焊行业的高温环境下，网带的拉长量会长一些，周期一般是半个月到一个月就会截断一次。

 三力机械(图)-油槽淬火提升网带-淬火提升网带由宁津县三力玻璃机械有限公司提供。宁津县三力玻璃
机械有限公司位于山东省宁津县大祁工业园区A8西。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前三力机械在
链条、链轮中享有良好的声誉。三力机械取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度
。三力机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事不锈钢输送网带
，304不锈钢网带，不锈钢输送网链的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

