
抗菌粉末涂料检测报告办理

产品名称 抗菌粉末涂料检测报告办理

公司名称 国瑞中安集团-全球法规注册

价格 .00/个

规格参数

公司地址 深圳市光明区凤凰街道塘家社区光明高新产业园
凯科技工业园(一期)2#厂房一层B座103

联系电话 13316413068 13316413068

产品详情

随着科技进步和人们生活水平的提高，铝型材因质轻、高强度等优异性能，越来越受到人们的青睐，其
应用领域也越来越广泛。另外由于人们环保意识和健康意识的不断增强，人们对铝型材的性能要求也越
来越高，抗菌防霉性便是其中之一。铝型材用抗菌防霉粉末涂料能让铝型材表面涂膜带有抗菌性，一方
面减少涂膜受到细菌、霉菌等有害微生物的侵害，从而避免涂膜玷污、变色、粉化、脱落，失去对铝型
材的保护装饰功能；另一方面能避免或减少病菌对人类健康的威胁，防止爆发疫情传染，从而满足人们
对健康生活的追求。本文通过对商品化的抗菌防霉剂进行筛选，确定了应用于铝型材用粉末涂料的一种
苯腈类有机抗菌防霉剂，并讨论这种抗菌防霉剂用量对涂膜性能的影响以及确定了该抗菌防霉剂的最佳
用量。

1实验部分

1.1原料

端羧基饱和聚酯树脂：广州擎天实业公司；异氰脲酸三缩水甘油酯（TGIC）：黄山华惠科技；二氧化钛
：山东道恩；沉淀硫酸钡，东莞奇艾发公司；抗菌防霉剂：上海润河科技；光亮剂，流平剂，安息香：
宁波南海化学。

1.2铝型材用抗菌防霉粉末涂料的制造

抗菌防霉剂是能够在一定时间内使某些微生物、细菌的生成或繁殖保持在必要水平以下的化学物质，分
为有机类和无机类。本文采用有机类抗菌防霉剂。

铝型材用抗菌防霉粉末涂料的制造主要有两种方法，即：

外混法：将成品粉与抗菌防霉剂一起再混合，采用高速搅拌混合机或用V型混合机来实现。其缺点是，
不仅增加制粉工艺，而且由于抗菌剂添加量很少，很难混合均匀。再者抗菌防霉剂与粉末的带电性能不
一致，会导致喷涂施工过程中两者分离，涂膜抗菌防霉剂有效成分波动较大，抗菌防霉效果无法保证。



内加法：将配方量的抗菌防霉剂加入到已计量好的原材料中，与原材料一起进入制粉工艺流程。此法的
优点是抗菌防霉剂在粉末涂料中能更好地分散均匀，而且黏附在粉末涂料颗粒之中的抗菌防霉剂在施工
中不易逃逸，有利于抗菌防霉剂在涂装后发挥效力。分散均匀，熔融在粉末涂料成分中，保证所有成分
带电性一致，避免抗菌防霉剂在喷涂施工过程中与粉末涂料分离，保证了最终涂膜的抗菌防霉效果。

文采用第二种方法，制造铝型材用抗菌防霉粉末涂料产品。

分别将占涂料总质量0.1％、0.3％、1.0％的抗菌防霉剂与聚酯树脂、固化剂、流平剂、光亮剂、脱气剂、
颜填料及其他添加剂按照普通的粉末涂料配方一起混合均匀，通过双螺杆挤出机熔融混合，压片冷却，
粉碎，再置于ACM研磨机中，粉碎成粒径合适的粉末涂料。

取适量的抗菌防霉粉末涂料，用静电喷枪喷涂于150mm×75mm×1.0mm状态为H24或H14的纯铝板样板
上，置于200℃的烘箱中，固化10min后，取出，室温下放置24h之后，测试涂膜各项基本常规性能并进行
进行抑菌实验。

1.3测试方法

根据ISO22196:2007塑料-塑料表面抗细菌活性的检测方法，进行铝型材用抗菌防霉粉末涂料样板抗菌检测
；按照中华人民共和国国家标准《铝合金建筑型材第四部分：粉末喷涂型材》（GB5237.4——2008），
对涂膜性能作综合测试。

2结果与讨论

2.1铝型材用抗菌防霉粉末涂料的抗菌性能和常规性能检测结果

2.1.1铝型材用抗菌粉末涂料的抗菌性能

添加0.3%用量的抗菌防霉剂的粉末涂料抑菌实验结果如表1所示，从表1可见，本文制造的粉末涂料，抗
菌防霉；剂添加量仅为配方总量的0.3%，便能使铝型材用粉末涂料显示出很强的抗菌性能，能够满足抗
菌防霉粉末涂料在铝型材行业的使用要求。
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