
正火退火热处理加工 衡水热处理加工 博宏盛机加工热处理

产品名称 正火退火热处理加工 衡水热处理加工
博宏盛机加工热处理

公司名称 青岛博宏盛机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛市城阳区惜福镇北部工业园

联系电话 15066261977 15066261977

产品详情

退火

将钢加热到一定温度并保温一段时间，然后使它慢慢冷却，称为退火。钢的退火是将钢加热到发生相变
或部分相变的温度，衡水热处理加工，经过保温后缓慢冷却的热处理方法。退火的目的：是为了消除组
织缺陷，改善组织使成分均匀化以及细化晶粒，提高钢的力学性能，减少残余应力；同时可降低硬度，
提高塑性和韧性，改善切削加工性能。所以退火既为了消除和改善前道工序遗留的组织缺陷和内应力，
又为后续工序作好准备，中频热处理加工，故退火是属于半成品热处理，又称预先热处理

 

时效

操作方法：将钢件加热到80~200度，保温5~20小时或更长时间，然后随炉取出在空气中冷却。

目的：1. 稳定钢件淬火后的组织，减小存放或使用期间的变形；2.减轻淬火以及磨削加工后的内应力，
稳定形状和尺寸。

应用要点：1. 适用于经淬火后的各钢种；2.常用于要求形状不再发生变化的紧密工件，如紧密丝杠、测
量工具、床身机箱等

 

把压力加工形变与热处理有效而紧密地结合起来进行，使工件获得很好的强度、韧性配合的方法称为形
变热处理；在负压气氛或真空中进行的热处理称为真空热处理，正火退火热处理加工，它不仅能使工件
不氧化，不脱碳，保持处理后工件表面光洁，提高工件的性能，还可以通入渗剂进行化学热处理。表面
热处理是只加热工件表层，光亮热处理加工，以改变其表层力学性能的金属热处理工艺。为了只加热工



件表层而不使过多的热量传入工件内部，使用的热源须具有高的能量密度，即在单位面积的工件上给予
较大的热能，使工件表层或局部能短时或瞬时达到高温。表面热处理的主要方法有火焰淬火和感应加热
热处理，常用的热源有氧丙烷等火焰、感应电流、激光和电子束等。

 

正火退火热处理加工-衡水热处理加工-博宏盛机加工热处理由青岛博宏盛机械有限公司提供。正火退火
热处理加工-衡水热处理加工-博宏盛机加工热处理是青岛博宏盛机械有限公司升级推出的，以上图片和
信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：张晓林。
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