
全自动激光切管机厂家报价价格

产品名称 全自动激光切管机厂家报价价格

公司名称 武汉华宇诚数控科技有限公司

价格 10000.00/台

规格参数 品牌:全自动激光切管机
型号:YC-QG6022
别名:全自动光纤激光切管机

公司地址 武汉市江夏区庙山工业园特1号

联系电话 18986290037 18986290037

产品详情
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激光功率 1000W  1500W  2000W  3000W

切割管材长度 6000 占地面积 10297×4285×2103（长×宽×高）

切割管材直径 16-220mm（圆管外径） 整机功率 20KW

切割尾料 ≥90mm 整机重量 4吨

y轴行程 6200mm 电力供应 380v50Hz±10%

X轴行程 260mm 加速度 0.8G

z轴行程 150mm 辅助气体 氧气、氮气、空气

X、Y轴定位精度 ±0.05mm/1000mm 进给速度 80m/min

X、Y轴重复定位精度 ±0.03/1000mm 控制系统 柏楚 TubePro

卡盘承重 250KG 支持文件格式 IGS（可用PRO/E.UG,solidworks做图）

前卡盘承重 方管、矩形管、圆管、椭圆管、平托管

优质的售后服务体验，保障随时为您排
忧解难

秉承"以技术先赢得市场，靠优质服务回报用户"的经营理念，武汉华宇诚激光将持续不断地改进
产品及流程，带给客户优质的服务体验，为客户创造优惠的价值。

30min

技术故障分析

12 hrs



提供明确方案设计

24 hrs

解决投诉反馈

48hrs

完成工程师派遣

产品价格保障

在同等竞争条件下，我公司在不以降低产品技术性能、更改产品部件为代价的基础上，真诚以优惠的价
格提供给贵方。

产品质量保障
对产品性能的检测，我们诚请用户亲临对产品进行全过程、全性能检查，待产品被确认合格后再装箱发货。
交货期保障
产品交货时，尽量按照客户要求，若有特殊要求，需提前完工的，我司可特别组织生产，安装，力争满足用户需求。
服务宗旨
用心服务
创造价值

品质保障 价值创造

武汉华宇诚激光每台设备，在原材料,生产制造，入库，等环节都需要层层严格检验,标准化质检
要求，降低故障率！我们唯有如此的精益求精，才能让您选择我们的时候，毫无顾虑。

数控激光切管机http://www.6618cnc.com/category-4.html

全自动激光切管机http://www.6618cnc.com/product-35.html

激光切割机厂家http://www.6618cnc.com/category-1.html

激光切管机http://www.6618cnc.com/product-7.html

管材激光切割机http://www.6618cnc.com/category-5.html

数控激光切割机http://www.6618cnc.com/product-13.html

板管一体激光切割机http://www.6618cnc.com/product-8.html



板管一体激光切割机http://www.6618cnc.com/product-34.html 

FSCUT3000S是针对管材加工开发的一款控制系统，支持方管、
圆管、跑道型和椭圆形等拉伸管以及角钢、槽钢的高精度、高
效率切割，是FSCUT3000的升级版本。

规格

适配软件

TubePro管材切割软件/CypCut平面切割软件

控制卡

BMC1805

PCI类型

32位PCI总线，132MB/s

端子板

BCL3766

电源要求

24V DC/2A

电机控制信号

X/Y1/Y2/W轴脉冲输出，高频率3MHz

X/Y1/Y2轴带编码器输入接口，高采样频率10MHz

W轴可控制旋转轴或电动调焦模块

专用输出

2路DA：0~10V，50mA

1路PWM：5V/24V可选，精度5KHz(0.1%)

专用输入

8路：继电器输出，负载能力250V AC/5A、30V DC/5A

http://www.6618cnc.com/product-34.html


12路： 晶闸管输出，负载能力 DC 24V/500mA

通用输入口

15路：12路低电平有效，3路可以通过跳线修改高低电平有效

工作环境

温度: 0~55℃

湿度: 5%~95%(无凝露)

性能特点

工艺

支持管心实时偏差补偿，降低对管材的装夹要求，大幅提高对穿孔精度

支持角钢、槽钢切割

支持设置单独的拐角工艺，提高管材拐角切割质量

支持自动上下料及循环加工，支持标准自动化送料动作

兼容FSCUT2000激光切割系统的所有功能

控制

开环控制系统，采用柏楚第五代运动控制算法

轨迹精度0.02mm，定位精度0.001mm，重复定位精度0.003mm

支持编码器实时反馈，增加误差测量工具便于获取机床的佳运动参数

应用行业



适用于专用切管机或者管板一体机。广泛应用于家具、展架、建筑、体育器材等行业。
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