
废钢龙门剪厂家 力锋机械 废钢龙门剪

产品名称 废钢龙门剪厂家 力锋机械 废钢龙门剪

公司名称 曲阜市力锋机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济宁市曲阜市书院街道方家村西首

联系电话 18854710730 18854710730

产品详情

废钢龙门剪龙门式液压剪切机适用范围

该设备适用于对工字钢、废旧钢轨、轻薄钢料、钢筋、镍板、圆钢、钢管、废铜、废钢、废铁、轻金属
结构件、不锈钢、金属压块、汽车车体、铝合金、铜材、铁屑、钢丝、金属压块等、废钢破碎设备无法
处理的重废及缠绕性金属物料的破碎加工。

废钢龙门剪龙门式液压剪切机特点：

1.液压传动，低噪音，功能齐全，生产效率提升，优化结构设计，稳定可靠；

2.采用整体焊接的坚固开式结构，可使机身保持足够的的钢性，拥有方便的操作空间；

3.该液压机压装行程一般通过计时器，压力开关，位置感应器，废钢龙门剪价格，或客户本身的模具进
行控制；

4.可适用于板料的冲裁、弯曲、翻边、薄板拉伸、精冲、金属零件的冷挤压；

5.可调压制力，不产生超载，实现压制过程中各工步的保压和要求；

6.压装主轴的回升高度，废钢龙门剪，可通过计时器，或位置感应器任意行程范围内调整；

废钢龙门剪在产品的销售上，客户的利益是我们考虑的，我们的服务追求优良化，从售前的咨询、热心
服务到售中的推介产品，我们都要求精中求细。强解决了客户一系列的后顾之忧。 

废钢龙门剪龙门剪切机简介

龙门剪又名液压龙门剪切机，该型龙门剪刀适用于将各种废旧板材、棒料、铁合金炉料、特种板料、拆



船厂的船板、汽车、金属压块、铁屑等废钢的进行一次性剪切破碎。将各种低碳轻薄型生产和生活废钢
、报废汽车壳体、钢材制作的轻金属结构大件、型材剪切成合乎炉料的废钢，400-1000吨龙门剪切机采
用全新电液控制系统具有自动化水平高、工作安全稳定、抗压效果突出的优势。

废钢龙门剪龙门液压剪切机适用物料

适用于对工字钢、轨道、轻薄钢料、钢筋、钢板、镍板、钢板、圆钢、钢管、废铜、废钢、废铁、轻金
属结构件、不锈钢、金属压块、汽车车体、铝合金、铜材、铁屑、钢丝、汽车、金属压块等、废钢破碎
设备无法处理的重废及缠绕性金属物料的破碎加工。

废钢龙门剪产品主要技术参数：

一， 动力系统（主电机两台）

电机功率45KW（四台）。额定转数1440rpm .电源规格：3PH，50/60HZ

二， 液压系统（液压油泵四台）

型号250HYYCY自变量。公称排量250ml/r。

额定压力31.5MPA。

龙门剪切机结构原理：废钢剪切机在原理上通过自动上料料箱，即料抓取至上料料箱后，废料由输送带
自动送至刀口剪切处，送料速度可由调速电机调速。料箱两侧装有侧挤压油缸，大型废料如报废汽车，
无法通过龙门剪剪切刀口的，可通过侧挤压油缸将废料挤压缩小，再通过输送台送至剪切刀口处切断。

废钢龙门剪

龙门液压剪切机整机结构紧凑、机身均为钢板焊接成箱形结构，机械性能稳定。剪切缸采用球铰连接，
提高了油缸的稳定性和寿命，增加了前板导向装置，改善了整机的受力状况。废钢龙门剪采用电液控制
，操作简单，可实现点动和连动自动循环，是金属回收行业和铸造车间炉料加工的理想设备之一。

龙门剪切机：

1.本设备主要用于废旧物资回收加工行业，中小型钢厂对各种断面形状如圆钢、方钢、槽钢、角钢、工
字钢、钢板、钢管等废金属的冷态剪断。

2.本设备采用液压传动。与机械传动式剪断机相比，具有体积小、重量轻、惯性小、噪音低、动作平稳
、操作使用安全，易于实现过载保护。

废钢龙门剪3.本设备具有手动，自动功能。操作控制方便、简单，剪刀口在工作过程中的任何位置都能
剪切和停止。并可根据被剪物料的大小，任意控制剪切口的大小，以取得高的工作效益。

4.本设备技术参数合理，适用范围广，耗能低，广泛应用于废金属回收加工业、中小型炼钢厂的金属剪
断，为回炉冶炼提供炉料。

该系列机型适用于金属回收加工厂、报废汽车拆解场、冶炼铸造行业，对各种形状的型钢及各种金属结



构件进行冷态剪断，加工成合格炉料。

结构原理：

废钢剪切机在原理上通过自动上料料箱，即料抓取至上料料箱后，废料由输送带自动送至刀口剪切处，
送料速度可由调速电机调速。料箱两侧装有侧挤压油缸，废钢龙门剪厂家，大型废料如报废汽车，无法
通过龙门剪剪切刀口的，可通过侧挤压油缸将废料挤压缩小，再通过输送台送至剪切刀口处切断。

废钢龙门剪厂家-力锋机械-废钢龙门剪由曲阜市力锋机械科技有限公司提供。曲阜市力锋机械科技有限
公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社
会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。力锋机械——您可信赖的朋友，公司地
址：山东省济宁市曲阜市书院街道方家村西首，联系人：孔经理。
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