
上海压缩弹簧定做 压簧批发生产厂家 上海先企

产品名称 上海压缩弹簧定做 压簧批发生产厂家 上海先企

公司名称 上海先企弹簧五金制造厂

价格 .00/个

规格参数 品牌:先企
产地:上海
型号:上海压缩弹簧定做

公司地址 上海市松江区泗泾镇经济小区4号标准厂房114号

联系电话 13918515034 13818516924

产品详情

（1）压缩弹簧定做成形后，一般需经220--330度的低温去除应力退火或发黑处理，或根据弹簧的作业条
件与所选材料的性质的要求，需要进行淬硬及回火，以提高弹簧力。但弹簧热处理 时应选用卡具，以防
圈缩小，工作时与轴棒卡牢。其它如去除两外端的角棱、径向内盘簧外的毛刺等，也不可忽视。遇有弯
折倾向的簧时，可用一圈条，在张紧的弹簧上沿轴心纵向多次地用力摩擦，至表面局部硬化。

（2）压缩弹簧不到位失效方式及原因：在实际工作中，我们常碰到弹簧不能把运动物体推到设定的位置
，也就是说弹簧的计算自由长度变短了。其主要原因是没有作初压缩处理，就是把一根制造成的弹簧，
用较大塔簧的力把它压缩到他的压缩高度或并紧高度(有必要的话)，放开后不能恢复到他原来的自由长
度的操作。其缩短量称为“初压缩量”。一般重复了3~6次压缩后，长度不再缩短，即弹簧“定位”。经
初压缩后弹簧发生变形。

（3）预防措施：在实际工作中，压簧 即使受到超出材料弹性限以外的力，也应能维持生产卡圈它的工
作长度。因此，成品簧的长度应等于弹簧的计算长度加初压缩量，可避免簧不到位，以免簧圈并紧时发
生危险应力，导致弹簧示性线 发生异常而不到位。成品簧在热处理过程中，特别是需经淬硬和回火工艺
，一定要将工件横置(卧)在炉内，以防弹簧因自重作用而变短导致作业不到位。

上海压缩弹簧定做就找上海先企弹簧五金制造厂，一家专业的压簧批发生产厂家，欢迎来电咨询！
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