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产品名称 泡沫压泵 泡沫泵 广州源昌

公司名称 广州市源昌塑料制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址  广州市花都区新雅街道绿地空港国际中心绿港
二街1号7地块5栋609

联系电话 18138725281 18138725281

产品详情

广州市源昌塑料制品有限公司，起源于23年化妆品生产的经历，针对化妆品在生产、使用、及运输过程
中的各种需求，精心打造与单一包材厂不同制造要求的产品，一切从实际出发，化妆品泡沫泵，因为自
已尝试，所以始终合理。

源昌塑料制品——泡沫泵

拉伸吹塑在特定的温度范围内，使型坯强迫延伸成型，在成型的同时，制品的壁中产生大分子的定向排
列并固定下来，从而大幅度提高塑料容器的性能。将加热在熔点以下的适当温度的有底型坯置于模具内
，光用拉伸杆进行轴向拉伸后再马上进行吹塑的成型方法。多层吹塑使用多层复合型坯，经吹塑成型工
艺，制备多层容器的成型方法。通过各种不同塑料层的合理匹配，实现各层塑料性能的有效互补，从而
克服单层塑料容器的某些固有的缺点。要注意在两板注塑机之内，应该保持较为充分的塑料原材料。而
且不同原料，应该根据需求来做好不同程度的干燥，这样也能够让我们对工艺的加工需求得到满足。一
般而言，操作设备的人员是需要经过培训的，如果是新手的话，尽量有工作人员在旁指导。 泡沫泵
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注意事项：A.为避免成品与设计色样偏差较大，应在上机印刷时打样确认并作为质检标准。B.说明书的
折法要明确统一，彩印类的运输包装要说明，如是套装盒可考虑二次利用。C.手挽袋可设计成一边开口
、两边开口，在印刷与出菲林皆可节约成本，泡沫压泵，D.印刷量是指用纸重量而非印刷后的成品数量
，泡沫泵，如说明书尺寸较小，需较大数量才算经济订量E.设计要符合彩印规范要求，泡沫洗手液泵头
修理，例如烫金菲林应出阴片，其它出阳片，构图方式上都要适应印刷特点。泡沫泵
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i液下及半液下喷射的高背压泡沫产生器应水平安装在防火堤外的泡沫混合液管道上。

检查数量：全数检查。

检查方法：观察检查。
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在高背压泡沫产生器进口侧设置的压力表接口应竖直安装；其出口侧设置的压力表、背压调节阀和泡沫
取样口的安装尺寸应符合设计要求，环境温度为0℃及以下的地区，背压调节阀和泡沫取样口上的控制阀
应选用钢质阀门。

检查数量：按安装总数的10％抽查，且不得少于 1 个储罐的安装数量。

检查方法：尺量和观察检查。泡沫泵

泡沫压泵-泡沫泵-广州源昌(查看)由广州市源昌塑料制品有限公司提供。广州市源昌塑料制品有限公司有
实力，信誉好，在广东 广州 的其它等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完
善创新理念将促进广州源昌和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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