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  潍坊普瑞达环保设备有限公司位于美丽的国际风筝之都——山东省潍坊市，公司位于山东省潍坊市潍
城区东风街西首，是一家专业生产污水处理设备的厂家，专业从事各类环保水处理设备的设计、生产、
销售及技术服务。主要经营产品包括：（地埋式）污水处理一体化设备、气浮机、斜管沉淀池、玻璃钢
一体化设备、加药装置、二氧化氯发生器、隔油设备、机械格栅、MBR膜生物反应器等专业水处理设备
。应用范围囊括市政、医疗、养殖、屠宰、酿造等多种领域。

芜湖卫生疾控中心医疗废水处理设备工艺流程介绍

1.2.1 厌氧池  原污水与二沉池回流的含磷污泥混合后，在兼性厌氧菌的作用下，部分易生物降解的大分
子有机物被转化为小分子的挥发性脂肪酸（VFA），聚磷菌吸收这些小分子有机物合成PHB并储存在细
胞内，同时将细胞内的聚磷水解成正磷酸盐释放到水中。该工艺段的重要参数包括：

①     pH  聚磷菌厌氧释磷的适宜pH是6~8。

②     温度 在厌氧段，温度对厌氧释磷的影响不太明显，在5~30℃除磷效果均好。

③     DO  在严格的厌氧环境下，聚磷菌才能从体内大量释放出磷而处于饥饿状态，为好氧段的
大量吸磷创造了前提，从而才能有效地从污水中去除磷。

④     ORP  由于在厌氧段，一般要求DO<0.2mg/L，传统的DO传感器在该区段无法发挥作用。而
研究表明ORP与厌氧放磷效果存在一定的相关性，因此，通过对该区段ORP的检测，可以很好的指示该
系统厌氧放磷的程度[5]。

⑤     硝酸盐  回流污泥从二沉池回到厌氧池，将部分NOX-N带回厌氧池。如果硝酸盐浓度过大



，会导致反硝化细菌和聚磷菌产生竞争，反硝化细菌抢先消耗掉快速生物降解的有机物进行反硝化，这
样虽有利于脱氮但不利于除磷，因此对厌氧区段的硝酸盐氮浓度有一定要求。

⑥     C/P比  在厌氧池段，聚磷菌要吸收低分子有机物合成PHB，因此污水中可生化降解有机物
对聚磷菌厌氧释磷起着关键作用。与此相关的参数有：COD，大致反映废水中有机物总含量的；BOD，
大致反映废水中可生化降解有机物含量；挥发性脂肪酸（VFA），构成了聚磷菌的营养底物，但是，过
多的挥发性脂肪酸又会导致引起pH值的降低而导致过程厌氧消化过程的失败；PO4-P，污水中的溶解磷
含量；TP，污水中总磷含量。

⑦     污泥浓度MLSS 
通常系统中MLSS越大，则厌氧段的释磷效果越好，并且在缺氧段DPB的吸磷能力也更强。

 

1.2.2缺氧池  缺氧池的首要功能是反硝化脱氮，硝态氮从好氧池通过内循环回流到缺氧池，反硝化细菌
利用污水中的有机物将回流液中的硝态氮还原为氮气。该工艺段的重要参数包括：

①     pH  反硝化菌脱氮适宜的pH是6.5~7.5。

②     温度 
温度对反硝化速率的影响与法硝化设备类型、硝酸盐负荷率等因素有关，一般适宜温度是15~25℃。

③     DO  由于溶解氧与硝酸盐竞争电子供体，同时还抑制硝酸盐还原酶的合成和活性，影响反
硝化脱氮，因此在缺氧段也需要严格控制溶解氧浓度。

④     ORP  由于在缺氧段，一般要求DO<0.5mg/L，传统的DO传感器在该区段依然无法发挥作用
，可以利用ORP的变化规律优化硝化与反硝化过程[5]。

⑤     C/N比  在缺氧池段，将硝酸盐硝化还原为氮气需要碳源有机物（一般以BOD5表示）。如
果用实际污水作为碳源，只有其中一部分快速可生物降解的BOD可以作为碳源。一般认为BOD5/TKN >
4~6时碳源充足。与此相关的参数是五日生化需氧量BOD5和总凯氏氮TKN。

1.2.3 好氧池  去除BOD、硝化和吸收磷等反应均在好氧段进行。该工艺段的重要参数包括：

①     pH  在好氧硝化段，对硝化菌适宜的pH为7.5~8.5。

②     碱度  硝化反应每氧化1g氨氮要消耗碱度7.14g（以CaCO3计），因此如果污水中没有足够的
碱度，随着硝化反应进行，pH会急剧下降，而硝化细菌的活性对pH非常敏感，一旦超出适宜pH范围，
其活性会迅速下降。因此如果有必要，需要额外投入石灰以增加污水碱度。

③     温度  好氧段适宜的温度范围是30~35℃。

④     DO  DO升高，硝化速度增加，但当DO浓度超过2mg/L后，硝化速度增长趋势减缓。同时，
好氧池过高的溶解氧会随污泥回流和混合液回流分别带至厌氧段和缺氧段，影响聚磷菌的释放和缺氧段
的反硝化反应。所以根据经验，好氧池的DO为2mg/L左右为宜。

⑤     C/N比  C/N比值是影响硝化速率和过程的重要因素。硝化菌是自养菌，硝化菌产率或增长
速率比活性污泥异养菌低得多，若废水中BOD5值太高，将有助于异养菌迅速增殖，从而使微生物中的硝
化菌的比例下降，一般认为，只有BOD5低于20mg/L时，硝化反应才能完成。反硝化过程需要充足的碳源
，理论上lgNO2还原为N2需要碳源有机物2.86g。一般认为，当废水的BOD5/TKN值大于4～6时，可认为
碳源充足，不需另外投加碳源，反之则要投加其他易降解的有机物作碳源。与此相关的参数有五日生化



需氧量BOD5、总凯氏氮TKN和污泥浓度MLSS。

⑥     MLSS 是衡量反应器中活性污泥数量多少的指标，好氧池的MLSS一般为2-4Kg/m3

⑦     SVI
反映污泥的松散程度和凝聚性能，评价活性和吸附能力和污泥结构松散程度，预测污泥膨胀

⑧     活性污泥的结构和生物相
通过镜检检查菌胶团的结构和指示微生物判断活性污泥的状态，防止污泥膨胀

1.2.4 沉淀池  二沉池是以沉淀、去除生物处理过程中产生的污泥获得澄清的处理水为其主要目的。二沉
池有别于其它沉淀池，其作用一是泥水分离（沉淀）、二是污泥浓缩，并因水量、水质的时常变化还要
暂时贮存活性污泥。该工艺段的重要参数主要是针对污泥，包括：污泥浓度MLSS、MLVSS、污泥界面等
。

1.2.5 消毒池  消毒池是终处理工艺，消毒后出水即为污水处理厂终排放水。监测指标根据实际采用的消
毒剂而定，比如余氯、二氧化氯、臭氧等。
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