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产品名称 数控深孔钻镗床哪里好 数控深孔钻镗床
巨泰机床可质保

公司名称 德州市巨泰机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市陵城区边临镇

联系电话 13853490804 13853490804

产品详情

深孔钻镗床是专门加工圆柱形深孔工件的设备，如加工机床的主轴孔，各种机械液压、汽缸圆柱形通孔
、盲孔及阶梯孔等。深孔钻镗床不但可以承担钻削、镗削，而且还可以进行滚压加工，钻削时采用内排
泄法。巨泰机床具有专业的深孔钻镗床设计、制造水平及深孔切屑经验和雄厚的技术实力、生产制造能
力。授油器紧固和工件顶紧采用液压装置，数控深孔钻镗床厂家，仪表显示，安全可靠。

深孔钻镗床的基本工艺： 要想对于深孔钻镗床更好的使用，除了需要了解这些知识外，数控深孔钻镗
床价格，还需要对其基本性能进行掌握，对此问题专业人员为我们做出总结！对于深孔钻镗床的使用比
较关心的便是其加工效率，其中包括切削速度和进给速度，切削速度是根据刀具结构、材料和工件材质
确定，一般在50-100m/min。成孔过程中要控制好桩的垂直度，对以下三个环节进行严格的控制：

套管的顺直度检查和校正：首先检查和校正单节套管的顺直度，然后将按照桩长配置的套管全部连接起
来进行整根套管（15～25m）的顺直度检查，数控深孔钻镗床，偏差宜小于10mm。成孔过程中桩的垂直
度监测和检查；地面监测；孔内检查。

纠偏：成孔过程中如发现垂直度偏差过大，必须及时进行纠偏调整。

德州市巨泰机床 深孔钻镗床凭借哪些优势才能更好地成为了市场产品呢？



机床床身刚性强，精度保持性好。主轴转速范围广，进给系统由交流伺服电机驱动，能适应各种深孔加
工工艺的需要。授油器紧固和工件顶紧采用液压装置，仪表显示，安全可靠。深孔钻镗床是加工圆柱形
零件的专用机床，数控深孔钻镗床哪里好，它可以镗削通孔阶梯孔，在镗削方式上为推镗，在排屑方式
上采用向前排屑，在生产中适于大批生产，也适于单件小批生产。

数控深孔钻镗床哪里好-数控深孔钻镗床-巨泰机床可质保由德州市巨泰机床制造有限公司提供。德州市
巨泰机床制造有限公司位于德州市陵城区边临镇（德尔利工业园内）。在市场经济的浪潮中拼博和发展
，目前巨泰机床在镗床中享有良好的声誉。巨泰机床取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一
个新的高度。巨泰机床全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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