
190A管道焊汽油发电电焊机尺寸

产品名称 190A管道焊汽油发电电焊机尺寸

公司名称 上海欧鲍实业有限公司销售部

价格 5959.00/台

规格参数 品牌:大泽动力
型号:TOTO190A
产地:上海

公司地址 上海市嘉定区菊园新区环城路2222号1幢J1497室

联系电话 021-51987458 18701912508

产品详情

190A管道焊汽油发电电焊机尺寸铝合金的应用十分广泛，分为冷作强化和热处理强化两大类。铝合金点
焊的焊接性较差，尤其是热处理

强化的铝合金。其原因及应采取的工艺措施如下：

（1)电导率和热导率较高需要采用较大电流和较短时间，才能做到既有足够的热量形成熔核；又能减少
表面过热、避免电极粘附和电极铜离子向纯铝包复层扩散、降低接头的抗腐蚀性。

（2）塑性温度范围窄、线膨胀系数大需要采用较大的电极压力，电极随动性好，才能避免熔核凝固时，
因过大的内容拉应力而引起的裂纹。对裂纹倾向大的铝合金，如LF6、LY12、LC4等，还需要采用加大锻
压力的方法，使熔核凝固时有足够的塑性变形、减少拉应力，以避免裂纹产生。在弯电极难以承受大的
定锻压力时，也可以采用在焊接脉冲之后加缓冷脉冲的方法避免裂纹。对于大厚度的铝合金可以两种方
法并用。

（3）表面易生成氧化膜焊前需要严格清理，否则极易引起飞溅和熔核成形不良（撕开检查时，熔核形状
不规则，凸台和孔不呈圆形），使焊点强度降低。清理不均匀则将引起焊点强度不稳定。

产品型号：TOTO190A

电焊机参数

额定电流：190A

电流调节：0-190A

额定电压：26-30V



焊条直径：2.0-4.0mm                                

空载电压：65V

负载持续%:100

发电机参数 

额定输出：5KW

额定电压：220V

频率：50HZ

转速：3000rpm

结构类型：开架|手推式

绝缘等级：F

发动机参数 

发动机型号：186F

燃油类型：90号以上汽油

机油型号：SF级汽机油 夏季15W/30  冬季 10W/30

发动机型式：单缸、四冲程、风冷、发动机 

排量(CC)：420

发动机型号186F

工作时间：8-12h 

油耗：395 g/kw.h

油箱容积（L）：15L

机油容量：1.1L

整机参数 

保护装置 有

长宽高（mm）：770*550*570

净重（kg）：85/95

大泽190A管道焊汽油发电电焊机尺寸还都采用均质燃烧模式，这不是说分层燃烧不可实现，而只是说分



层燃烧实施的成本或时机还不成熟。主要表现在分层燃烧用稀混合气，提高了缸内温度也提高了氮氧化
物这样的有害排放物。对于稀混合气，普通的三元催化器很难把氮氧化物转换干净，那么需要额外的降
低氮氧化物的催化转换器，无疑加重了空间和成本的负担。另外，现阶段高硫含量的对此催化器损害很
大，因此还有改造炼油设备，提升燃油品质的成本。

大泽发电焊机采用原装大泽发电机及其控制系统.

* 管道焊接施工作业中，针对焊口的高标准、高合格率的特点，要求焊接设备不但要有出色的焊接性能
，操作简单、故障率低、 耐用性强、灵活轻便等特点，大泽所具有的上述优点正是各大工程建设公司频
频选购此款机型的较主要原因。
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