
铆接机 华鑫铆接机

产品名称 铆接机 华鑫铆接机

公司名称 武汉市华鑫铆接机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 洪山区乔木湾特１号

联系电话 13720252152 13720252152

产品详情

  武汉市华鑫铆接机械厂位于武汉市洪山区工业园内，是国内较早从事铆接机研制和生产的企业。 
径向铆接机英文意思是Radial Riveting Machine，它是一种通过气动或者液压下压，同时电机驱动主轴旋转
的方式，对铆钉头部进行碾压成为预定形状，通过成型的铆钉将两个或者多个工件零件进行连接，形成
功能部件的一种机器，径向铆接成型过程类似于摆碾铆接机成型过程。

   径向铆接成型轨迹是铆杆杆柄端从中心向外以玫瑰花形曲线轨迹移动，铆杆和铆钉接触端面的中心
点相对于机器主轴保持不动，而除中心点以外的铆杆端面随着铆杆的摆动做相应的摆动。如下图所示，
它轻轻地使材料变形，让材料以径向流线型移动。轴向力很小，材料主要是径向流动。

 武汉市华鑫铆接机械厂位于武汉市洪山区工业园内，是国内较早从事铆接机研制和生产的企业。  

 径向铆接机|旋铆机采用目前公认的先进的普通铆接技术，铆钉材料沿直径方向变形形成与工作载荷相
切的纤维质流提高载荷能力。对带电镀层的铆钉，铆后镀层基本无损。调整合适的铆接参数，该设备可
在塑料和陶瓷材料上铆接。另外其铆接稳定性很好铆钉不对中不夹持也能顺利铆接完成。由于铆头不转
动特性，可以铆接形状复杂的零件。

    电机通过联轴器将运动传递给主轴，主轴通过少齿差行星机构将运动传递给球面运动副，同时液压
系统驱动活塞连同球面副向下施压，当铆头接触到铆钉时，铆头围绕铆钉中心线（即主轴中心线）按11
瓣梅花运动轨迹对铆钉进行无滑动辗压，而完成铆接工作。

 武汉市华鑫铆接机械厂位于武汉市洪山区工业园内，是国内较早从事铆接机研制和生产的企业。    
据统计，每辆载重汽车使用铆钉大约在100至250只(铆钉直径由8-16mm等几种)。如此之多的铆钉加工是
怎样完成的呢? 目前国内一般采用气锤进行热铆或悬挂铆钳机进行冷铆两种工艺。

      (1)铆接过程无噪音；



      (2)操作性能好，可单人进行操作或一拖一，一拖四（可按需定制）;

      (3)工作时间短，能够在3秒钟以内铆接1只铆钉；

      (4)铆钉无需进行加热处理;

     
(5)由于利用液压传动，故可获得较大、均匀的压力，使车架强度有所提高，并保证均匀的强度；

      (6)由于采用冷铆方式，所以在车架和铆钉之间完全不会发生间隙，强度上也没有任何问题。

   悬挂铆钳机与热铆方式相比较，无论在技术上还是操作上均有极大的优越性。因此，中国、日本以
及欧美各国均已普遍采用悬挂式铆钳接机.
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