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活塞杆的加工技术问题

    如果说你想要对活塞杆进行加工的话，那自然对于加工技术的好坏给我们带来的影响力还是比较的
大的，并且也会对我们设备的寿命产生影响。在活塞杆中如果说我们要进行加工的话，那基本上都是采
用滚压的，因此他能够比较好的来提升活塞杆表层的抗腐蚀能力，这样我们可以用的时间也会比较长。
但是总体来说在活塞杆中我们应该要注意的问题和方面还是比较多的，这些对于我们活塞杆的使用影响
还是比较大的。

精密活塞杆弯曲后的校直方法：

1、活塞杆的校直，一般需要使用到校直机。

2、加大支撑宽度，一般支撑宽度为不锈钢活塞杆直径的1.2~1.5倍。

3、在使用校直机时，应先将将弯曲的活塞杆放入，然后压上压紧轮，开动电动机，再进行来回滚压。



4、在滚压时，传真机活塞杆供应商，应根据情况，不断地对压紧轮进行调整，传真机活塞杆价格，然后
再慢慢地将弯曲的活塞杆进行校直就可以了。

5、在校直机上对进行活塞杆校直，不但能够将弯曲的部位校直，传真机活塞杆厂家，还可以将活塞杆因
弯曲而产生的内应力能在上下滚轮的反复作用下得到释放，保障它在校直后不出现反弹的现象。

活塞杆自动伸出的原因

  检查液压油箱的油量，其油量充足，但取出进、回油滤芯后发现有部分铁屑吸附在主泵进油滤芯上；
对主泵输出压力进行检测，主泵工作压力、先导压力都正常。分析主泵工作时产生噪声有可能是进油滤
芯吸附铁屑所致。

如果主安全阀损坏，则整个系统将达不到正常工作压力，长乐传真机活塞杆，所有工作装置的动作都应
发生异常，而此机故障初期只有斗杆缸动作异常，可初步排除主安全阀故障。

  对先导控制油路输出的二次先导压力进行检测，压力值也正常，可排除先导控制阀故障。如果斗杆缸
主控制阀端口溢流阀损坏，则通往斗杆缸的工作油路将不能建立起压力，斗杆缸无法动作。

长乐传真机活塞杆-无锡精恒液压-传真机活塞杆厂家由无锡市精恒液压元件有限公司提供。无锡市精恒
液压元件有限公司是从事“活塞杆,精密活塞杆,精密导轴”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的
理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：徐国华。
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