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产品详情

广安塑胶跑道，广安新国标塑胶跑道

全塑型自结纹塑胶跑道（沥青基础）

1、沥青基础工艺流程及要求

1.1、在铺设沥青混凝土前对稳定层结构进行检查。

1.1.1、清理场地的杂物干净。

1.1.2、检查原稳定是否有空鼓,不粘结，将空的部位夯至密实。

1.1.3、如果有较大裂缝,在裂缝上覆盖一层土工布。

1.2、铺设沥青混凝土：

沥青混凝土层厚度约80mm,分层铺筑,下层粗沥青混凝土厚度为50mm,上层细沥青混泥土厚度为30mm。

1.2.1、沥青混合料的拌制

沥青混合料的拌制在场内采用拌和机械制。拌制程序为集料掺配、加热烘干、称量、然后同称量后的热
沥青在一起拌和，形成沥青拌和料。沥青混合料的拌制需在一定温度下进行，拌和温度一般控制在150℃
-170℃，具体温度根据沥青和混合料的类型确定，详见表1—1热拌沥青混合料的施工温度。沥青与混合
料在拌和前须经检验合格，拌和好的沥青混合料应均匀，无白花料、无离析、无结团结块、无沥青过热
发焦等现象。



1.2.2、 运输

沥青混合料采用翻斗车运输到摊铺地点。混合料送到摊铺地点的温度应符合规范规定的要求。为防止沥
青与车厢的粘结，车厢底板上应涂薄层掺水柴油（油：水为1：3）。当沥青混合料运至工地后，试验人
员应立即测量沥青混合料的温度（温度表放入深度10cm处），并检查颜色是否均匀，有无花白石子，颗
粒离析现象。一般观察油多亮，油少发散，过火焦红，要求沥青混合料（石油沥青混凝土）到达工地温
度130℃－150℃。摊铺应按顺序，迅速及时，保证厚度，松实和级配均匀一致。摊铺要保证横向齐头顺
序前进，摊铺和搂平要迅速进行，先由路边开始，逐渐向中心，去高填低，大小颗粒达到表面一致。

1.2.3、 摊铺压实

基层准备：基层必须平整、坚实、干燥，标高和横坡符合要求。对基层缺陷用沥青碎石材料填补。

沥青混合料摊铺：在跑道两侧距路面边沿30cm-50cm处，测放每10m（曲线上为每5m）一个钎或测墩，
用水准仪按跑道设计纵坡及横坡计算各测点高程，根据施工余量下返测设高程，在测钎或测墩上挂上钢
丝绳，用倒链紧固至钢丝绳无下垂挠度。用摊铺机按松铺厚度以4—6m/min的速度，匀速、连续地进行
摊铺作业，并每隔5—10m对摊铺厚度进行检测。发现问题及时调整摊铺机熨平板高度后再前进。

压实：当摊铺前进30-60m后，量测摊铺面沥青混合料温度为110℃-120℃时，开始上双轮光滚压路机进行
碾压。在路幅宽度内应由边到中、由低到高的顺序进行碾压。重叠轮宽1/2以上。静压一遍后，在同一横
断面选点测定压实度。复压时采用振动压路机压实3-4遍，每遍压实后均测定压实度，直至设计要求的压
实度。然后再以双轮光滚压路机进行终压赶光1-2遍。在碾压过程中，如发现裂纹或碾压很久仍有移动现
象，应立即停止，待温度稍微降低再压。开始碾压温度应控制在110℃－120℃，碾压终了温度不低于70
℃。碾轮应保持清洁，要用水喷洒以防粘混合液。喷洒时，要小喷、勤喷，喷均匀，切忌用量过多。要
注意保证面层与下层的摊铺进度相协调，以防下层压实后，温度已过低而面层还未铺设。通常铺设面层
上层时，下层表面温度不得低于50℃－60℃，若情况特殊，必须中断时，则应在下层表面温度上适当涂
以粘层油，并趋气温稍高时，进行上层铺设。

2、自结纹塑胶跑道施工方法

2.1、产品介绍

自结纹全塑型塑胶跑道面层:标准13mm厚。塑胶采用三层复合结构：其表面为无固态EPDM颗粒的自结纹
路（非印花型），面层厚度2mm厚，采用甲:乙比例为1:2.5纯聚氨酯胶浆混合搅拌喷涂后发生化学反应自
然形成的纹路；中层9mm为纯聚氨酯胶浆闭孔性发泡形成弹性稳定层，采用甲：乙为1:4纯聚氨酯胶浆；
底层2mm为全塑型聚氨酯封底胶浆，甲：乙比例为1：4，腻子粉（石英砂粉）含量≤35%。

2.2、自结纹全塑型塑胶跑道施工应用特点：

2.2.1. 面层不含固态EPDM颗粒，采用特制PU材质，喷涂后自然形成结纹，耐磨、表面纹路均匀、划线清
晰饱满，抗刮伤性能场大大优于颗粒面层；

2.2.2 . 采用三层复合结构，中间层为闭孔性微发泡技术，其弹性、硬度、摩擦力既能减缓脚着地时冲击力
对人体腿部各关节的冲击，又能使人体获得连连不断向前的动能。可达到吸震回弹的作用，减缓冲击力
对运动员脚踝、膝盖等关节的伤害，有效提高运动员竞技水平；

2.2.3. 纹路均匀，防滑性好，避免跑步运动中滑倒；

2.2.4. 耐候性佳，耐光照性，耐水性优异，不易老化损坏；

2.2.5 耐候性，耐光照性，耐水性优异，不易老化损坏



2.2.6 颜色持久，不褪色，日久常新。

2.2.7 无颗粒，不掉粒，抗污性强，易于清洁保养。

2.3、自结纹全塑型塑胶跑道施工工艺图示：

2.4、自结纹全塑型跑道施工工艺：

2.4.1、自结纹全塑封底胶的施工2mm（甲乙1：4）：

将甲：乙比例为1：4混合配不大于35％无机粉剂搅拌均匀后，加入2‰的催干剂再次搅拌均匀后运至推铺
现场下料后即开始刮涂摊铺。因胶浆太稠（目的是要封住粗糙的沥青面层），刮涂时尽量抹平。

2.4.2、自结纹纯浆层的施工9mm（甲乙1：4）：

纯浆层为双组份聚氨酯(1:4)（不含胶粒及粉粒料），将甲：乙比例为1：4混合搅拌均匀后，加入1‰的水
、2‰的催干剂再次搅拌均匀后运至推铺现场下料后即开始摊铺，摊铺时应注意几点：一是随时根据温度
变化调整催化剂的比例，防止胶浆过稠，固化时间慢顺坡流动而造成内厚外薄的现象，二是尽可能将摊
铺时间安排在下午3点以后或早上11点之前，防止气温过高，使原料在固化过程中产生过量发泡现象而影
响质量，厚度约为9mm 。基材铺设经检测符合要求之后，即在基材表面涂布一层自结纹纯浆料（该处理
能使基材表面产生细微孔隙，使之与面层的粘结更加牢固并形成一体）配料工序严格按照公司规定的工
艺流程执行，当搅拌完毕后，加入料斗中。

2.4.3、自结纹花浆层的施工2mm（甲乙1：2.5）

将表层双组份特种面浆按1:2.5要求配制好, 用专用设备铺装面层，在该层全聚酯胶浆完全固化前即可形成
其表面防滑、耐磨纹理，其防滑效果完全可达到国际田联的标准。

2.4.4、场地划线：

2.4.4.1. 在面层施工完毕后，严格按照最新国际田联线位规则进行场地放量。

2.4.4.2. 确定半径点间的距离，精确到大于标准距离5 mm
，标准钢尺应考虑标准钢尺的拉力、温差和钢尺的尺差；测距仪应考虑到温差。

2.4.4.3. 放量直线用经纬仪，放量弧线用标准钢尺，尺寸精确度为0.5 mm
以内，钢尺应考虑温差、尺差和拉力。

2.4.4.4. 各点位线放量好后，确定没有问题后开始喷线。

2.4.4.5. 线位的喷涂：

2.4.4.5.1、准备工作：喷线所用设备和模具准备，摆放好位置，清理模具的人员就位，喷线人员就位。

2.4.4.5.2、按照线位的规则颜色和已放好的放量线进行喷涂。

2.4.4.5.3、技术负责人和质量监督员检查各个喷线员的工作质量，发现问题及时修整。
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