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产品详情

多年钣金加工从业经验（醒目）

提供OEM加工，来样定制，来图定制

主要管理和技术团队来至台资和外资企业，精密钣金加工

经验达15年以上

怎么看钣金外壳加工的好坏呢？

1、 露基材是指表面没有涂覆层，主要产生原因是漏喷、大面积划伤。

2、 色差严重是指同一表面颜色不一致，色差值超过1。

3、 漆流、积粉产生的原理大致相当，只是漆流是喷漆时产生，武汉钣金厂，积粉是喷塑时产生，皆因
喷涂量过大、过厚而产生缺陷。

4、 表面划伤产生的原因比较复杂且贯穿产品生产的整个过程，但大致可分为两类：一是产品在加工时
产生的划痕，二是在生产过程中物流1产生的划痕。

5、 基层有杂物是指在表面处理时基材表面没有处理干净产生的缺陷，武汉钣金加工，它是产生涂覆层
脱落的主要原因。

6、 涂覆层脱落主要是涂覆层与基材的结合力不够，检测结合力的主要手段有冲击试验和划格试验。

武汉市睿意达技术有限公司位于蔡甸技术开发区，交通很便利，武汉钣金，临靠京珠和沪溶高速交汇处



。拥有激光切割机、数控转塔冲床、数控折弯机、铆钉机、焊接设备、喷涂设备及各类检测仪器。

新的四大钣金加工主要工序分别是：激、冲、折、焊，主要是切割板材的设备变化。

1、激：激光切割是钣金加工中下料的主要设备。它加工速度快、精度高、周期短（无需开模具）、更可
加工各种形状，是钣金加工下料的主要加工方式。

2、冲：钣金加工的零件不能只有平板形状的，需要冲个凸包、抽芽、冲百叶窗（通风孔的一种）、过1
桥、搭扣等。都需要冲来加工。随着机械设备趋向数控化、自动化，现在采用的是数控冲床，它可安装
几十把模具，根据需求编程，还可辅助激光切割机下料。

3、折：对比旧的工序——折，只是增加数控折弯机、折弯中心（机械手辅助折弯）、数控折边机等设备
。

4、焊：对比旧的工序——焊，也只增加了针对于薄板焊接的ya弧焊、二氧化碳气体保护焊、焊接机器人
等这些设备。
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不锈钢加工厂钣金外壳加工的表面处理方法

点：采用改善机械性能的表面处理

对于在不锈钢的表面在冷轧后或者是热轧后都会经过热处理和酸洗处理的。而在对于处理表面为光泽而
光滑的程度上，在采用研磨工艺技术上，能促进表面更加的光亮。也是提高了在采用改善机械性能的表
面处理而更加的完善效果。

第2点：热处理及酸洗处理的表面

不锈钢加工厂通过在冷轧材料中，武汉钣金公司，对于表面的处理性有分多种面部处理，而在原面处理
调整技术上，是可增加了在加工技术上的灵活转动性，所以在铸造模型中也更加在工艺技术上调整性，
而对于表面的热处理以及酸洗处理是能加大的处理了表面的清洗和去锈环节。

武汉钣金-睿意达钣金厂家-
武汉钣金公司由武汉市睿意达技术有限公司提供。武汉市睿意达技术有限公司是湖北 武汉 ,机械加工的
企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在睿意达钣金领
导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创睿意达钣金更加美好的未来。
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