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产品名称 调直机厂商 汕头调直机 方荣精机

公司名称 东莞市方荣精机工业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市大朗镇沙步第二工业区沙通路163
号

联系电话  13609680530

产品详情

    钢丝调直机夹紧定位机构

    夹紧定位机构可保证棒材端部在倒角机运作过程中置前端， 由上夹块和下夹块组成，
上夹块为上下滑动式， 由液压系统控制动作， 下夹块根据棒材规格不同可进行更换，
并且结构为自动定位快换方式， 以便于操作。

   调直机：主要由三相电机，启动开关、壳体铸件，支撑挡板，刻度条，人性化手把。铣刀盘等部件
组成，原理是通过电机带动滚铣刀盘上的刀片，对工件进行倒角作业。

   手提式不规则倒角机用于工件的规则曲面（如外圆，内孔，腰形孔等）和不规则的内，外腔棱边的
倒角，特别用于大型工件的一些曲边的倒角，一般机器无法加工，采用手提圆弧倒角机倒角即方便又快
捷。该产品结构紧凑，轻巧，操作方便。使用它可提高有效工时，降低成本，调直机减轻员工的劳动强
度。适用于模具，模架加工，机床床身加工，钢铁加工，金属板材倒角，PVC塑板材倒角，机器设备制
造等，广泛应用在钢铁，钢结构，模具，金属加工，五金零件等行业。换上R刀片可倒R角。

   一.大理石自动磨边倒角机

磨边倒角是在大理石标准板或石砖在包装前，对其加工的后一道工序。该工序主要是对石材板四个端面
进行倒角和磨边。大理石自动磨边倒角机主要由两部分组成：部分是倒角和磨边部分，第二部分是磨光
部分。

部分主要是由磨头机构、板材输送装置、开槽装置等构成，其总体结构简图如图4-18所示。其总体框架
由型钢焊接成主体并固定在地面上。在框架上安装主轴磨头，磨头和倒角分成两组，分别对板材的两横
边和两纵边进行加工。

磨头机构：由两个磨头组成，对板材两个相对的侧面进行倒角。两个主轴安装在传送带的两侧，主轴对



板材侧边的工作压力通过气缸来调整。

板材输送装置：放在传送带上的板材可以水平旋转，板材由橡胶传送带进行输送，传送带为梯形并由液
压减速器带动，调直机厂家，传送带的速度可以通过减速器调节。

开槽装置：在设备传送带的底部安装两个或更多的金刚石锯片，当石材板通过锯片时，采用这种装置可
以对板材的底面进行开槽，同时开槽的深度可以通过调整锯片的高度所确定。

在磨机架的侧面安装了一个控制柜，可以对加工过程进行监控。根据控制柜上所显示的板材尺寸对板材
传送带速度进行自动调整。在定长磨削和倒角加工时，传送带的板材输送速度可通过液压变速器调节，
并由控制柜的显示器进行显示。

      东莞市方荣精机工业有限公司（原东莞市大朗方荣机械厂）是一家集生产，设计，销售为一体
的工厂。专业制造螺纹牌牌加工设备及精密冷拔设备。现已开发销售的产品有：

 一、螺纹加工设备：a滚牙机（滚丝机）、b车牙机（气压车牙机、油压滚牙机）、c簿管滚牙机(灯头
滚牙机)、d全牙机、e六轴攻牙机；

 二、精密冷拔冷抽设备：拉拔机（抽管机、冷拔机、抽芯抽管机、抽管机）、调直机（矫直机）、.缩
头机（缩口机）、 拉花机

 方荣精机工业有限公司是集研发、生产、销售于一体的专著于金属管棒材精密滚牙机，精密矫直机，
精密拉拔机， 精密拉丝机等制造厂家，致力于台湾企业合作，引进台湾零部件，调直机哪里有，公司设
备品种繁多，性能上不断创新超越，广泛应用于多种生产行业，满足不同客户群的需求，形成了方荣机
械具有特色的产业化优势。

    机械设备结构复杂，功能繁多，即便是同样类型的产品，那也常有好坏之区别。对于调直机来说，
普通工地上一般的调直任务并不十分繁多，平时也处于闲置状态，那么就不需要配置效率过高的设备，
因为那等于是资源浪费。但是有些场合则不一样，需要长时间的进行调直材料，这就需要用到高速调直
机了。

高速调直机和普通的调直设备相比结构要更合理，款式方面不需多说也肯定更为新颖，主要还是在于一
个动力因素上，高动力配合优良机械，调直机的率就自然出现了。在配件上，不论是齿轮、调直轮、压
轮、切刀、铸件还是其他部位，原材料上都要更为精良，制作精度上也更为突出。

  值得一提的是，高速调直机在出厂时必须经过重重检验，各项技术指标均符合标准才能进入市场，即
便是一个小细节出现问题，也将退回重新进行整改。

  此信息由东莞市方荣精机工业有限公司供应，更多调直机，矫直机，滚丝机，拉拔机，调直机厂商，
滚牙机，拉花机，冷拔机，抽管机，缩头机，车牙机，二轮矫直机，连续拉拔机，油压滚牙机，方荣机
械

   建筑用钢管调直机



   钢管调直机厂家昊志机械述说化是工程机械的必然之路 中国工程机械行业要加快推进转型升级，提
升产业核心竞争力，化已不再是一个口号，汕头调直机，而成为每个工程机械企业未来发展战略的必备
策略。无论是产品出口还是国内市场，无论是差异化发展还是企业国际化，对于逐渐走向成熟的中国工
程机械企业来说，朝着更加化的区域前进是必然之路。在市场占有率主导一切的中国市场，直到行业寒
冬来临，迟迟不走的“寒冬”给所有人带来了彻骨寒意的同时，也让人们更加清晰地认识到产业转型升
级的重要性！

  钢管调直机结构是由高速转子旋转调整直丝模角度，达到调直的效果，然后通过叨丝轮向前叨丝。达
到要求尺寸后，丝碰到定位键后把跑道向前进推进5毫米，上方冲头压住竖切丝刀就立刻切断，丝通过竖
丝刀上的压板压住开口轴承，丝就自动掉至托丝架，如果要改变长度，就移动定位键。首先将机体放在
平坦的地面上，把机体和跑道支架用螺丝安装上。再把跑道杆安装在走线轮上，用米尺从刀头开始量需
要的尺寸，然后把定位键固定好，再将电机开关接上电源(接电源的时候，要接闸中间那行*上面的三个
螺丝，然后慢慢的用手转动调直筒把丝送进压丝轮以后再开电源)搬动开关手柄，如果叼丝轮的旋转方向
不对就改变电机进线接头。所有转动部位要加好机油、黄油。
开动前要把防护罩放下，检查电机接头是否漏电。在调直机机体上要接好地线。 空转2-3分钟，然后将丝
穿入高速转子内，在用叼丝轮压住铁丝，在穿入横切丝刀孔内。调整高速转子内的调整模角度大小，达
到直丝的效果后均可正常工作。

    东莞市方荣精机工业有限公司（原东莞市大朗方荣机械厂）是一家集生产，设计，销售为一体的工
厂。专业制造螺纹牌牌加工设备及精密冷拔设备。现已开发销售的产品有：

 一、螺纹加工设备：a滚牙机（滚丝机）、b车牙机（气压车牙机、油压滚牙机）、c簿管滚牙机(灯头
滚牙机)、d全牙机、e六轴攻牙机；

 二、精密冷拔冷抽设备：拉拔机（抽管机、冷拔机、抽芯抽管机、抽管机）、调直机（矫直机）、.缩
头机（缩口机）、 拉花机

调直机厂商-汕头调直机-方荣精机由东莞市方荣精机工业有限公司提供。行路致远，砥砺前行。东莞市
方荣精机工业有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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