
NC磨床厂 NC磨床 鑫涛机械设备公司

产品名称 NC磨床厂 NC磨床 鑫涛机械设备公司

公司名称 东莞市鑫涛机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇凫山村莞樟路段261号

联系电话  13798853007

产品详情

东莞市鑫涛机械设备有限公司成立于2006年，是台湾键和无心磨床（JANNHER）指l定大陆地区销售和维
修服务唯1单位、诺顿砂轮广东地区代理商。销售的产品广泛应用于航空航天、汽车、摩托车、轴承、电
机、复印机、家电、减振器、模具制造等各种机械制造行业。

磨床的几何精度，是指不承受负荷的情况下，各部件的运动精度和相互位置精度。把机床制造得绝l对精l
确是不可能的，总有不可避免或多或少的误差存在。这种误差将在工件加工时不同程度反映到工件上来
，NC磨床工厂，而影响其工件的加工精度。一般有主轴的径向跳动和轴向窜动，工作台等运动部件移动
的直线度，工作部件的相互位置误差和传动误差等。

砂轮主轴的径向跳动和轴向窜动及磨床头架运动误差大，不仅影响磨削后的工件表面粗糙度，还会使工
件产生圆度和端面跳动，造成磨削过程中火花不均匀。工作台移动在垂直面不垂直时，NC磨床厂，在内
、外圆磨床上，影响工件母线的直线性，在平面磨床磨削平面，造成工件平面度误差大。外圆磨床的砂
轮主轴轴中心线和内圆磨床砂轮轴轴中心线与工件头架轴中心线不等高，在磨削内、外锥体时，工件母
线是双曲线。砂轮主轴轴中心线对工作台移动方向不平行，影响磨削后的工件端面平直度。磨床的传动
误差，对螺纹磨削和齿轮磨削的加工精度影响很大。

数控磨床发展简史



数控（NC）阶段（1952～1970年）

早期计算机的运算速度低，对当时的科学计算和数据处理影响还不大，但不能适应机床实时控制的要求
。人们不得不采用数字逻辑电路"搭"成一台机床专用计算机作为数控系统，NC磨床供应商，被称为硬件
连接数控（HARD-lWIRED NC），简称为数控（NC）。

主轴摆动：在磨削中经常出现的运行循环，用外部信号中断执行程序，NC磨床，砂轮切入，砂轮修整等
专用准备功能，编制固定循环程序。其不仅能使用外部测量装置，还能当连接上一个合适的测量头时能
直接去控制装置与终尺寸进行比较。

东莞市鑫涛机械设备有限公司成立于2006年，是台湾键和无心磨床（JANNHER）指l定大陆地区销售和维
修服务唯1单位、诺顿砂轮广东地区代理商。销售的产品广泛应用于航空航天、汽车、摩托车、轴承、电
机、复印机、家电、减振器、模具制造等各种机械制造行业。

磨床日常保养的经验及建议

机床磨削加工时：

1、查看工件是否吸附或装夹牢固，砂轮与工件的距离。

2、对各传动部件的运行速度及加工时的进给观察，防止意外发现。

3、工件翻面或移位后磨削，要对磁盘与工件吸附面进行清理，但严紧使用空压枪清理，空压枪容易把粉
尘或水雾吹入机床的导轨内，造成导轨磨损。

4、开机顺序磁盘吸磁、油压、砂轮、开停阀、水泵，关机顺序是开停阀、水泵、油压、主轴、磁盘退磁
。

NC磨床厂-NC磨床-鑫涛机械设备公司由东莞市鑫涛机械设备有限公司提供。东莞市鑫涛机械设备有限
公司为客户提供“销售：五金机械设备,模具,塑胶,五金,罐装润滑油”等业务，公司拥有“销售：五金机
械设备,模具,塑胶,五金,罐装润滑油”等品牌，专注于行业专用设备等行业。欢迎来电垂询，联系人：刘S
。
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