
园林工具抛光厂家 永康舟山镇抛光厂家 阿明抛光质量为本

产品名称 园林工具抛光厂家 永康舟山镇抛光厂家
阿明抛光质量为本

公司名称 永康市西城贵凯五金厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市永康市古山镇古山四村107号

联系电话 15258998150 15258998150

产品详情

【全自动平面抛光】、【五金工具抛光加工厂家】、【不锈钢餐具抛光】、【五金工具抛光】、【园林
工具抛光】、【不锈钢厨具抛光】、【阿明抛光】、【五金工具抛光加工】、【五金工具抛光加工厂】

宋代已有广泛用氧化铁作为磨料的抛光技术，这种技术要比国外早数百年。这就是很早使用的表面抛光
技术，也就是至今仍在使用的机械抛光技术的原形。随后，人们发现将研磨材料做成圆盘形平板或将研
磨材料的粒子装在圆盘或带子上使其运转，并将被整平抛光表面放在上面可以得到不同程度的平整和光
亮度，并且可以节省人力，提率。随着机电业的发展，这种方法后发展成为现代的各种形式的机械抛光
技术。

【不锈钢餐具抛光加工厂家】、【锈钢餐具抛光】、【不锈钢餐具抛光加工】、【不锈钢餐具抛光加工
厂】、【不锈钢餐具加工厂】、【不锈钢餐具加工厂家】、【不锈钢餐具加工】、

五金件抛光工艺——打磨介绍

粗磨，用600#的砂带在产品上往返磨削工件，本工序要达到的目标是去掉工件焊接留下的焊点，以及在
上步工序出现的碰伤，达到焊口圆角初步成型，水平面和垂直面基本无大划痕，无碰伤，经此步工序后
工件表面的粗糙度应能达到R0.8mm。注意在抛光过程中注意砂带机的倾斜角度和控制好砂带机对工件的
压力。一般来说以与被抛面成一条直线比较适中！

【不锈钢餐具抛光加工厂家】、【不锈钢餐具抛光】、【不锈钢餐具抛光加工】、【不锈钢餐具抛光加
工厂】、【不锈钢餐具加工厂】、【不锈钢餐具加工厂家】、【不锈钢餐具加工】、【阿明抛光】



机械抛光是什么？说白点就是用抛光机械打磨，抛光。抛光后可以获得0.4μm以下表面粗糙度的镜面。
根据物抛光物形状的不同抛光机械也不相同。对于形状简单的零件可以用硬抛光轮或抛光带，形状复杂
的零件用软抛光轮抛光。机械抛光对表面磨削量很小。难以抛光粗糙表面。这时需要预先进行磨光，用
磨光轮、磨光带沾磨光膏进行磨削，分粗磨、中磨和精磨。
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