
轴承钢材料四方型滑块线轨型号 利兴精密机械

产品名称 轴承钢材料四方型滑块线轨型号 利兴精密机械

公司名称 济宁利兴精密机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济宁市高新区王因镇

联系电话  15264783836

产品详情

直线导轨系统的固定元件(导轨)的基本功能如同轴承环，安装钢球的支架，形状为“v”字形。支架包裹
着导轨的顶部和两侧面。为了支撑机床的工作部件，一套直线导轨至少有四个支架。用于支撑大型的工
作部件，支架的数量可以多于四个。机床的工作部件移动时，钢球就在支架沟槽中循环流动，把支架的
磨损量分摊到各个钢球上，精度P级四方型滑块线轨型号，从而延长直线导轨的使用寿命。为了消除支架
与导轨之间的间隙，预加负载能提高导轨系统的稳定性，预加负荷的获得．是在导轨和支架之间安装超
尺寸的钢球。钢球直径公差为±20微米，以0.5微米为增量，将钢球筛选分类，分别装到导轨上，预加负
载的大小，取决于作用在钢球上的作用力。假如作用在钢球上的作用力过大，经受预加负荷时间过长，
导致支架运动阻力增强，国产四方型滑块线轨型号，就会出现平衡作用问题；为了提高系统的灵敏度，
减少运动阻力，相应地要减少预加负荷，而为了提高运动精度和精度的保持性，要求有足够的预加负数
，这是矛盾的两方面。工作时间过长，钢球开始磨损，作用在钢球上的预加负载开始减弱，导致机床工
作部件运动精度的降低。如果要保持初始精度，必须更换导轨支架，甚至更换导轨。如果导轨系统已有
预加负载作用。系统精度已丧失，四方型滑块线轨型号，一的方法是更换滚动元件。导轨系统的设计，
力求固定元件和移动元件之间有大的接触面积，这不但能提高系统的承载能力，而且系统能承受间歇切
削或重力切削产生的冲击力，把作用力广泛扩散，扩大承受力的面积。为了实现这一点，轴承钢材料四
方型滑块线轨型号，导轨系统的沟槽形状有多种多样，具有代表性的有两种，一种称为哥特式(尖拱式)
，形状是半圆的延伸，接触点为顶点；另一种为圆弧形，同样能起相同的作用。无论哪一种结构形式，
目的只有一个，力求更多的滚动钢球半径与导轨接触(固定元件)。决定系统性能特点的因素是：滚动元
件怎样与导轨接触，这是问题的关键。

直线导轨和滑块的安装配合

直线块规法

    先用装配螺栓将轨道锁定于床台上，但不完全锁紧，以直线块规为基准，使用千分量表，自轴端
开始校准轨道直线度，并同时依序锁紧装配螺栓。折叠轨道装配螺栓的锁紧力矩建议值



安装滑轨时装配螺栓的锁紧力大小会影响整体的组装精度，所以锁紧力的均匀度非常重要，建议以扭力
板手依照下表的力矩值锁紧装配螺栓。不同材质的安装面，其锁紧的螺栓力矩值不同。

直线滑块与导轨的固定方法

通常，用户可使用螺栓将轴承滑块和导轨安装到设备中。当施加水平载荷时、冲击或振动时，建议将导
轨水平固定在基准面上。

1.螺钉安装 ：当空间有限时，可使用小螺钉安装。螺钉数量可根据需要调整。

2.水平固定安装：该方法适用于存在冲击和振动的运行条件。

3.锥形楔块：该方法是将导轨和滑块固定在基准面的一种安全的方法。

4.固定销：当作用力较小并且需要降低成本时，可使用固定销固定导轨。

轴承钢材料四方型滑块线轨型号-利兴精密机械由济宁利兴精密机械制造有限公司提供。济宁利兴精密机
械制造有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商
盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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