
FANUC发那科16-MC数控系统维修公司

产品名称 FANUC发那科16-MC数控系统维修公司

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

FANUC发那科16-MC数控系统维修，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺服驱动器
维修，西门子数控系统维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC维修，工
业触摸屏维修，工控机维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维修，印刷
机电路板维修，医疗设备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



FANUC发那科16-MC数控系统维修如引脚氧化、碳化或阻值变大时，导致压降上升，出现误过流保护，
使电路进入间歇振荡状态；（4）自供电绕组的整流二极管D1低效，正向导通内阻变大，电路不能起振
，更换试验；（5）开关变压器因绕组发霉、受潮等，品质因数降低，用原型号变压器代换试验；（6）R
1起振电路参数变异，但测量不出异常，或开关管低效，此时遍查电路无异常，但就是不起振。变动一下
电路既有参数和状态，让故障暴露出来！试减小R1的电阻值（不宜低于200kΩ以下），电路能起振。此
法也可做为应急修理手段之一。无效，更换开关管、UC开关变压器试验。输出电压总是偏高或偏低一点
，达不到正常值。检查不出电路和元件的异常，几乎换掉了电路中所有元件。SC故障是有些变频器较常
见的故障。IGBT模块损坏，这是引起SC故障报警的原因之一。此外驱动电路损坏也容易导致SC故障报警
。在驱动电路的设计上，上桥使用了驱动光耦PC923，这是专用于驱动IGBT模块的带有放大电路的一款
光耦，下桥驱动电路则是采用了光耦PC929，这是一款内部带有放大电路，及检测电路的光耦。此外电
机抖动，三相电流，电压不平衡，有频率显示却无电压输出，这些现象都有可能是IGBT模块损坏。IGBT
模块损坏的原因有多种，首先是外部负载发生故障而导致IGBT模块的损坏如负载发生短路，堵转等。其
次驱动电路老化也有可能导致驱动波形失真，或驱动电压波动太大而导致IGBT损坏，从而导致SC故障报
警。

 

\'p%J&j重新考虑负载条件。减轻负载润滑不良是否缺润滑油，三维网技术论坛!f&\\/P%G4{%h~加注润滑
油2C0a5A\"W#[2e是否润滑电路或电机故障，!d\"{,?}7]#y+r检修润滑电路三维网技术论坛*b+Y\"，5Z%i/，
是否润滑漏油更换润滑导油管主轴与主轴电动机的连接皮带过紧三维网技术论坛0L,L6suw在停机的情况
下。检查皮带松紧程度调整皮带的连接三维，cV7t5F1Njf轴承故障、主轴和主轴电动机之间离合器故障三
维,cad,机械,技术,汽%t&t:?%g)e目测。可判断这个机械连接是否正常调整轴承轴承拉毛或损坏4C&}/i&\\!v9
~+M!S)O可拆开相关机械结构后目测三维。

FANUC发那科16-MC数控系统维修检查的SPM的额定参数.B)直流部分有短路。检查线路连接C)充电限流
电阻有问题。更换配线电路板什么是SPM每个Motion-SPM在高热效封装中集成了六个快速恢复MOSFET(
FRFET)和三个半桥高压IC(HVIC)。3.15,标注模块MARK由于动态数组中记录了全部设计信息，因此在尺
寸标注，部件号标注时，程序对每组轴数据进行智能分析判断，然后按不同的结构类型对其进行全自动
的标注。最后自动统计输出全部零部件清单。4,结论组合机床加工示意图CAD软件于1995年12月研制成功
并在大连机床集团公司组合机床设计部门投入使用，使用情况良好，深受设计人员的欢迎。

 

其产品能够满足不同用户的特殊要求。强大的通讯功能和全面的配套软件，是西门子自动化产品的一大
特点。这在我国造纸、化工、钢铁、机械制造等诸多产业从技术改造向自动化控制全面推进的飞速中，
尤显其竞争优势。近两年推出的MM4新一代变频器不仅具有西门子工程型变频器MasterDrive的良好架构
，还具有较高的性能价格比，虽然价格不高却有着比同类产品更强大的功能。利用BiCo功能可以为更为
复杂的功能进行编程，它可以在输入(数字的，模拟的，串行通讯的等等)和输出(变频器的电流，频率，



模拟输出，继电器节点输出等等)之间建立布尔代数式和数学关系式。MM4新一代变频器不同于其他变
频器的另一个显著特点是：他给用户提供的是一个完全开放的编程平台。

FANUC发那科16-MC数控系统维修公司初始分析是对的，即保险一再熔断，伺服驱动器肯定存在某一不
正常的大电流，并检查出一功率管损坏。但对该管的作用没有弄清楚。查找该型号的伺服驱动器维修资
料发现该功率管实际为步进伺服电源驱动管，步进伺服为高压起动，因而要承受高压大电流。静态检查
，发觉脉冲环形分配器的线路中，其电源到地端的阻值很小，但也没有短路。根据线路中的元器件数量
及其功耗分析电源到地端的阻值不应如此之小，因此怀疑线路中已有元器件损坏。通电检查，发现一芯
片异常发热。断电后将该芯片的电源引脚切断，静态检查，电源到地的阻置增大应属正常。测该芯片的
电源到地的阻值很小。查该芯片的型号，为一非标型号，众多伺服驱动器维修手册中没有查到。经线路
分析。检测出的电流信号偏大，导致跳闸。1.检查电动机时否发热。如果电动机温升不高，则应先检查
变频器的电子热保护功能设置得是否合理。如变频器尚有裕量，则应调大电子热保护功能的预设值。如
果电动机的温升过高，这时的过载是属于正常过载，则说明是电动机负荷过重。这时，首先应看能否适
当加大传动比，以减轻电动机轴上的负荷。如能够加大，则加大传动比；如果传动比无法加大，则应加
大电动机的容量。2.检查电动机侧三相电压是否平衡。如果电动机侧的三相电压不平衡，则应再检查变
频器输出端的三相电压是否平衡，如果也不平衡，则问题在变频器内部发生故障，就必须对变频器维修
。如果电动机侧三相电压平衡，则应该了解跳闸时的工作频率。如果工作频率较低。

 

一些变频器厂家知道，在运行变频器之前我们往往要考虑到后期的一些问题。这样才能更合适的给客户
推荐和好一款符合客户需求的产品，那么在变频器试运行时我们需要做哪些内容呢。变频器试运行时注
意点1.首先要确认电源电压和变频器的额定电压是否一致200V级:三相AC200~240V50/60Hz。400V级:三相
AC380~480V50/60Hz。2.确认变频器输出端子与电动机连接端子的连接是否正佣确认变频器的输出端子(
U、V、W)和电动机的连接是否牢固。b.确认变频器的主回路和控制回路端子和其他控制装置的连接是否
牢固。3.确认变频器控制端子的状态确认变频器的控制回路端子是否全部处于OFF状态(变频器不运行的
状态)。
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