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产品详情

五金冲压件的硬度检测选用洛氏硬度计

冲压件的硬度检测五金冲压件的硬度检测选用洛氏硬度计。小型的、存在混乱外形的冲压
件，可能用来测试平面很小，无奈在一般台式洛氏硬度计上检测。合金冲压件是金属加工
、机械制作范畴常用的整机。冲压件加工是应用模具使金属板带发生分别或成形的加工方
式。其应用范围非常广阔。由于冲压件加工的进程中对资料的消耗也是不怎么大的，在通
过塑性的变形之后，资料的组织构造会呈现转变，并且得到改良，这可能让加工出来的冲
压件能够在强度方面有所进步。而该冲压件在标准精度上的表示也是较为可观的。在雷同
一个模件之中都可能坚持标准上的平均性以及一致性。其次，冲压进程中，冲压件加工出
产厂家呈现原资料的表面不会受到任何的破坏，所以它的表面品质还是非常不错的，外观
较为光滑跟雅观，在后期表面喷漆以及电镀作业中，都可能供给方便性。装备在加工的时
候采取的能源都是通例能源以及专用能源，保障产品的标准跟外形。

检测冲压件的硬度，品之豪有方法啊！

冲压模具，是在冷冲压加工中，将材料（金属或非金属）加工成零件（或半成品）的一种特殊工艺装备
，称为冷冲压模具（俗称冷冲模）。冲压，是在室温下，利用安装在压力机上的模具对材料施加压力，
使其产生分离或塑性变形，从而获得所需零件的一种压力加工方法。冲压加工的品之豪小编告诉您，其
中的热处理是非常重要的，可以测试出式样的硬度。

为了得到高的表面硬度和耐磨性，许多冲压件模具和冲压件模具配件都要进行表面热处理，例如表面渗



氮。对于这样的模具人们非常关心它的表面硬度和硬化层深度。

在测试经过表面热处理的冲压件模具钢硬度时，有一种错误的做法值得纠正。这就是在这种场合不适当
地使用里氏硬度计。这是由里氏硬度计的原理决定的。布、洛、维三种常用硬度计都是采用静态测试原
理，都是将一个硬质压头缓慢地压入试样表面，然后测试压痕深度或尺寸，确定硬度值的大小。而里氏
硬度计采用的是动态测试原理。

冲压件的出产量跟冲压模具的耐用度有很大关系

1、在设计冲压模具时候应对产品成形中的不利条件采取有效措施，以提高模具的耐用度；

2、在设计小孔冲压模具的寿命往往表现在冲小孔的凸模上，对于这类冲压模具，在设计上应适用细小的
凸模尽量缩短其长度，以增加强度，同时，还应采用导向套的方法来加强对细小凸模的

保护；

3、在冲压模具设计上，应该充分考虑到模架的形式、凸凹模的固定方法和导向形式、压力中心的确定以
及上、下模板的刚性等因素。特别对于冲裁模来说，选取间隙值对耐用度有很大的影响；

4、在设计时，冲压模具的间隙要选择合理，其间隙值不能太小，否则会影响冲压模具的使用寿命和耐用
度。

实践证明，在不影响冲压件质量的情况下，适当放大间隙可大大提高冲压模具的耐用度，其出产量有时
候提高几倍甚至几十倍。
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