
亚飞达数控实力商家 便携式折弯机多少钱 漳州便携式折弯机

产品名称 亚飞达数控实力商家 便携式折弯机多少钱
漳州便携式折弯机

公司名称 济南亚飞达数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市济阳县济北开发区工业园内

联系电话  15963112927

产品详情

  数控母线折弯机是由计算机控制的母线折弯加工专用设备，机器通过X轴、Y轴移动的相互配合，人工
辅助送料，完成各种折弯动作。选用不同的模具可以完成母线排的平面弯曲、侧面弯曲等加工工艺。该
机可与GJ3D软件配套使用，该软件能准确计算折弯展开长度。对弯曲次数较多的工件，便携式折弯机多
少钱，能自动寻找折弯次序，实现编程自动化。

数控母线折弯机的产品特点：

   采用闭式折弯机构，X、Y两轴使用精密直线导轨，保证加工精度，避免开式折弯的弊端，保证加工
角度在宽度方向的一致；

   X轴行程2000mm，使单边加工长度增大，提高工件的加工范围；折立弯时，本机模具有自动夹紧和
释放功能，保证加工平面的平整度，减少弯曲弧形的损伤；

   使用的软件可与冲剪机联网使用，对于弯曲次数较多的工件，能自动寻找折弯次序，实现编程自动
化，能模拟折弯过程，根据模拟的折弯次序放置母排，避免折弯弯曲位置错误。



数控母排加工机折弯角度采用限位调节控制，集冲、剪、折功能于体，是汇流排（母线）加工专用组合
机，机器设有双工作台，工位可同时操作，互不影响，设有定位标尺，使工件定位方便、准确。

铜排加工机主轴部件：主轴部件采用变频调速系统，实现主轴调速的无级化。传动结构上采用高速电主
轴，保证了运动传递的准确性及高速传动的其它优点。使用高精度的主轴专用轴承。铜排加工机在日常
操作中，想要保证高速数控母线加工机的稳定的运行，就需要定期对其相关零部件进行维护，便携式折
弯机价格，其中，必须保证导轨面的干净，不要有切屑、磨粒等落在上面；操作者还需定期对导轨进行
维护及保养，并每天检查导轨润滑油量，如果油不够，应添加润滑油。铜排加工机导体截面形状的选择
：硬母线的截面形状有矩形、槽形和管形。矩形母线散热面积大，材料利用率高，承受立弯时的抗弯强
度好，但集肤效应大，周围的电场很不均匀，易产生电晕，故只用于35kv及以下、持续工作电流在4000A
及以下的屋内配电装置中。槽形母线集肤效应较小，冷却条件好、机械强度高，常用在35kv及以下、持
续工作电流在4000A—8000A的配电装置中。管形母线的曲率半径大，材料导电利用率、散热、抗弯强度
和刚度都较好，集肤效应小，可用于8000A以上的大电流母线，也可用于220kv及以上屋外配电装置作长
跨距硬母线。

今天与大家分享一下母线机折弯单元操作要点以及保养，希望通过本章的介绍能让您更加得心应手的使
用母线机，漳州便携式折弯机，

①需使用专业的液压油，操作前进行油面检查，如油面低于警戒线，要加油方可进行操作，每次加油必
须加至油面指示线上。

②母线折弯机须有专人负责管理，操作者必须熟悉本机的安全操作规程。

③操作前要先在各活动部份加润滑油，启动油泵同时观察油泵转动方向是否符合油泵铭牌指示方向，让
油泵空运行二分钟后才开始工作。

④在调高设备的工作弯曲力时，便携式折弯机厂家，要注意系统的油压不得超过20Mpa，否则将损坏设
备。

⑤在折弯机上装模具时，要将模具摆正，有螺丝紧固的地方要拧紧螺母，卸换模具时注意模具的活动部
份，防止松脱。

⑥进行母线各种加工制作时，要注意母线的运动方向、位置，防止母线在加工过程及人体。

⑦模具的活动部份要加润滑油，各联结部位应牢固，不允许模具在松动情况下使用，以免损坏模具。

母线机的问世，为作业者的工作提供了很大的方便.那么母线机如何保养呢?下面我们来一起看一下.在进
行机床保养或擦机前，应将上模对准下模后放下关机，直至工作完毕，如需进行开机或其它操作，应将
模式选择在手动，并确保安全. 
亚飞达数控实力商家-便携式折弯机多少钱-漳州便携式折弯机由济南亚飞达数控设备有限公司提供。亚
飞达数控实力商家-便携式折弯机多少钱-漳州便携式折弯机是济南亚飞达数控设备有限公司升级推出的
，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：田经理。
同时本公司还是从事铜排折弯机厂家，液压铜排折弯机，数控母线折弯机的厂家，欢迎来电咨询。
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