
顺德Panasonic伺服MCDHT3520E维修

产品名称 顺德Panasonic伺服MCDHT3520E维修

公司名称 广州腾鸣自动化控制设备有限公司

价格 100.00/台

规格参数

公司地址 广州市番禺区钟村镇屏山七亩大街3号

联系电话  15915740287

产品详情

顺德Panasonic伺服维修中心，容桂Panasonic伺服维修，杏坛Panasonic伺服维修，勒流Panasonic伺服维修
，均安Panasonic伺服维修，三桂Panasonic伺服维修

容桂 陈村 大良 乐从 龙江 勒流 杏坛 北窖 伦教 均安

佛山腾鸣自动化控制设备有限公司。

3个维修服务点

地址1：佛山顺德碧桂园

地址2：佛山顺德凤翔办事处                                                     

 地址3：肇庆市高新区（大旺）

免出差费,高精技术,合作心态

佛山腾鸣自动化公司合理设置三个维修服务点,可为广州,广州经济技术开发区东区西区,禅城,番禺,黄埔,佛
山,南沙,中山,萝岗,新塘,永和,珠海,三水,顺德,南海,高明,肇庆,东莞,深圳,汕头,江门,清远,

汕尾等地的客户提供免费出差维修服务。广东省外的设备可快递至我司维修,提供现场检测安川伺服维修
服务（需协商差旅费用）。

腾鸣自动化公司地址处于105国道旁边，对于佛山，顺德，南海，三水，高明，中山，珠海，肇庆，江门
等地的客户亲自送货上门检修，交通极其方便！欢迎广大新老客户莅临腾鸣自动化指导工作！

 番禺区顺德碧桂园维修办事处：



佛山、禅城、三水、顺德、南海、陈村、伦教、大旺、高明

维修品牌伺服:

galil运动控制卡维修、库卡KUKA伺服维修、鲍米勒伺服维修、PARKER伺服维修、施耐德伺服维修、ct
伺服维修、安川伺服驱动器维修、LUST伺服驱动器维修、三菱伺服驱动器维修、MOOG伺服驱动器维修
、力士乐伺服维修、西门子伺服驱动器维修、SEW伺服维修、三洋伺服驱动器维修、松下伺服驱动器维
修、AB罗克韦尔伺服驱动器维修、科尔摩根伺服驱动器维修、ACS伺服驱动器维修、B&R伺服驱动器维
修、AMK伺服驱动器维修、LENZE伺服维修、9300伺服维修、伦茨伺服维修DEMAG伺服驱动器维修、O
SAI伺服驱动器维修、横河伺服驱动器维修、太平洋伺服维修、NIKKI伺服驱动器维修、Schneider伺服维
修、Baumuller伺服维修、富士伺服驱动器维修、派克伺服维修、EMERSON伺服维修、yaskawa伺服维修
、mitsubishi伺服维修、艾默生伺服维修、bosch
rexroth伺服维修、siemens伺服维修、Kollmorgen伺服维修、SANYO伺服维修、panasonic伺服维修、
YOKOGAWA伺服维修、PACIFIC SCIENTIFIC伺服维修、FUJI伺服维修、SINAMICS伺服驱动器维修

三维激光切割的工作机理

激光切割是利用高功率密度的激光束扫描过材料表面，在极短时间内将材料加热到几千至上万摄氏度，
使材料熔化或气化，再用高压气体将熔化或气化物质从切缝中吹走，达到切割材料的目的。

三维激光切割的工作机理相对于二维激光切割，三维激光切割需不停地调整激光切割头姿势，
以保证激光切割头始终与工件表面垂直， 从而获得优良的切割质量。在实际生产中，三维激光切割程序
编制需先对零件三维建模，然后导入三维编程系统生路径，并需要根据零件特征、工装特征进行手工调
整，以避免切割头发生碰撞，操作复杂，工作量较大。由于三维激光切割机的切割头配有电容式传感器
，能自动适应零件形状，始终和零件保持一定距离进行切割，因此在零件曲面变化不剧烈的情况下，仅
使用三维激光切割机的二维编程系统即可满足生产需要。

三维激光切割的应用范围

三维激光切割广泛应用于钣金加工、金属加工、广告制作、厨具、汽车、灯具、锯片、升降电梯、金属
工艺品、纺织机械、粮食机械、眼镜制作、航空航天、医疗器械、仪器仪表等行业。特别是在钣金加工
行业中已取代传统加工方式，深受行业用户的青睐。

可加工的材料：不锈钢、碳钢、合金钢、硅钢、弹簧钢、铝、铝合金、镀锌板、镀铝锌版、酸洗板、铜
、银、金、钛等金属板材及管材切割。

在铝合金动车组制造中的应用。三维激光切割主要应用于铝合金动车组司机室蒙皮的切割套料。司机室
蒙皮为空间曲面结构的铝合金薄板件，特别适合使用三维激光进行切割。在成形后，使用三维激光切割
进行套料，相比使用带锯机进行划线锯切，三维激光切割的生产效率、切割精度明显更高。

在不锈钢地铁制造中的应用。三维激光切割主要应用于不锈钢地铁门上横梁、端门立柱、内层筋板等的
眼孔及缺口加工，盲窗筋板的套料。

部分模具挤压成形的零件，因落料模具的设计制造成本较高、制造周期长、落料质量不佳等原因，需选
用三维激光进行套料、眼孔加工。

三维激光切割的优缺点

经生产实践证明，三维激光切割具有以下优点：①柔性好，能适应不同形状工件的切割加工。②精度高
，能满足铝合金动车组、不锈钢地铁等产品的制造精度。③经济效益高，可以取代传统制造工艺的修边
模和冲孔模，其工艺步骤简单、制造周期短、切割速度快、切缝宽度小、加工质量高，可以大幅度降低



成本，缩短新车型的研发周期，具有良好的经济价值和应用前景。

三维激光切割发展趋势

1.伴随着激光器向大功率发展以及采用高性能的CNC及伺服系统，使用高功率的激光切割可获得高的加
工速度，同时减小热影响区和热畸变；所能够切割的材料板厚也格进一步地提高。

2.根据激光切割工艺参数的影响情况，改进加工工艺

3.激光切割将向高度自动化、智能化方向发展。将CAD/CAPP/CAM[4]以及人工智能运用于激光切割，研
制出高度自动化的多功能激光加工系统。

4.向多功能的激光加工中心发展，将激光切割、激光焊接以及热处理等各道工序后的质量反馈集成在一
起，充分发挥激光加工的整体优势。

5.随着Internet和WEB技术的发展，建立基于WEB的网络数据库，采用模糊推理机制和人工神经网络来自
动确定激光切割工艺参数，并且能够远程异地访问和控别激光切割过程成了不可避免的趋势。

6.三维高精度大型数控激光切割机及其切割工艺技术，为了满足汽车和航空等工业的立体工件切割的需
要，三维激光切割机正向高效率、高精度、多功能和高适应性方向发展。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

