
药品-20度运输参考价格 试剂-20度运输产地现货供应

产品名称 药品-20度运输参考价格
试剂-20度运输产地现货供应

公司名称 北京福意联汽车配件有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 北京市丰台区菜户营

联系电话 010-63331061 13910804787

产品详情

北京福意联是服务于生命领域的现代企业。拥有的销售和服务体系。经营范围：主要经营仪器设备、设
施：包括生命学科的科研、教学、生产等相关仪器设备及其附属设施；主要包括恒温箱，冷藏柜，低温
冰箱，宽温设备，车载冷链运输设备；-20℃药品车载冰箱厂家报价产品参数车载冷链运输系列：型号功
率箱内温度尺寸重量FYL-YS-50LL70w-12℃~10℃430×480×510mm23KGFYL-YS-100LL70w-12℃~10℃480
×490×840mm25KGFYL-YS-18A35W-25℃～25℃520×270×360mm9.5KGFYL-YS-30L45W-25℃～10℃560
×400×398mm18KGFYL-YS-45L50w-25℃～10℃650×400×430mm20KGFYL-YS-60L55w-25℃～10℃650×40
0×520mm22.5KGFYL-YS-108L60w-25℃～10℃605×570×932mm27.5KGFYL-YS-158L70w-25℃～10℃955×5
85×825mm37KGFYL-YS-178L75w-25℃～10℃965×520×855mm39KGFYL-YS-228L85w-25℃～10℃1040×63
0×910mm54KGFYL-YS-228L85w-25℃～10℃1048×560×905mm54KG以下介绍是-20℃药品车载冰箱厂家
报价单一产品参数尺寸，如需其它要求或更详细参数和报价请致电我。（请勿网站留言，网站留言有滞
后性，无法及时回复）1、产品结构为卧式箱体。主体分为三部分：电气控制，制冷、显示。2、箱体内
部采用高密度聚氨酯整体发泡，具有重量轻、保温性能好等特点。3、电脑温度控制器，数码显示、控温
精度高，可实时观察箱内温度。4、*温感探头，自动显示箱体内部温度，便于随时观察箱体内温度变化
。5、采用新型全封闭压缩机，运转平衡，噪音低，使用寿命长。10、箱体采用钢板，经防腐化喷涂工艺
，表面色泽柔和。用途：1、在醫療领域：、针剂、血液制品、特殊药品等的保存及长途运输。2、侦破
：对生物体的防腐和保存移动。3、领域：对试剂、、水样等保存并运输。清洁及保养?
清洁和维修冰箱之前务必将电源线从插座中拔出。? 不能用水冲洗冰箱或放在水盆水池中清洗冰箱。?
禁止使用刷子、洗涤垫、坚硬锋利工具除霜或清理冰箱内物体。?
应定期用湿布清洁冰箱内部。-20℃药品车载冰箱厂家报价的应用：一、国外冷链物流发展的经验分析
(一)冷链物流化程度高
目前，组织与部分发达已了相对成熟的冷链物流指南。例如WHO卫生组织了--The Blood Cold
Chain--，并在血站组织指南中制定了为严格的血液温度界限。 美国联合血液中心对血液成分制品冷链运
输的温度控制、制冷剂品种、运血箱规格也有严格规定，并明令冷链物流各环节都要配备详细的表单。
对于超过冷链控制范围的血液，联合血液中心将进行严格的召回处理。同时，美国冷链协会也发布了--
冷链质量--，涵盖了冷藏药品包装、温度控制、冷链设施配备等内容，用以测试冷藏、冷链包装、冷链
运输的性，为美国冷链运输的认证提供了基础。 加拿大卫生健康部也颁布了--温控药品储存运输指南(00
67号)--，并由加拿大社会各界人士监督其执行力。在冷链物流认证方面，加拿大以规范GAP、生产规范
GMP等制度为执行基准，严格控制冷链物流。在严格的冷链物流把控犀加拿大冷藏运输率高达90%，冷



链物流系数高。 (二)交通运输网络发达，冷链物流运输通道便利 国外积打通冷链物流通道，为冷链物流
发展提供了良好基础运输环境。例如加拿大建立了多式联运交通体系，铁路、海运、实验室、公路等运
输方式相互衔接，形成了综合型的冷链物流交通网络。 同时，加拿大建立了西海岸运输走廓、东海岸运
输走廊与南北运输走廓三大冷链运输走廊，覆盖了大西洋、亚太地区与美国的冷链海运业务。形成了沿
美加边境、贯穿东西，畅通发达的铁路运输通道与高速公路运输网络，为加拿大冷链物流的跨国贸易提
供了大的交利。 美国的交通运输网络也为发达，美国区域铁路与公路交通网络由长岛、延伸至纽约州、
新泽西州和康涅狄格州，是上的交通网络之一。同时，美国的州际高速公路全长68，500km，可实现1000
km范围内医品冷链物流的及时送达。 在铁路冷链物流运输中，美国采用温控集装箱，用于48个州之间的
即时运载。美国的“快运走廊”与“冰冷快线”冷藏快运通道，为东西海岸的冷链运输提供了无缝衔接
，大提高了冷链运输速度，且运输成本比公路低5%-15%。 此外，美国铁路运行通常以始发车的单元列车
运行方式为主，运输时间易于把控，准时率通常在95%以上。依托于便捷的运输网络，美国冷链物流得
以迅速发展。 (三)冷链物流技术成熟，物联网技术应用广泛 国外冷链物流的技术发展水平较成熟，各发
达普遍拥有现代化的冷链物流技术。在冷链物流运输方面，美国、英国、日本物联网技术应用率高。美
国应用RFID、GPS配备温度控制，通过自动控温与温度监控实时监控温度，保持冷藏运输温度在2-8℃范
围内，保障、生物制剂等在冷链运输过程中的温度监控。 同时，美国拥有的“三段式”冷藏运输车，可
同时满足三种不同冷藏品的温度需求。英国C.R.England冷鏈服务运输公司，也拥有电子数据交换、定位
、远程控制平台等优良辅助技术，并为每辆冷链车配备了冷链GPS定位、网络设备和网络账单功能，可
实时每辆冷链车辆的运输信息，做到有据可查，保证冷链运输过程的质量。 日本也拥有的条形码技术与
温度传感器技术，可实时监控冷链物流服务质量。同时，日本还引入车载地图，为冷链配送车辆规划物
流配送路线，大减少物流在途消耗时间，冷链物流配送效率较高。
(四)企业市场集中度高，冷链物流管理体系健全 国外企业市场集中度高，相关管理体系完善健全。以美
国为例，美国的冷链物流，通常以大型的药品批发企业、企业为衔接枢纽，制品需集中到大型药品的冷
链物流中心，再进行终的冷链配送。这种高度集中的冷链物流模式，充分利用规模效应，避免了市场中
多而杂的小额订单，市场集中度较高。 同时，美国通常会通过冷链监控平台，实时监管、逆向追溯冷链
物流的整个过程。此外，美国州需严格按照FDA药品冷链物流的条例，要求产品储存在7℃以下(包含7℃
)，克服了美国州监管脱节、责任界定困难。日本冷链物流服务区域集中性也较强，大部分冷链运输产品
进货需直接面向制造商，因此日本冷链收发周期有较强的可控性。 并且，日本冷链物流市场实行严格的
准入制度，区域型的低温药品不允许进行范围的运营，因此日本几乎很少品，整个冷链物流市场的指数
高。北京福意电器有限公司成立十几年来，“福意联”人医用恒温箱，医用加温箱，培养箱；手术室保
温柜、手术室保冷柜、医用冰箱、药品小冰箱、医用车载冰箱等产品，经过公司全体员工的多年努力，
多个种类，生产品种上百种。 企业的生命是质量，公司自创建以来，一直注重改进和更新产品的测量与
检验方法，以及建立完善的质量体系。企业目标是：客户满意，产品从设计到制造每一个环节均严格控
制。企业宗旨是：以质量求生存，诚信服务于客户，发扬敢为人先的拼搏精神，持之以恒立足于产品创
新和开发。-20℃药品车载冰箱厂家报价
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