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产品详情

自动喷漆设备的油漆循环系统组成及性能

1.中央供漆系统内设备

中央供漆系统由调漆罐、供漆罐、输漆泵、油漆处理组件、空气处理组件组成，包含的部件较多，涂装
喷粉设备，今天就不一一介绍，下次具体分别介绍下各个组件的作用。双赢涂装18865363567

2.喷站出口元件

其包括油漆及空气调压器、枪下调压器、喷枪快换接头、阀门、软管及接头等。对于自动喷站还包括自
动换色阀和电动阀等。喷漆站出口元件的选用主要根据循环系统的形式、压力、流量等因素来确定。喷
站通常设置在喷漆室外部，防止出口元件被油漆污染，也便于拆装和维修。双赢涂装18865363567

3.循环管路

根据循环系统形式、喷漆间与调漆间的距离、喷站数量、流量、压力及泵的类型等因素综合考虑，环保
喷粉设备，来确定管路的管径、管路材料、架设及其加工。

管路管径是按循环系统的流量来定，通常情况下参考一下数据，主管管径在22-42mm之间；渐变管径在1
0-38mm之间；支管管径在10-12mm之间，水性漆的管径要更大一些。而管路材料，从输漆泵的连接要用
软管，便于维修时拆卸，而且在压送漆料时，软管能缓和脉动的冲击。双赢涂装18865363567

4.油漆循环系统的控制

油漆循环系统方式和设备确定后，应正确设计一个与其相适应的自动喷漆设备控制系统。控制系统的作
用是可以从传统的由人工直接操作单租设备的方式，转换到由一个控制单元自动执行，阿勒泰喷粉设备
，保证设备的准确性，减少人为的失误操作，提高生产率，降低劳动强度，还可以将一定时内的过程参
数进行存储，为生产管理提供依据。控制系统的主要控制和检测对象，静电喷粉设备，有油漆循环系统



中对液位、压力、流量和温度等的控制和检测。双赢涂装18865363567

目前飞机的涂装仍主要采用手工喷涂的方式。由于手工喷涂依赖于工人的经验，难以对涂层厚度和均匀
度进行控制，往往要进行额外地打磨或补喷，效率低下；且涂料往往含大量有及有毒性的低分子助剂，
对喷涂工人的身体健康有危害。所以采用智能的自动喷涂设备势在必行。目前飞机的涂装仍主要采用手
工喷涂的方式。由于手工喷涂依赖于工人的经验，难以对涂层厚度和均匀度进行控制，往往要进行额外
地打磨或补喷，效率低下；且涂料往往含大量剂及有毒性的低分子助剂，对喷涂工人的身体健康有危害
。所以采用智能的自动喷涂设备势在必行。电泳设备，涂装设备技术说明涂装设备技术说明1、设备用途
，主要用于工件的喷2、工作原理 喷漆时外部空气再经顶部过滤棉二次过滤均流后进入喷漆室作业空间
气流由上向下在工件周围形成风幕这时漆房内有载风速可达0.3m/s以上喷漆时产生的过喷漆雾不会在操
作者呼吸带处停留而随气流迅速下降经过玻璃纤维丝过滤之后在排风机的作用下气流经底部环保处理后
由排风管道高空达标排放。 设计方案烘干作业时通过风机将外部新鲜空气经初级过滤棉过滤后与加热器
换热送加热系统、照明系统、净化装置、压力控制系统上常用的岩棉保温板该保温板的内外板均为0.5m
m的镀锌抗震性能较具有耐腐蚀，耐大气性好，安全门有人员安全门侧门配置压力锁装置保证在室内正
压过入到室体顶部再经过顶过滤棉二次过滤净化均流热空气进入到房内热气流由上向下对工件进行加热
与工件换热后的气流经底部热风循环风门调节大部分热空气再与加热器换热从而使得室体内温度逐步升
高另小部分废气经环保处理后达标排放。当温度达到设定温度时加热器自动停止工作当温度下降到一定
温度时加热器又自动升温最后当烘干时间达到设定时间时自动关闭整个系统。 环保喷粉设备-
阿勒泰喷粉设备-双赢小型喷粉设备由临朐双赢涂装机械设备厂提供。临朐双赢涂装机械设备厂是山东
潍坊 ,喷涂设备的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
在双赢领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创双赢更加美好的未来。
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