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产品详情

涂装前处理工艺 

设计涂装线时，首先应从设计任务书（或招标书），或直接从用户和涂装材料厂家等单位获得被涂物性
状（材质、形状尺寸）及处理量、涂装技术要求涂膜的性能、涂装材料的特性等相关设计基础资料；再
按上述涂装前处理目标选择确定前处理技术要求、前处理工艺；同时考虑涂装车间工艺平面布置及前后
工序和物流等设计要素。设备设计人员以设计诸要素为依据，进行先进可靠的经济实用的设计。 涂装前
处理设备一般包括处理室（如喷淋室、前处理通道、抛丸室等—喷淋系统）、处理槽（如浸槽、喷淋槽
、备用槽等）、泵及配管、排风系统和附属辅助装置等。
涂装前处理设计诸要素中的最关键项是前处理工艺及其有关参数，其次是涂装前处理方式。 涂装前消除
被涂物表面上的各种油污（如润滑油、乳化液、防锈油、油脂、汗渍等）和尘埃，使被涂面洁净的清洗
工序是涂装前处理工艺必不可少的工序；洁净的被涂面（是否）进行何种化学处理（或称转化膜处理)或
机械加工处理（如抛丸处理等），根据被涂物的底材及表面状态，涂装工艺要求选用。

金属漆喷涂的注意事项（1）喷涂金属漆后，在下一次操作之前必须除尘。（2）金属漆主要起到覆盖作
用，切勿喷涂过厚，否则漆面颜色会过暗过深。（3）搅拌要均匀。金属漆中的铝粉等金属颗粒容易沉淀
在油漆罐底，防火门生产喷塑设备，所以金属漆比一般本色漆在喷涂之前更需要经过彻底的搅拌。（4）
必须根据油漆厂商提供的说明书来选择配套的稀释剂和相应的稀释比例，并应正确使用黏度计，灭火器
喷塑设备，掌握所需的黏度，以确保漆面颜色符合要求。正确使用喷枪（5）喷枪的使用。喷涂金属漆时
，均匀的漆膜厚度是非常重要的。喷嘴应以垂直角度对准喷涂表面，二者之间的距离应保持在5～20cm
之间（图5），厦门喷塑设备，以匀速直线移动喷枪，半自动喷塑设备，避免以弧型的方式移动喷枪。每
次往复喷涂需要50%的重叠区域，这样能获得固定的颜色。需要调整喷枪的出漆量时，可以将喷枪扳机
扣到底，用喷枪移动的速度来增加或降低漆膜的厚度和干燥程度。电泳设备，涂装设备技术说明涂装设
备技术说明1、设备用途，主要用于工件的喷2、工作原理 喷漆时外部空气再经顶部过滤棉二次过滤均流
后进入喷漆室作业空间气流由上向下在工件周围形成风幕这时漆房内有载风速可达0.3m/s以上喷漆时产
生的过喷漆雾不会在操作者呼吸带处停留而随气流迅速下降经过玻璃纤维丝过滤之后在排风机的作用下
气流经底部环保处理后由排风管道高空达标排放。 设计方案烘干作业时通过风机将外部新鲜空气经初级
过滤棉过滤后与加热器换热送加热系统、照明系统、净化装置、压力控制系统上常用的岩棉保温板该保



温板的内外板均为0.5mm的镀锌抗震性能较具有耐腐蚀，耐大气性好，安全门有人员安全门侧门配置压
力锁装置保证在室内正压过入到室体顶部再经过顶过滤棉二次过滤净化均流热空气进入到房内热气流由
上向下对工件进行加热与工件换热后的气流经底部热风循环风门调节大部分热空气再与加热器换热从而
使得室体内温度逐步升高另小部分废气经环保处理后达标排放。当温度达到设定温度时加热器自动停止
工作当温度下降到一定温度时加热器又自动升温最后当烘干时间达到设定时间时自动关闭整个系统。 灭
火器喷塑设备-双赢金刚网喷塑设备-厦门喷塑设备由临朐双赢涂装机械设备厂提供。灭火器喷塑设备-双
赢金刚网喷塑设备-厦门喷塑设备是临朐双赢涂装机械设备厂升级推出的，以上图片和信息仅供参考，如
了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：刘经理。
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