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产品名称 车床数控改造联系电话 合肥车床数控改造
泰安明德机械

公司名称 泰安市泰山区明德机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市省庄工业园年华南街221号

联系电话  13053857085

产品详情

数控车床零点

  数控车床坐标系的原点称为机床零点( X = 0 ， Y = 0 ，Z = 0) 。机床零点是机床上的一个固定点，
由生产厂家事先确定。机床零点M是机床坐标系的零点以及其他坐标系，
如工件坐标系、编程坐标系和机床内的参考点(或基准点) 的出发点。数控车床的机床坐标系( XOZ)
的原点O一般位于卡盘端面 ， 或离卡爪端面一定距离处 ， 或机床参考点。

  数控铣床的机床坐标系( X YZO) 的原点O 一般位于机床参考点或机床工作台的左角上表面。

对需改造的机床进行现状调查

不是所有的旧机床都适合进行数控改造，对需改造的机床要进行了解。

对机床的机械系统要进行测绘做出正确判断，合肥车床数控改造，良好的机械性能是机床数控化改造成
功的基础条件，否则，再好的数控系统也无法发挥其应有的性能。因此，在机床数控改造前应对机床进
行机械精度的检测，发现问题可以在机床改造实施过程中进行修复。若机床机械系统存在较多问题，如
旧机床在机械结构设计、制造时存在缺陷，机床数控改造就不会有太大的意义。

机床维修厂家教你改善线切割加工表面粗糙度的问题

机床维修厂家教你改善线切割加工表面粗糙度的问题，车床数控改造联系电话，在线切割机床加工过程
中，常会出现加工表面粗糙、有沟痕、精度下降等问题。造成这种状况的原因，通常有以下几种：



（1）脉冲参数选择不当。

（2）导轮的钼丝槽过大。

（3）卷丝筒不同心等。

（4）钢丝过松、抖丝。

（5）工作液过脏。

解决的方法：不外乎是紧丝、更换工作液选择更佳脉冲参数、更换导轮或轴承等。除以上原因外，车床
数控改造厂家地址，在修理中我们还发现卷丝简直流电机轴与摩擦联轴节间的键槽因长期反复运行，导
致键槽变形变大，换向时因大间隙丝筒振动加大造成加工表面沟痕。

车床数控改造联系电话-合肥车床数控改造-泰安明德机械(查看)由泰安市泰山区明德机械厂提供。泰安市
泰山区明德机械厂坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品
和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。明德机械——您可信赖的
朋友，公司地址：泰安市省庄工业园年华南街221号，联系人：贾经理。
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