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产品名称 喜宴玻璃瓶厂家 玻璃瓶厂家 山东郓城富兴包装

公司名称 郓城富兴酒类包装有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 郓城县双桥镇政府驻地

联系电话  18653070979

产品详情

玻璃瓶生产工艺越来越广泛，在白色透明的玻璃上，套加一层或两层颜色玻璃或乳浊玻璃的制品，一般
称之为套料。这类玻璃瓶制品经过磨刻抛光之后，由于颜色与基础玻璃相互衬托，显得十分美观，常用
以生产艺术玻璃器皿，套料一般采用吹制成形，有下列三种方法。

1、先挑无色料制成小泡，等其稍冷后，在另一坩埚里蘸上色料，然后再按一般方法滚压料泡并吹制成形
。这种方法简单易行，玻璃瓶厂家，但缺点是不能保证色层均匀分布，对于磨花深刻的套色玻璃制品造
成困难。

2、将颜色玻璃吹成一个碗形，喜宴玻璃瓶厂家，再用无色玻璃料泡粘住颜色玻璃碗形外皮，这样可使色
层均匀分布。有时还需采用多层套料，层为无色，第二层为乳白色，第三层为色料，第四层为无色料。

3、把各种色料事先熔化好后，拉成玻璃棒，退火后保存。套料时把此颜色玻璃棒加热粘在吹管端部，送
到烤炉加热到软化状态，然后剪切在一个明料泡上，再加热，吹开成凹形料泡，另外吹制一个明料泡，
与凹形料泡粘在一起，把凹形料泡的吹杆打掉，色皮即粘在料泡上，再进行烘烤就可以放在模型内吹制
。采用此法不必再坩埚内熔化颜色玻璃，且可以同时吹制多种颜色玻璃。即使在池炉熔化时，也可以吹
制套色玻璃制品。

    为了卫生和减轻工人劳动强度，目前在吹管上使用了橡皮囊压气代替嘴吹，也可将吹管与压缩空气
相连，用压缩空气代替嘴吹。

 

玻璃瓶生产厂家是依据什么说明玻璃瓶合格，玻璃瓶生产从出瓶子的时分队伍机工人先看一下产品大致
情况，然后通过一段时间的退火，又车间主任在仔细检查，大概情况有以下几种，提供我们了解一下。
玻璃瓶瓶身变形：因为成形模进去的瓶子还没有无缺定形，这时分料滴温度和感化温度太高常常会使玻
璃瓶子下塌变形，250亳升玻璃瓶厂家，假设瓶身的上部太重也会如斯。偶尔瓶的底部未冷却到必定温度
会印上输送带的纹痕而使瓶底不屈。玻璃瓶瓶身料道痕：玻璃瓶生产厂家先容料道痕是玻璃瓶广泛的毛



病。它能够异常细，有些只要在反射光中显现。常常产生的部位是瓶口，瓶颈和肩部，瓶身和瓶底部也
常有料道痕，这时分因为熔炉的温度惹起的。玻璃瓶的厚薄不均匀：假设玻璃瓶厂家在加工的进程傍边
玻璃料滴温度不均匀，温度高的部分黏度小，容易吹薄，温度低的部分阻力大，较厚。另有模具温度不
均匀，温度高的一边玻璃冷却慢，容易吹薄，温度低的一边，因玻璃冷却快而吹厚。

红酒作为一种舶来品，对包装的要求很高，婚庆玻璃瓶厂家，于是红酒包装盒市场应运而生，红酒包装
盒外壳与内件可以同一一种材料，良多可以做一版成型，既节约成本又节省空间近年来红酒包装盒越来
越能代表酒盒的发展趋势。红酒包装设计理念是什么？

在红酒包装设计中，酒标设计是各品牌红酒更为直观的视觉表现之一，也是消费者判断产品品质的因素
之一。法国红酒的酒标有着严格的管理制度，酒标上必须注明酒的等级、类别、出产地、年份等详细内
容，这样对于生产酒行来说可以控制产品质量，对于消费者来说可以真实反映产品情况以满足其选择产
品的需求。

喜宴玻璃瓶厂家-玻璃瓶厂家-
山东郓城富兴包装由郓城富兴酒类包装有限公司提供。郓城富兴酒类包装有限公司是山东 菏泽 ,玻璃瓶
的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在富兴酒类包
装领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创富兴酒类包装更加美好的未来。
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