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产品名称 透明3D打印手板模型 石碣3D打印
中制手板加工厂家

公司名称 东莞市长安中制手板模型厂

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇上沙创业路

联系电话  18046911898

产品详情

加工非标准零件的功能是什么吗?

你知道加工非标准零件的功能是什么吗？事实上，许多因素与零件密切相关，因为它们在
操作过程中密切相关。如果有问题，直接影响整个产品质量是正常的，所以我们要注意一
个小细节问题。让我们来看看与加工精度有关的因素。制造商的生产与机械设备有关。在
机器的帮助下，我们的工作量、效果和速度都快得多。虽然有机械设备的帮助，但客户对
产品质量要求很高。大自然在加工过程中要求高精度在加工精密机械零件时，数控程序控
制的轮廓系统被广泛应用于铣床，包括工艺能力广泛、简单可靠、价格低廉的相位系统。
这些系统被许多工厂采用，特别是用于控制具有大三维轮廓的精密机械零件的加工。正确
编制控制程序是保证精密机械零件加工质量的主要条件之一。对于数字程序控制阶段系统
，控制程序的编制是采用自动程序编制系统进行的，其质量水平很大程度上取决于编制控
制程序的价格。

金属五金手板模型制作流程的详解

金属五金手板模型制作流程的详解一般而言，五金手板模型是制作都是采用cnc加工这种
方式的，CNC数控机床的加工流程包括设计图纸、编程、cnc加工、打磨、组装、喷油、
氧化、镭雕、电镀等这个几个步骤。中制模型今天给大家分解一下这几个关于五金手板模
型制作流程步骤的具体操作。编程：编程人员拆解图纸和分析3D数据，然后编写成控制
数控加工中心的程式语言。cnc加工：把编程输入CNC数控机床，执行程式命令，CNC数



控机床按照程序设定的路径，在五金材料上面将多余的部分去掉，从而得到五金手板模型
的雏形。打磨：五金手板模型经过CNC数控机床加工之后，它的表层无法避免的会有很
多的毛边和刀痕，这时就需要人为的手工处理这些问题，例如用抛光膏进行抛光，或者用
砂纸进行打磨，打磨首先是需要用很粗的砂纸进行粗加工打磨，去掉表面那层很粗的毛刺
之后再进行细纹的打磨。氧化：使五金手板的表面发生氧化反应，形成一层氧化膜，并可
根据客户的要求氧化出多种多样的颜色，让产品不易刮花。电镀：在电镀之前需要打磨的
非常光滑，不能有任何杂质痕迹，然后放进化学中浸泡，有金色、银色、古铜色等等，这
个又分为水渡和真空渡。镭雕：使用激光打掉产品表面的油漆，使部分位置透光。组装：
就是将五金手板模型的各个零件组装起来，处理后就是对装配问题进行数据检测。

铝合金手板模型快速成型方法有哪几种？时代在进步，科技一直在发展，很多的东西都从
以前的人工到现在的智能化。手板模型行业也是如此，经历了多次的变革，从一开始的手
工手板模型到现在的快速成型手板模型，大大的加工了手板模型制作的效率，精度，质量
问题。而手板模型的快速成型也发展出了多种快速成型方法，一起来跟中制了解一下吧。
手板模型的快速成型方法可以分为一下几种：1.雕刻快速成型：该技术的成型精度较高，
不受材料和外形影响，可弥补一般机械大刀具的加工缺点。应用范围：紫铜电极、首饰花
纹、电铸模型、建筑模型、标牌等2.激光快速成型(SLA/SLS)激光快速成型由原材料的不同
分为SLA和SLS两种。SLA是采用立体雕刻原理的一种工艺，又称光敏树脂选择性固化，是
早出现的一种快速成型技术。过程是：在树脂槽中盛满液态光敏树脂，它在紫外激光束的
照射下会快速固化。成型过程开始时，可升降的工作台处于液面下一个截面层厚的高度，
聚焦后的激光束，在计算机的控制下，按照截面轮廓的要求，沿液面进行扫描，使被扫描
区域的树脂固化，从而得到该截面轮廓的树脂薄片。然后，工作台下降一层薄片的高度，
以固化的树脂薄片就被一层新的液态树脂所覆盖，以便进行第二层激光扫描固化，新固化
的一层牢粘结在前一层上，如此重复，直到整个产品成型完毕。后进行清洗、去处支撑、
二次固化以及表面光洁处理等。3、CNC快速成型CNC在机械加工业用处广泛，技术相对
成熟。用于铝合金手板模型加工。效果以及精度也非常好，首先考虑的铝合金手板模型加
工手段。
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