
大水磨床价格 正铁源大水磨 丽水大水磨

产品名称 大水磨床价格 正铁源大水磨 丽水大水磨

公司名称 苏州正铁源机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州相城区凤北荡路62号
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产品详情

平面磨床的常用液压传动换向方法分析

采用电液换向阀的换向方法

再由控制油推动主阀换向。先导阀没有换向前，用电液换向阀替换电磁换向阀便构成了一种新的换向方
法。电液换向阀由先导阀电磁滑阀和主阀液动滑阀组成。此系统是通过先导阀换向切换控制油路。控制
油路的油流方向不改变，换向阀总保持在原来的一端，主油路方向不改变，工作台总是可以继续前进。
镜面磨床厂家提示，一旦控制油路切换了方向，主阀阀芯就依照事先调定的速度移动到另一工作位置，
主油路方向改变，大水磨床价格，工作台也就换向运动，防止了换向“死点”。这样大惯量工作台的动
能就可以通过节流作用转化为热能而被消耗，电液换向阀主阀的控制油口大小是可调的即换向时间△t可
以延长。能够有效地减小换向冲击，因此这种换向方法在很长时间内居于主导地位。但其换向参数只能
事先调定，不能根据工况的改变而改变，这对工况随时改变的系统来说，不可能实现理想的换向。配合
理想控制曲线.平面磨床采用电液比例阀的液压传动换向系统。实现了以主动减小流量来降低速度，终达
到平稳无冲击换向的目的一种智能控制型换向系统，工况改变的情况下也能实现理想换向。这种液压传
动换向系统对输出的位移或速度实现了很好的智能化控制，使得换向过程具有一定的可控制性，因而有
非常广泛的应用范围。

教你如何保养平面磨床

一、工作前  

1、检查电机运转是否正常、通风是否良好，电线有无磨损，平面磨床接触是否可靠。

2、检查油孔、油管，平面大水磨床，油路要畅通，丽水大水磨，油管接头要牢固，无漏水、漏油，窗要
明亮，检查油标油位，按设备润滑图表进行注油润滑；



3、检查各手柄转动是否灵活、档位是否在所需位置、开关、旋钮是否灵敏，大水磨价格，安全装置是否
有效；

4、检查工作台吸磁力是否正常；

5、检查冷却水泵运转是否正常，冷却管道是否畅通，过滤网及冷却液有无杂物、铁屑；

6、机床前、后、左、右、上、下各方向移动、滑动是否正常。

大水磨发展趋势

环保要求越来越高。在展出的展品中，绝大部分的机床产品都采用全封闭的罩壳，绝l对没有切屑或切削
液外溅的现象。另一方面，大量的工业清洗机和切削液处理机系统的展出，亦同时反映现代制造业对环
保越来越高的要求。
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-----------------------------------------------------------------------

大水磨床价格-正铁源大水磨-丽水大水磨由苏州正铁源机械设备有限公司提供。苏州正铁源机械设备有
限公司为客户提供“数控车床,大水磨,铣床”等业务，公司拥有“正铁源机械设备”等品牌，专注于数控
机床等行业。欢迎来电垂询，联系人：季先生。
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