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深入解析玻璃瓶常见缺陷及注意事项

   玻璃瓶厚薄不均。说到玻璃瓶的厚薄不均，其实是指玻璃瓶上的玻璃散布不均，这时由于在消费的
时分由于温度的的缘由形成的一种现象，在温度较高的局部在停止吹制的时分容易吹薄，就招致玻璃瓶
呈现相对较薄，温度较低的局部，在停止吹制的时分就容易吹厚。

   这样就会形成玻璃瓶呈现厚薄不均的现象。所以在消费的时分要严厉把握温度，这样在消费的时分
就能保证玻璃瓶的厚薄平均了。 玻璃瓶变形。在消费玻璃瓶的时分，有时分我们会发现玻璃瓶呈现变形
的现象，这是由于在消费的时分温渡过高，玻璃瓶在脱模的时分尚未完整成型。

   在放置之后就会招致玻璃瓶呈现下榻现象，玻璃瓶就会呈现变形现象，在运输带上运输时会印上纹
痕，使得玻璃瓶的底部不平。在停止消费玻璃瓶的时分要严厉控制温度，才干保证玻璃瓶不会呈现变形
现象。玻璃瓶冷斑现象。

   一些玻璃瓶在消费出来之后外表会呈现一些不平滑的斑块，这就是我们说的冷斑现象，形成这种缺
陷的缘由就是由于模具的温渡过冷，或者是在开端消费或者是停机在消费的时分就会呈现这种状况。消
费玻璃酒瓶的时分我们要控制好温度，这样才干保证不会呈现冷斑现象了。

玻璃瓶生产厂家是依据什么说明玻璃瓶合格，玻璃瓶生产从出瓶子的时分队伍机工人先看一下产品大致
情况，然后通过一段时间的退火，又车间主任在仔细检查，大概情况有以下几种，提供我们了解一下。
玻璃瓶瓶身变形：因为成形模进去的瓶子还没有无缺定形，这时分料滴温度和感化温度太高常常会使玻
璃瓶子下塌变形，假设瓶身的上部太重也会如斯。偶尔瓶的底部未冷却到必定温度会印上输送带的纹痕
而使瓶底不屈。玻璃瓶瓶身料道痕：玻璃瓶生产厂家先容料道痕是玻璃瓶广泛的毛病。它能够异常细，
有些只要在反射光中显现。常常产生的部位是瓶口，瓶颈和肩部，瓶身和瓶底部也常有料道痕，喷涂白
酒瓶承诺守信，这时分因为熔炉的温度惹起的。玻璃瓶的厚薄不均匀：假设玻璃瓶厂家在加工的进程傍
边玻璃料滴温度不均匀，温度高的部分黏度小，容易吹薄，温度低的部分阻力大，较厚。另有模具温度



不均匀，温度高的一边玻璃冷却慢，容易吹薄，温度低的一边，因玻璃冷却快而吹厚。

国外白酒瓶产品的涌入，也加大了国内白酒玻璃瓶市场的竞争力度。这使得一些生产设备落后，生产经
验浅薄的白酒瓶生产厂家纷纷倒闭。生产厂家遭遇到了比以往任何时候都严峻的市场考验。生产设备、
生产经验、生产理念和销售渠道成为厂家之间角逐的资本。而如何在日益激烈的市场竞争中赢得多的市
场和客户，已经成为每个生产厂家所要面对和必须解决的问题。

           行业人士分析认为，我国白酒玻璃瓶市场在获得了飞速发展的同时，亦出现了许多的竞
争与问题。但伴随着包装行业的崛起和对其需求的进一步扩大。白酒玻璃瓶市场将迎来广阔的发展前景
。

喷涂白酒瓶承诺守信市场前景如何？由郓城富兴酒类包装有限公司提供。行路致远，砥砺前行。郓城富
兴酒类包装有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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