
全自动减速机零件高压喷淋清洗机

产品名称 全自动减速机零件高压喷淋清洗机

公司名称 深圳市科圣达超声波自动化设备有限公司

价格 400000.00/台

规格参数 品牌:科圣达
型号:KSD-JSJQX
产地:深圳

公司地址 深圳市龙华新区大浪街道浪口二路92号3楼

联系电话  13823746941

产品详情

全自动减速机零件高压喷淋清洗机是一台全自动、清洗过程由PLC+触摸屏控制、由SUS304不锈钢板制作

的1个超声波清洗段、3个喷淋段、1个风吹段、1个烘干段、上下料台等组成的一条连续性,输送方式为履

带通过式清洗设备；清洗：按照设定好的清洗流程，设备自动运行至各清洗段进行清洗；下料：操作员

将清洗烘干完毕的工件取出；至此清洗机完成了清洗流程。整个过程中，均为全封闭结构，设备留有观

察窗，运行时保证门窗为关闭状态；设备配置PLC控制装置，方便操作。

全自动减速机零件高压喷淋清洗机特点：

采用环保水剂清洗工艺。 

转动喷淋，有效清除零件表面的污染物。 

高效油水分离器及过滤循环系统，清洗效率更高。 

自动液位控制、气缸门等安全保护装置。 

全封闭结构，设有抽风系统，有效减少机器产生的雾气对车间的污染。 

全自动减速机零件高压喷淋清洗机采用连续式或步进式多喷嘴定位高压清洗，大容量储液箱和液位控制
系统 引进日本技术高效油水分离器及过滤系统，效率更高



喷洗压力10kg/cm2及50kg/cm2高压喷洗

设有切水装置和热风干燥系统,良好密封可开活动门，便于检查、观察及更换喷嘴

PLC及触摸屏人机界面控制，具有自动和手动转换功能， 操作简单

全自动减速机零件高压喷淋清洗机出口处配有压缩空气接口，可进行人工切水。

全封闭外壳抽风系统，确保良好的工作环境。

整机外形尺寸：约L10000mmXW2000mmXH2000mm。

喷淋室内尺寸：L3500mm×W600mm×H500mm

网带输送系统：电机减速机,不锈钢网带，不锈钢链条等

PLC与触摸屏控制，调节工作节拍，上料自动传送，光电感应下料，清洗设备可与生产线链接，实现无
人操作；

不锈钢储液槽、自带三级（四级）循环过滤系统，确保清洗液的洁净度，保证清洗效果；

全自动减速机零件高压喷淋清洗机操作简单，性能稳定，适合大批量连续生产

清洗效率高，清洗和烘干两不误，一次性到位，节约能源

具备产能等智能化计数功能，颇具人性化设计；

超声波清洗+喷淋清洗高效率的清洗组合，清洗效率更高，效果更好

采用机械手操作、PLC控制，减轻员工劳动强度，减少人力资源，提高竞争优势；

全自动减速机零件高压喷淋清洗机可有效去除微米单位的粒子，让你免除清洗不干净的后顾之忧；

实施“交钥匙工程”，真正让你“买得放心、用得放心”；

采用进口滚珠丝杆配合伺服电机控制，定位精确。

高效热风烘干系统

自动除油、沉渣过滤系统；

在喷淋清洗和喷淋漂洗之间设有隔离段，防止窜液；

自动补液、储液槽双重保温，节能环保；

冷凝除雾系统。

全自动减速机零件高压喷淋清洗机组成：



1.机体：机架由型钢焊接组合而成。钢板制作成的可卸式罩壳，配在机架的各个框架结构上，方便维修
时轻便装卸。水箱体内外两层由钢板焊接而成。内层与水接触处采用钢板制作，外层由硅酸铝保温A3板
制作，中间放有保温材料，可以达到保温节能的作用。进出料口两端都设有两层聚氨酯挡帘，可以防止
清洗液喷出清洗室外。水箱底设计成一定的斜面，便于排除水箱内的积水赃物。另外水箱上还设有进水
口、排水口、溢流口、排污门等装臵。

2.加热与温控系统：加热系统采用水用电加热管对清洗液进行加热，数显式温控仪对清洗液温度进行自
动控制。清洗液温度可以从室温至60℃连续可调（用户可视实际情况自行设定），当清洗液温度加热到
设定值时，自动控制系统将关闭加热器；当清洗液温度低于设定值时，加热管将自动加热。配有的液位
发令器，可以使水箱保证有足够的水位，使加热器始终埋在水里，起到保护加热器的作用，降至预定高
度以下时，它便发出报警信号，提醒工作人员及时加水。

3.过滤系统：在水箱中设有两张插板式滤网，由40目不锈钢滤网制作，设在水泵吸口前，避免水泵吸入
块状物和较大体积杂物。

4. 全自动减速机零件高压喷淋清洗机喷淋系统：喷淋系统由六排环形喷淋管、喷嘴、水泵以及管道等组
成。每组喷淋管由四个方向的（上下左右）喷管构成，喷淋管上设有数个球形喷嘴，可以调节喷射角度
，从而保证清洗液多方位喷向预清洗工件，达到全方位的清洗机目的。喷淋管路采用镀锌钢管，喷嘴为
铜质。

5.输送糸统:输送系统田输送市、输送链、传动链、减速机及工件支撑架等组成。输送系统的动力由电动
机输出经减速机降低转速传至链轮输送装置。链轮输送带每节设有工件支撑架,以供方便放置预清洗工件
。链轮输送带以0.9m/min的速度将工件带入进行清洗等各工段。

6.吹干系统:在距离出料口800mm处设有压缩空气吹干装置,用户自行接入压缩空气,吹干装置将多方位对清
洗完毕后的工件进行吹干

7.电气控制系统:由电控箱、低压电器元件、按钮、数显表等组成。电控箱单独设在设备进料端,内装有国
产优质的开关、按钮、接触器、继电器等各种操纵、控制、显示元件,方便工作人员进行操作。在设备两
端设有急停按钮,方便工作人员处理突发情况。
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