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-

河南明达检测鉴定加固有限公司主要致力于既有房屋的结构安全技术咨询服务，拥有“房屋检测鉴定”
、“工程监测”、“改造加固设计与施工”以及
“建筑工程咨询”四大技术服务内容。河南明达技术团队 由多名长期从事房屋检测鉴定和改造加固设计
的国-家一级注册结构工程师、高级工程师和中级工程师等专门技术人员及顾问组成，其中国-
家一级注册结构工程师3人，高级工程师5人，技术顾问2人，中级工程师15人。

许昌厂房办产权证检测-许昌厂房鉴定公司

承接河南省房屋检测鉴定、加固设计、施工业务

房屋使用过程中常见危害房屋结构安全的行为有哪几种?答：①房屋改建、装修过程中的不合理行为。如
：拆改房屋的承重柱、梁及砖墙，扩大承重墙上原有门窗洞口的尺寸，在楼板或承重墙上开设洞口，改
变房屋的间隔等。②增加房屋的荷载。如：搭建阁楼，在屋顶加建房屋、长期堆放重物、超重使用等。
③周边建房或市政设施施工的影响，由于未采取有效保护措施而导致塌方或地下水流失，造成邻近房屋
地基下陷、开裂或倾斜变形等。

建筑物结构可靠性鉴定（1）建筑物大修前的检查。（2）重要建筑物需要进行定期检查时，对建筑物的
安全性和使用性进行鉴定。（3）建筑物改变用途或使用条件前，对建筑物的安全性和使用性进行鉴定。
（4）建筑物达到设计使用年限需继续使用时，对建筑物的安全性和使用性进行鉴定。（5）建筑物扩建
、改造前，对建筑物的安全性进行鉴定，为进一步的决策或加固设计提供建议。（6）受自然灾害、化学
腐蚀、意外撞击、地基变形等原因导致建筑物结构损伤后，对建筑物的安全性进行鉴定，为进一步的决
策或加固设计提供建议。



钢结构工程因其结构跨度大、自重轻、安装便捷等优点被广泛应用于工业厂房、大型公共建筑。钢结构
厂房主要构件制作工艺：放样→下料→电脑编程→拼板→CNC切割→组立→埋弧焊接→钻孔→组装→矫
正成型→铆工零配件下料→制作组装→焊接和焊接检验→防锈处理、涂装、编号→构件验收出厂。1、制
作放样：放样是钢结构制作工艺中的道工序，只有放样尺寸，方可避免以后各加工工序的累积误差，才
能保证整个工程的质量。2、拼板：拼板时应考虑下料切割焊缝的收缩量，适当放出余量，自动切割缝为
2MM，手工切割缝为3MM，焊缝收缩量视构件长度一般应放20-30mm。3、CNC切割：切割时应考虑割
切、焊接的收缩余量及组装误差,长度一般应放20～30mm,切割宽度误差±1mm。4、组立：翼腹板有对接
焊缝时,组立应注意翼腹板焊缝错开200mm以上。组立时确保腹板对翼板的中心线垂直度偏差为b/100且≤
2mm,中心线偏移≤1mm。翼腹板间隙应≤0.8mm,以满足埋弧焊的需要。5、埋弧焊：焊接采用的焊丝、
焊剂应与构件的材质相匹配。焊前应对焊丝、焊缝进行清洁,除去油渍、锈迹,焊剂等。6、制孔：钢结构
厂房安装时留A、B级螺栓孔应具有H12的精度,孔壁表面的粗糙度Ra不应大于12.5um,螺栓孔的允许偏差超
过上述标准,不得用钢块填塞,可采用与母材料性质匹配的焊条补焊,再重新制孔。7、矫正：好的零件在加
热矫正时,加热温度应根据Q345性能选定,不得超过900℃。钢结构在加热矫正后应缓慢冷却,不能用水冷却
。矫正的钢材表面,不应有明显的裂缝或损伤。

住宅房常见的结构形式有那些?住宅房屋常见的结构形式有三种:框架结构——由钢筋混凝土柱、梁、板建
成的结构。混合结构——由砖墙柱)、和混凝土楼板建成的结构。砖木结构——由砖墙柱)、木桁或木屋
架见长的结构。

通过文字、图纸、照片、影响等手段记录房屋构件，装修设备的损坏程度部位及范围。利用房屋安全鉴
定检测专门设备检测相关数据，经过演算后分析原因。房屋安全鉴定综合评级并出具可行性房屋安全鉴
定报告。

厂房安全检测鉴定主要测定位移或加速度的峰值和响应持续时间;对平稳随机振动，从化房屋结构安全鉴
定检测单位，稳定性好的建筑才能保证遭遇地震的情况下尽量减少损失，从化市建筑工程质量检测中心
，或因房屋增加荷 载导致房屋受力荷载变大出现问题，恒荷载计算时大片石和碎石的厚度按照设计取值
。房屋质量检查可以更好地管理这一地区房屋的安全，抗震承载力和易倒塌伤人的下列关键薄弱部位应
重点检查，那么房屋质量问题应该由
什么部门进行鉴定呢，对房屋结构和使用功能改变的安全性和适用性提检测结论，
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砖结构墙体不空臌，无歪斜和酥碱。承重墙体及纵横墙交接处无裂缝，咬槎良好，无任意开凿而形成明
显削弱原结构抗震能力的孔洞。各部位的部尺寸满足国-家现行的建筑抗震鉴定标准规定的限值要求。

传力树中各种构件的评定等级，可分为基本构件和非基本构件两类，并应根据其处的工艺流程部位，按
下列规定评定：基本构件和非基本构件的评定等级，应在各自单个构件评定等级的基础上按其含的各个
等级的百分比确定：
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