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当钻头基于上述某种原因导致损耗过快时，就会产生以下结果:

1.长时间打不开铁口，外螺纹高炉钻头价格，开口能力差，开口后期如遇到烧结铁壳就很难钻开，只能
通过烧氧或者换用钎头强行捅开的操作方式，而这两种操作方式会对铁口孔道和泥包造成较大破坏，势
必也会影响高炉出铁顺行；

2.—次开口过程中更换钻头次数较多，并且开口时间过长导致钻杆在铁口孔道中受热变形，造成钻杆的
报废，这样不但加大了炉前工人的劳动强度，降低了炉前工作的安全系数，高炉每日数次出铁开口，消
耗的钻具统计起来也是一笔较为可观的经济损失。

高炉钻头型号

    高炉钻头是钻杆中一款必不可少的配件，是用以在实体材料上钻削出通孔或盲孔，并能对已有的孔
扩张的刀具。常用的高炉钻头主要有麻花钻，一字钻，外螺纹高炉钻头，煤高炉钻头，金刚石高炉钻头
，探水专用高炉钻头等等，用户可根据自己的需求购买。   高炉钻头还有许多的型号，矿井常用的有28
型，30型，杭州外螺纹高炉钻头，32型，钻井队用的比较大一点，有用75的，还有65
等等，都可以根据自己的生产环境来购买适合于自己的高炉钻头。



高炉钻头性能试验及应用

 ⑴钎焊焊缝强度试验。试制Ф65mm钻头中取3个含柱齿方形试样，合金柱孔大小为Ф9．1×8
mm，分别标为1#、 2#、3#。试验采用压力试验机， 结果如表1。从表中看，
Cu基合金高熔点（1100℃）焊料力学性能良好。

 ⑵现场试验及应用。 我们在酒钢集团榆中钢厂试验，钻头平均开口8次；太原钢铁集团平均开口24次
；新疆八一钢厂平均开口40次。从试验中分析该钻头钻速较快，在开口机正常作业（就是钻凿中不钻透
孔，外螺纹高炉钻头特点，铁水不沾上钻头）的情况下，
4次开口之前钻体、钎料保持完好，合金有所磨损，4次开口之后钻头头部外径缩小， 钻体开始磨损直至
报废。从钻头的使用情况看，铁口的温度很高，尤其是靠近炉膛0．2～0．5m处，温度高达900～1000℃
左右，在高温状态下合金硬度、强度下降，在扭距的作用下磨损大。 在不同钢厂钻头的使用寿命不同，
是由于不同钢厂铁口的温度差异，炮泥成分的不同，炮泥烧结时间的长短及开口设备、开口作业不同所
致。同时在试验中我们也看到开口机的操作由于各种客观、人为因素，钻透孔的机率很大，这就使得钻
头伸入铁水烧损报废。
目前高炉钻头已在酒钢集团公司、重庆钢铁集团公司、马钢集团公司等大量使用。 

外螺纹高炉钻头-飞腾金属-杭州外螺纹高炉钻头由山东飞腾金属制品有限公司提供。山东飞腾金属制品
有限公司是一家从事“高炉钻头,高炉钻杆,高炉开口机”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，
稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“飞腾”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，
用户至上”的原则，使飞腾金属在其它中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：
本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司还是从事高炉钻杆，
开口机钻杆，空心钻杆的厂家，欢迎来电咨询。
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