
科瑞特数控设备公司 池州转塔式数控母线加工机冲孔模具

产品名称 科瑞特数控设备公司
池州转塔式数控母线加工机冲孔模具

公司名称 山东科瑞特数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市槐荫区吴家堡镇肖家屯116号

联系电话  18753183922

产品详情

用于母线加工机的冲孔模具：一种用于母线加工机的冲孔模具，由上胎和下胎组成，上胎的下部为冲头
，下胎的内部与上胎冲头相对应的位置设有冲模，其特征是：所述下胎冲模的内径大于所述上胎冲头的
外径0.8mm。其优点为，结构简单、方便实用，转塔式数控母线加工机冲孔模具电话，通过对现有冲孔
模具的下胎冲模内径的优化设计，使得经该冲孔模具加工后的铜排，其孔的周边不留飞边，并且加工后
的铜排不弯曲，减少了角磨机打磨铜排孔飞边、以及手锤调平铜排这两道工序，提高了所加工铜排的产
品质量，降低了生产成本，是一种理想的用于母线加工机的冲孔模具。

山东科瑞特数控设备有限公司是一家多年专业致力于电力电工数控加工设备研发、制造于一体的高新科
技型企业。科瑞特数控设备有限公司专注于各种电力电工数控加工设备的研发和制造，池州转塔式数控
母线加工机冲孔模具，公司专家从事行业设备研发、制造数十年、从研发到生产都熟练精通、经验丰富
，可提供适合用户需求的高品质，的电力电工加工设备。专业生产母线加工机，变压器，绕线机，划圆
机，剪圆机，纸板剪板机，铜排加工机等。

模具的检修方法

2、记住提醒操作员不要把浇口处的热嘴头“清理”掉。要是操作员碰巧看到模具水口处有一小片不锈钢
，转塔式数控母线加工机冲孔模具哪家好，有可能是个点水口组件。“清理”掉这个看似是阻碍的东西
常常会毁掉热嘴头。为了不至于破坏热嘴，请在采取行动前，转塔式数控母线加工机冲孔模具报价，确
认热流道系统的嘴头类型，并确保所有操作员都训练有素，能识别自己所接触的不同类型的嘴头。

3、滑行止扣。对于全年不休运行的机器，这项工作应当每周进行一次。而年末是个很不错的时机，来给
这些零件进行一次例行的润滑保养。



山东科瑞特数控设备有限公司是一家多年专业致力于电力电工数控加工设备研发、制造于一体的高新科
技型企业。科瑞特数控设备有限公司专注于各种电力电工数控加工设备的研发和制造，公司专家从事行
业设备研发、制造数十年、从研发到生产都熟练精通、经验丰富，可提供适合用户需求的高品质，的电
力电工加工设备。

钢的原始组织对淬火变形也有一定的影响。这里所指的“钢的原始组织”，包括钢中夹杂物的级别、带
状组织级别、成份的偏析程度、游离碳化物分布的方向性等，以及由于不同的预先热处理而得到的不同
组织（如珠光体、回火索氏体、回火屈氏体等）。对模具钢来说，主要考虑的是碳化物偏析、碳化物的
形状和分布形态。

高碳高合金钢（如Cr12型钢）中碳化物偏析对淬火变形的影响特别明显。由于碳化物偏析造成钢加热至
奥氏体状态后的成分不均匀性，因而，不同区域的Ms点就会有高有低。在同样冷却条件下，奥氏体向马
氏体转变就有先有后，转变后的马氏体就因含碳量不同而比容有大有小，甚至有一些低碳、低合金区域
可能根本得不到马氏体（而得到贝氏体、屈氏体等），所有这些都会造成零件淬火后的不均匀变形。

科瑞特数控设备公司-池州转塔式数控母线加工机冲孔模具由山东科瑞特数控设备有限公司提供。山东科
瑞特数控设备有限公司为客户提供“母线加工机,数控母线加工机,电力变压器绕线机,剪圆机,剪板机”等
业务，公司拥有“科瑞特数控”等品牌，专注于电子、电工产品加工等行业。欢迎来电垂询，联系人：
李志卫。同时本公司还是从事山东箔绕机，低压箔绕机，电抗器箔绕机的厂家，欢迎来电咨询。
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