
肇庆通风管道加工 白铁皮通风管道加工 凌风钢铁

产品名称 肇庆通风管道加工 白铁皮通风管道加工
凌风钢铁

公司名称 广州市凌风钢铁加工有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市番禺区大龙街市莲路新桥村段6号二栋103

联系电话 18026406692 18026406692

产品详情

广州市凌风钢铁加工有限公司--通风管道加工；广州市凌风钢铁加工有限公司--通风管道加工；

注意展开下料步骤

要让施工人员对板料严格检查，对每片板料的长度、宽度以及对角线，使它们的偏差控制在允许范围内;
下料后的板料，应该将风管相对面的两片板料重合起来，建筑工地通风管道加工，检验尺寸的准确性;板
料咬口预留尺寸必须正确，以保证咬口宽度一致;咬口缝设在四角部位，手工咬口合缝时，用木锤先将咬
口两端中心部位打紧，再沿全长均匀打实。

角钢法兰连接方式：方法兰由四根角钢组焊而成，划线下料时应注意使焊成后的法兰内径不能小于风管
的外径，用砂轮切割机按线切断;下料调直后放在冲床上冲击铆钉孔及螺栓孔、孔距，高压系统不应大于
100 mm。中、低压系统不应大于150 mm 冲孔后的角钢放在焊接平台上进行焊接，焊接时按各规格模具卡
紧压平。风管法兰的焊缝应融合良好、饱满，无假焊和孔洞，法兰平面度的允许偏差为2mm，同一批量
加工的相同规格法兰的螺孔排列应一致，肇庆通风管道加工，并具有互换性。

广州市凌风钢铁加工有限公司--通风管道加工；广州市凌风钢铁加工有限公司--通风管道加工；

风管支、吊架制作前，首先要对型钢进行矫正，矫正的方法有冷桥和热桥两种；小型钢材一般采用冷矫
正，较大的型钢须加热到900℃左右后进行矫正。矫正的顺序为先矫正扭曲后矫正弯曲。风管支、吊架的
型式、材质、加工尺寸、安装间距、制作精度、焊接等应符合设计要求，不得随意更改，通风管道设计
加工，开孔必须采用台钻或手电钻，不得用氧焰开孔。

风管系统应进行漏风检查：这是安装空调的后一环节，白铁皮通风管道加工，却是为重要的一环节，所
以业主在验收空调时一定不要忽略这个环节，应仔细检查，防止风管安装完成后发生漏风现象。



管的保养常识：风管安装后，对暂不安装的风管口、过滤器口等敞口部位，要及时用塑料布妥善包扎，
防止现场灰尘进入已清洗后的风管内，从而造成管内二次污染。

广州市凌风钢铁加工有限公司--通风管道加工；广州市凌风钢铁加工有限公司--通风管道加工；

风管机厂家标配有带铜管吗？

风管机是不带铜管的，包装箱打开就没有铜管，风管机不像挂机和柜机一样，厂家严格要求用整根铜管
，不得用焊接铜管，以免在吊顶里出现漏氟利昂现象。

为什么有些专卖店有送铜管的现象?有的送5米，有的送8米?如果铜管超过5米肯定要另外收费，如果不到8
米也要按8米算?很多商家把铜管加进报价里面了。压缩机包装箱内打开是没有铜管的。商家肯定比买家
要精明。

安装前确保基础工程已完成：风管的安装必须在这些基础工程完成之后再进行;安装前应进行外观质量的
检查，并应清除内外表面粉尘及管内杂物。

预制成形的风管：如暂不安装时不可随意摆放，应用塑料布将各管口包扎好，尽可能按系统编号在室内
集中堆放。如果条件不允许一定要在室外堆放时，要注意在风管下面放置垫木，并且上面应有可靠的防
雨、防风沙及晒遮挡措施。

肇庆通风管道加工-白铁皮通风管道加工-凌风钢铁(推荐商家)由广州市凌风钢铁加工有限公司提供。广州
市凌风钢铁加工有限公司是从事“共板法兰,螺旋风管加工,白铁皮加工,白铁通风工程”的企业，公司秉
承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：温小姐。
同时本公司还是从事广州矩形风管加工，广州方形风管加工，广州通风管道加工的厂家，欢迎来电咨询
。
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