
汇源机械 冲孔机厂家 济宁冲孔机

产品名称 汇源机械 冲孔机厂家 济宁冲孔机

公司名称 平邑汇源机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东平邑县城南经济开发区

联系电话  18653976038

产品详情

圆管冲弧机模具属于冷冲模装配的技术要求：（1）装配好的冲模，方管冲孔机，其闭合高度应符合设计
要求。（2）模柄（浮动模柄除外）装入上模座后，其轴心线对上模座上平面的垂直度误差在全长范围内
不大于0.05mm。（3）凸凹模的配合间隙应符合技术要求，沿整个刃口轮廓应均匀一致。（4）圆管冲弧
机模具定位装置要保证定位正确可靠。（5）卸料及推件装置活动灵活正确，出料孔畅通无阻，保证制件
及废料不卡在冲模内。（6）模具应在生产的条件下进行试验，冲孔机厂家，冲出的制件应符合设计要求
。

 

圆管冲弧机 模具的冲压工艺分析，冲裁件的工艺性是指冲裁件的材料、尺寸、形状、精度等要求对冲裁
加工的适应性，不锈钢冲孔机，即是否满足冲裁工艺的要求。冲压件尺寸、形状及结构的工艺性分析包
括以下几个方面： 1） 圆管冲弧机模具冲压件轮廓形状应能合理排样，以达到节省材料的目的，冲裁件
的内外轮廓的转角处应有适当的圆角，以方便模具制造，延长模具寿命。

圆管冲弧机模具结构，模具结构是生制造模具必备的专业知识，通过学习到能分析、制造典型模具结构
的基本能力。具体要求如下：①塑料模结构   主要讲授塑料成型模具的基础知识，济宁冲孔机，各种组
成结构的动作原理，使学生能分析典型注射成型模具的结构和工作原理。  ②冷冲模结构   主要讲授
冲裁、弯曲、拉伸等模具的构造，能掌握冲裁工艺及分析冲裁模具结构，掌握圆管冲弧机模具的弯曲工
艺及弯曲模具结构分析，拉深工艺及拉深模具结构分析，成形工艺及成型模具结构。

汇源机械(图)-冲孔机厂家-济宁冲孔机由平邑汇源机械厂提供。平邑汇源机械厂坚持“以人为本”的企业
理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临



惠顾，真诚合作、共创美好未来。汇源机械——您可信赖的朋友，公司地址：山东平邑县城南经济开发
区，联系人：李辉。同时本公司还是从事方管冲孔机，全自动方管冲孔机，不锈钢方管冲孔机的厂家，
欢迎来电咨询。
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