
汽配压铸模具 乔一机械诚心合作 压铸模具

产品名称 汽配压铸模具 乔一机械诚心合作 压铸模具

公司名称 永康市乔一机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市永康市经济开发区曹园村3街43号

联系电话  13868959265

产品详情

永康市乔一机械有限公司专业生产【压铸模具】【注塑模具】【汽车阀体】【汽车起动机】【轮毂】【
电动工具】【防盗门门花】

永康乔一与您分享Cr12mov 模具钢热处理后出现一块一块的掉的原因？        

（1）你可能是在淬火时，锌合金压铸模具，超过温度太多，过热，造成晶粒粗，脱碳严重，马氏体粗大
，断口粗晶，韧性、塑性低。    

（2）加热温度过高、保温时间过长，造成材料表面脱碳严重，组织晶粒粗大、
结合力差，塑性显著降低。
建议：校对加热设备；调整淬火、回火温度和时间；做试样热处理工艺试验，进行必要性能测试分析 。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！

永康市乔一机械有限公司专业生产【压铸模具】【注塑模具】【汽车阀体】【汽车起动机】【轮毂】【
电动工具】【防盗门门花】

永康乔一与您分享对于冷室卧式压铸机上模具直浇道的要求：

① 压室内径尺寸应根据所需的比压与压室充满度来选定，同时，浇口套的内径偏差应比压室内径的偏差
适当放大几丝，从而可避免因浇口套与压室内径不同轴而造成冲头卡死或磨损严重的问题，且浇口套的
壁厚不能太薄。浇口套的长度一般应小于压射冲头的送出引程，以便涂料从压室中脱出。

② 压室与浇口套的内孔，汽配压铸模具，在热处理后应精磨，压铸模具，再沿轴线方向进行研磨，其表



面粗糙≤Ra0.2μm

③ 分流器与形成涂料的凹腔，其凹入深度等于横浇道深度，其直径配浇口套内径，沿脱模方向有5°斜
度。当采用涂导入式直浇道时，因缩短了压室有效长度的容积，可提高压室的充满度。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！

永康市乔一机械有限公司专业生产【压铸模具】【注塑模具】【汽车阀体】【汽车起动机】【轮毂】【
电动工具】【防盗门门花】

永康乔一与您分享

大厂料冶炼工艺为电炉冶炼+炉外精炼+真空脱气，此工艺钢的化学成份控制精准，铝压铸模具厂家，钢
中气体含量较低，钢的纯净度较高。小厂料一般为中频炉融合废钢和炉料，直接浇注扁钢锭，此工艺化
学成份偏差较大，钢中杂质较多，气体含量较高，导致成品较多缩孔、内裂等，严重影响钢的加工使用
性能。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！

汽配压铸模具-乔一机械诚心合作-压铸模具由永康市乔一机械有限公司提供。永康市乔一机械有限公司
位于浙江省金华市永康市经济开发区曹园村3街43号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前乔一机械在
铸造模中享有良好的声誉。乔一机械取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。乔
一机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事江苏压铸模具加工，
绍兴汽车配件模具厂家，杭州电动工具模具开模的厂家，欢迎来电咨询。
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