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产品名称 钣金加工厂 南通钣金加工 香柏木机电设备

公司名称 昆山香柏木机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市周市镇黄浦江北路128号3幢

联系电话  18962695627

产品详情

钣金加工

钣金零件工艺有其固有特点。工艺理论的归纳与总结有助于提升工艺人员对钣金加工的运用能力，有利
于设计出更优化的工艺流程与加工方案。在现有设备加工能力和产品结构基本定型的前提下，南通钣金
加工，从工艺角度进行结构优化，立足于生产动态平衡、灵活协调，钣金加工报价，制定出l优化的工艺
方法是钣金工艺人员的主要职责。
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钣金加工

翻边：

又叫抽孔、翻孔，就是在一个较小的基孔上抽成一个稍大的孔，再攻丝，主要用板厚比较薄的钣金加工
，增加其强度和螺纹圈数，避免滑牙，一般用于板厚比较薄，其孔周正常的浅翻边，厚度基本没有变化
，允许有厚度的变薄30-40%时，可得到比正常翻边高度大高40-60%的高度，用挤薄50%时，钣金加工价
格，可得l大的翻边高度，当板厚较大时，钣金加工厂，如2.0、2.5等以上的板厚，便可直接攻丝。

钣金技术的加工方法

在激光打孔技术的发展下，激光切割机实现了自动化的操作，在钣金行业上面的应用改变了传统钣金技
术的加工方法，实现了无人操作，大大提高了生产效率，实现全程全自动的操作，带动了钣金经济的发
展，在打孔效果方面提升了一个档次，加工效果赫然显著。
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钣金加工厂-南通钣金加工-香柏木机电设备(查看)由昆山香柏木机电设备有限公司提供。行路致远，砥砺
前行。昆山香柏木机电设备有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，
共同成功!
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